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F.T-N

Bescheinigung fiir Druckbehilter nach DGRL 2014/68/EU Art.4; Abs.3
Certificate for pressure vessels according to PED 2014/68/EU art.4; para.3
Certificat d'accumulateurs de pression selon PED 2014/68/EU art.4; para.3

Erstellt von/am:
Abt.QS/01.12.95
Geéndert von/am:

Poworng Business Worldwate
Certificado para depositos de presién segiin PED 2014/68/EU art.4; parrafo 3 QS/Ohlau/28.06.16
Hersteller Eaton Technologies GmbH Kunde Emmerthaler
Manufacturer D-68804 Altlussheim Tel.: +49 (0) 6205/2094-0 Customer Apparatebau GmbH
Fabricant Client
Fabricante Cliente
Teile - Nr. 305596 Kunden - Nr. 102384
Part no. Customer no..
Numéro d' article Numéro de client
Pieza no. Cliente no.
Bestell - Nr. BST1901639/0
Customer order no.
Ref. de commande du client
Pedido no.
Hiermit bescheinigen wir, dass diese(r) Druckbehilter
Herewith we certify that the following pressure vessel(s)
Nous certifions que cet/ces accumulateur(s) de pression
Se certifica que este/estos depdsito(s) de presién
Fabrik - / Auftrags - Nr. 295444-1 (1/4)-(414) Zchn. / Malblatt - Nr. 2206
serial no. drawing / data sheet no.
numeéro d'usine dessin / fiche tech. no.
no. del fabricacion plano /hoja no.
Baujahr 2019 Zul, Betriebsiiberdruck 32 bar
year of construction max. working pressure
année de construction maxi. pression de service
afo de construccion sobrepresidn de servicio admisible
Zul. Betriebstemperatur 80 °C Inhalt 2x0,9 Liter/Litre/Litros/Litros
max. working temperature volume
maxi. température de service capacité
temperatura de servicio admisible capacidat

Medium Hydraulikéol Stiickzahl /Typ: 4 x DU 101.25G.16.E.P.-.FS.6.-.-.-.-
medium hydraulic oil quantity / type
médium huile d'hydraulique quantité / type
medio aceide hidraulico candidad / tipo

gem. DGRL 2014/68/EU Art.4; Abs.3 hergestellt und einer Fliissigkeits- / Gasdruckpriifung mit einem Priifdruck von
isfare manufactured acc. to PED 2014/68/EU art.4; para.3 and subjected to a fluid-pressure/gas-pressure test with a test pressure of
était/étaient produit selon PED 2014/68/EU art.4; para.3 et soumis 4 une épreuve de pression de liquide/gaz avec une pression d' essai du

ha(n) sido fabricado segun PED 2014/68/EU art.4; parrafo 3 y se sometié/sometieron a un control de liquido/presion de gas con una presién de verificacién de

64 bar

unterzogen wurde(n).

Die Druckpriifung ergab keine Beanstandung.
The pressure testing was performed without objection.

L' épreuve de pression ne donnait pas lieu & aucune objection.

El resultado de la verificacidn de presidon no ha arroiado reclamacion alunga.

Altlussheim,
28.06.19

Altlyssh

Py, {7

el

£502004-40

Datum Date/Date/Fecha

Hersteller Manufacturer/Fabricant/Fabricante

EatonTechnologies GmbH

D-68804 ALTLUSSHEIM Telefon +49 (0) 62 05/20 94 -0 Fax +49 (0) 62 05/ 20 94 - 40 Internet: www.eaton.com/filtration




Werkszeugnis nach EN 10204 - 2.2 Erstellt von/am:

E ;T.N Test certificate according to EN 10204 - 2.2 Abt.Q8/01.12.95
Ponwonng Busiess Weitwik Relevé de contrdle selon la norme EN 10204 - 2.2 (€126 ) TRl
Certificado de prueba referente a la EN 10204 - 2.2 e a0 13

Hersteller : Eaton Technologies GmbH Kunde : Emmerthaler
Manufacturer D-68804 Altlussheim Tel.: +49 (0) 6205/2094-0 Customer Apparatebau GmbH
Fabricant Client

Fabricante Cliente

Teile - Nr. 4 305596 Kunden - Nr. 102384

Part no. Customer no.

Numéro d' article Numéro de client

Pieza no. Cliente no.

Auftrags - Nr. : 295444-1 (1/4)-(4/4) Bestell - Nr. : BST1901639/0
Serial no. Customer order no.

Numéro d' ordre Numéro de commande

No. del fabricacion Pedido no.

Technische Daten / Technical Data / Donneés techniques / Datos Tecnicos

Filtertyp : 4 x DU 101.25G.16.E.P.-.FS.6.--.-- Mafblatt - Nr. i 2206
Filter type Data sheet no.

Type de filtre Fiche technique no.

Tipo filtro Hoja no.

Max. Betriebsiiberdruck 32 bar Baujahr T 2019
Max. operating pressure Year of construction

Pression de service maxi. Année de fabrication
Scbrepresién max. de servicio Afio construccion
Prifiiberdruck : 64 bar Temperatur : 80 °C
Test pressure Temperature

Pression d'essai Température

Prueba de sobrepresion Temperatura

Hiermit wird bescheinigt, dafl das Filter der Type 4 x DU101.25G.16.E.P.-.FS.6.-.-.-.~

Herewith we certify that the type of filter / Avec cela nous certifions que le filtre de type / Certificamos que el filtro del tipo
einer stindigen Fertigungs- und Qualitdtskontrolle unterliegt. Nach Fertigstellung werden die Filter
einer Endkontrolle unterzogen.

is permanently submitted to a control of manufacturing and quality. After manufacturing the filter passes a final control.

est soumis au contrdle de fabrication et qualité.

Aprés 'achévement nous avons un controle final pour tous les filtres.

esta sometido a un control constande de fabricacion y de calidad. Una vez fabricado el filtro, se le somete a un

control de calidad final.

Folgende Materialien wurden verwendet: / The following materials were used / Désignations des matiéres utilisées / Se emplearon los sigunintes materiales

Benennung : Material

Designation / Désignation / Denominacién Material / Matiére / Material
Filterdeckel / filter cover / couvercle du filtre / tapa filtro : EN-GJS-400-18-LT
Filtergehduse / filter housing / corps du filtre / carcasa filtro : EN-GJS-400-18-LT

Filterboden / filter bottom / fond du filtre / fondo del filtro : -
Filteroberteil / fitter head / téte du filtre / cabeza filtro . -
Filtertopf / filter bow! / pot du filtre / pote de filtro : -
Kitkengehduse / switching housing / carapace de basculement/carcasa macho grifo : ---

Kitkendeckel / switching cover / couvercle de basculement / tapa macho grifo : EN-GJS-400-18-1.T
Kiikenboden / switching bottom / fond de basculement / fonde macho grifo : S355J2+N
Kiken / switching / basculement / macho grifo : GGG 40

Schaltwelle / selector shaft / arbre de couplage / planca de eje : —

Blindflansch / blank flange / flasque non perforé / brida ciega : -
VerschluBschraube / screw plug / vis de fermeture / tomnillo cierre : 5.6

0O-Ring / O-ring / joint torique / junta torica : Perbunan (NBR}
Flachdichtung / fiat gasket / garniture plate / junta plana : -

manufacturer / fabricant / fabricante

28.06.19

EatonTechnologies GmbH

D-68804 ALTLUSSHEIM Telefon +49 (0) 62 05/2094 -0 Fax +49 (0) 62 05/ 20 94 - 40 Internet; www.eaton.com/filtration




Bescheinigung fiir Druckbehiilter nach DGRL 2014/68/EU Art.4; Abs.3
Certificate for pressure vessels according to PED 2014/68/EU art.4; para.3
Certificat d'accumulateurs de pression selon PED 2014/68/EU art.4; para.3

Erstellt von/am:
Abt.QS/01.12.95
Gedndert von/am:

E.T°N

Powsring Business Wortldwida
Certificado para depositos de presién segin PED 2014/68/EU art.4; parrafo 3 QS8/Ohlau/28.06.16
Hersteller Eaton Technologies GmbH Kunde Emmerthaler
Manufacturer D-68804 Altlussheim Tel.: +48 (0) 6205/2094-0 Customer Apparatebau GmbH
Fabricant Client
Fabricante Cliente
Teile - Nr. 305734 Kunden - Nr. 102384
Part no. Customer no.
Numéro d' article Numéro de client
Pieza no. Cliente no.
Bestell - Nr. BST1900237/0
Customer order no.
Ref. de commande du client
Pedido no.
Hiermit bescheinigen wir, dass diese(r) Druckbehilter
Herewith we certify that the following pressure vessel(s)
Nous certifions que cet/ces accumulateur(s) de pression
Se certifica que este/estos deposito(s) de presién
Fabrik - / Auftrags - Nr. 290768-1 (1/4)-(4/4) Zchn. / Ma3blatt - Nr. 2117
serial no. drawing / data sheet no.
numéro d'usine dessin / fiche tech. no.
no. del fabricacion plano / hoja no.
Baujahr 2019 Zul. Betriebsiiberdruck ¢ 32 bar
year of construction max. working pressure
année de construction maxi. pression de service
afio de construccion sobrepresion de servicio admisible
Zul. Betriebstemperatur . 80 °C Inhalt 2x2,5 Liter/Litre/Litros/Litros
max. working temperature volume
maxi. température de service capacité
temperatura de servicio admisible capacidat

Medium Hydraulikél Stlickzahl / Typ: 4 x DU 251.25G.30.E.P.-FS.8.-.-.-.-
medium hydraulic oil quantity / type
medium huile d’hydraulique quantité / type
medio aceide hidraulico candidad / tipo

gem. DGRL 2014/68/EU Art.4; Abs.3 hergestellt und einer Fliissigkeits- / Gasdruckpriifung mit einem Priifdruck von
isfare manufactured acc. to PED 2014/68/EU art.4; para.3 and subjected to a fluid-pressure/gas-pressure test with a test pressure of

était/étaient produit selon PED 2014/68/EU art.4; para.3 et soumis & une épreuve de pression de liquide/gaz avec une pression d' essai du

ha(n) sido fabricado segin PED 2014/68/EU art.4; parrafo 3 y se sometié/sometieron a un control de liquido/presién de gas con una presién de verificacion de

64 bar unterzogen wurde(n).

Die Druckpriifung ergab keine Beanstandung.

The pressure testing was performed without objection.

L' épreuve de pression ne donnait pas lieu & aucune objection.

El resultado de la verificacién de presidn no ha arroiado reclamacion alunga.

Altlussheim,

[

29.03.19

Datum Date/Date/Fecha Hersteller Manufacturer/Fabricant/Fabricante

EatonTechnologies GmbH

D-68804 ALTLUSSHEIM Telefon +49 (0) 62 05 /20 94 -0 Fax +49 (0) 62 05/20 94 - 40 Internet: www.eaton.comffiltration




Werkszeugnis nach EN 10204 - 2.2
Test certificate according to EN 10204 - 2.2

E.T-N

Erstellt von/am:
Abt.QS/01.12.95
Geéndert von/am:

Pownving Business Waltwide Relevé de contrdle selon la norme EN 10204 - 2.2
Certificado de prueba referente a la EN 10204 - 2.2 EALlET R

Hersteller Eaton Technologies GmbH Kunde : Emmerthaler
Manufacturer D-68804 Altlussheim Tel.: +49 (0) 6205/2094-0 Customer Apparatebau GmbH
Fabricant Client
Fabricante Cliente
Teile - Nr. : 305734 Kunden - Nr. 102384
Part no. Customer no.
Numéro d' article Numéro de client
Pieza no. Cliente no.
Auftrags - Nr. 280768-1 (1/4)-(4/4) Bestell - Nr. BST1900237/0
Serial no. Customer order no.
Numéro d' ordre Numéro de commande
No. del fabricacion Pedido no.
Technische Daten / Technical Data / Donneés techniques / Datos Tecnicos
Filtertyp r 4 x DU 251.25G.30.E.P.-.FS.8.-.-.-.- Mafblatt - Nr. 2117
Fiiter type Data sheet no.
Type de filtre Fiche technique no.
Tipo filtro Hoja no.
Max. Betriebsiiberdruck 32 bar Baujahr 2019
Max. operating pressure Year of construction
Pression de service maxi. Année de fabrication
Sobrepresién max. de servicio Afio construccion
Prifliberdruck ;64 bar Temperatur 80 °C
Test pressure Temperature
Pression d'essai Température
Prueba de sobrepresion Temperatura
Hiermit wird bescheinigt, dal das Filter der Type 4 x DU 251.25G.30.E.P.-.FS.8.-.-.-.-

Herewith we certify that the type of filter / Avec cela nous certifions que le filtre de type / Certificamos que el filtro del tipo
einer stindigen Fertigungs- und Qualitdtskontrolle unterliegt. Nach Fertigstellung werden die Filter

einer Endkontrolle unterzogen.

is permanently submitted to a control of manufacturing and quality. After manufacturing the filter passes a final control.

est soumis au contréle de fabrication et qualité.
Aprés 'achévement nous avons un contrdle final pour tous les filtres.

esta sometido a un control constande de fabricacion y de calidad. Una vez fabricado el filtro, se le somete a un

control de calidad final.

Folgende Materialien wurden verwendet: / The following materials were used / Désignations des matiéres utilisées / Se emplearon los sigunintes materiales

Benennung Material

Designation / Désignation / Denominacién Material / Matiére / Material

Filterdeckel / filter cover / couvercle du filtre / tapa filtro

Filtergeh&use / filter housing / corps du filtre / carcasa filtro

Filterboden /filter bottom / fond du filtre / fondo del filtro

Filteroberteil / filter head / téte du filtre / cabeza filtro

Filtertopf / filter bowl / pot du filtre / pote de filtro

Kiikengehause / switching housing / carapace de basculement/carcasa macho grifo
Kiikendeckel / switching cover / couvercle de basculement / tapa macho grifo
Kiikenboden / switching bottom / fond de basculement / fondo macho grifo
Kiiken / switching / basculement / macho grifo

Schaltwelle / selector shaft / arbre de couplage / planca de eje
Blindflansch / blank flange / flasque non perforé / brida ciega
VerschluBschraube / screw plug / vis de fermeture / tornillo cierre

O-Ring / O-ring / joint torique / junta torica

Flachdichtung / flat gasket / garniture plate / junta plana

EN-GJS-400-18-LT
EN-GJS-400-18-LT

EN-GJS-400-18-LT
S355J2+N
EN-GJS-400-18-LT

5.6
Perbunan (NBR)

ersteller
manufacturer / fabricant / fabricante
29.03.19

EatonTechnologies GmbH

D-68804 ALTLUSSHEIM Telefon +49 (0) 62 05/20 94 -0 Fax +49 (0) 62 05 / 20 94 - 40

Internet: www.eaton.com/filtration
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Diese Anleitung gilt fur Filter der Baureihen DU 63, 101, 251, 401, 631, 635, 1001, 1950, 1050, 2050 und deren Sonderausfiihrungen.
Sie enthalt Forderungen und Anweisungen, um den einwandfreien Betrieb des Filters sicherzustellen. Letztere sind ggf. durch spezielle
Vorschriften des Nutzers zu erganzen.

1. Sicherheitshinweise

Die Betriebs- und Wartungsanleitung ist vor Arbeiten am Filter grindlich zu lesen.

- Den Anweisungen in dieser Anleitung ist unbedingt zu folgen!

Fir Schaden, die durch Abweichungen von dieser Anleitung eintreten, wird vom Hersteller keine Haftung Gbernommen.

Werden Handlungen anders ausgefiihrt als beschrieben, ist die Sicherheit des Druckgerates nicht gewahrleistet!

Die im Datenblatt vorgegebenen Betriebsparameter, insbesondere Betriebsuberdruck, Betriebstemperaturbereich und
Betriebsmedium sind unbedingt einzuhalten. Abweichungen von diesen Parametern kénnen zu Schaden an drucktragenden Teilen
und Dichtungen fiihren. Die Vertraglichkeit der Filterkomponenten mit dem Betriebsmedium ist zu beachten.

Im Betriebszustand steht der Filter unter Druck. Wahrend des Betriebes dulrfen keine Bauteile des Filters gelockert oder entfernt
werden. Betriebsmedium kann unter hohem Druck und mit hoher Temperatur austreten.

Hiervon ausgenommen sind Bauteile der druckentlasteten bzw. abgeschalteten Gehauseseite (vgl. ,Wartung*)

Durch austretendes Betriebsmedium besteht die Gefahr von Verletzungen und Verbriihungen!

Das Filtergehause darf nicht getffnet werden, bevor sichergestellt ist, dass es nicht mehr unter Druck steht!

Das Berlhren von Bauteilen des Filters kann, abhangig von der Betriebstemperatur, zu Verbrennungen fiihren.

Beim Wechsel des Filterelements ist darauf zu achten, dass dieses Betriebstemperatur haben kann. Verbrennungsgefahr!

Bei Arbeiten am Filter stets Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen!

Bei Kontakt mit dem Betriebsmedium sind die Hinweise des Herstellers zu beachten!

Es durfen nur Original - Ersatzteile verwendet werden.

Fir Filter, die in explosionsgefahrdeten Bereichen installiert werden, gelten zusatzliche Forderungen nach der Eaton- Dokumentation
Nr. 41269 ,Erganzung zur Betriebs- und Wartungsanleitung firr die Anwendung von Filtern in explosionsgefahrdeten Bereichen®.

2. Montage

Sicherheitshinweise beachten!

Der Filter befindet sich nach dem Entfernen der Verpackung in einbaufertigem Zustand und wird auf einer ebenen Flache aufgestellt und
festgeschraubt (DU 101-2050) bzw. angesetzt (DU 63).

AnschlieBend werden die Schutzverschlisse von den Filteranschlussoéffnungen entfernt, die dann mit den Gegenflanschen des
Rohrleitungssystems zu verbinden sind.

Durch eine geeignete Verrohrung (Rohre, Schlauchleitungen) ist sicherzustellen, dass Entliftungs- und Entleerungsbohrungen mit
geeigneten Behaltern verbunden werden. Zu diesem Zweck kdnnen original Eaton Entleerungs- und Entliftungsanschliisse verwendet
werden.

Bei der Montage ist unbedingt zu beachten, dass

- eine ausreichende Befestigung des Filters gewahrleistet ist

die Verschmutzungsanzeige zuganglich und sichtbar ist

die Anschlisse fir Entleerung, Entliftung und Druckmessung zugéanglich sind,

die fir das Herausnehmen des Filterelementes erforderliche Ausbauhdhe vorhanden ist

kein Schmutz, keine Fremdkdrper oder -flissigkeiten in den Filter eindringen kdnnen

die Filteranschlisse ,EIN* und ,AUS" richtig in das Rohrleitungssystem eingeordnet werden

die Gegenflansche oder Einschraubverschraubungen des Rohrleitungssystems exakt ausgerichtet an die Filteranschllsse an-
bzw. eingeschraubt werden (verkantete bzw. unter Spannung stehende Gegenflanschflachen und Rohrverschraubungen
erschweren die Schaltfunktion des Filters und geféahrden die Dichtheit)

Montage der Gegenflansche bei DU 101-2050
o\ lg e | ®

1 Anschluf fur Potenzialausgleich, ’ ]’_‘] 'l"_]
nur fir Anwendung in explosions- ’ T [
gefahrdeten Bereichen.

l—

falsch richtig
- dass folgende Anzugsmomente fiir die Flanschverbindung aufgebracht werden
Typ DU 63* DU 101 DU 251 DU 401 DU 631/635 DU 1001/1950 | DU 1050/2050
Anschluss A 1 1% 1% 2" 2" 2" 3" 4"
Moment [Nm] | 100 +15 10+2 | 12,543 [ 2545 28 16 28 16 4048 71415 100 +25

- eine ausreichende Korrosionsvorsorge getroffen ist,
- der Filter vor mechanischer Fremdeinwirkung (z. B. Schlag, StoR) geschutzt ist.
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3. Inbetriebnahme

3.1 Vor der ersten Inbetriebnahme

Vor der Erstinbetriebnahme des Systems oder der Anlage, d.h. vor dem Olbefiillen, ist der Filter hinsichtlich seiner inneren
Beschaffenheit zu prifen. Es ist wie folgt vorzugehen:

- Gehause durch Demontieren der Filterdeckel 6ffnen und Sauberkeit des Gehauses, Vorhandensein des Filterelementes, der
Dichtungen des Filterelementes usw. prifen
- Gehause wieder dicht verschlieRen

3.2 Befiillen und Entliiften

Vor der Inbetriebnahme ist der Filter wie folgt zu entliften:

Filter auf Mittelstellung schalten. Bei Mittelstellung befindet sich der Schalthebel des DU 63/635/1050/2050 in der Mitte zwischen
den beiden Anschlagen. Der Anschlagstift des Stellzapfens des DU 101-1950 befindet sich dabei in der Mitte zwischen den beiden
Anschlagen.

Fullen der beiden Filtertdopfe durch Zuschalten des Fluidstroms

- Offnen der Verschlussschrauben seitlich an der Oberkante des Filters (DU 63) bzw. an den Deckeln der beiden Filtertépfe (DU
101-2050), beobachten bis blasenfreies Betriebsmedium austritt und keine Luftentweichungsgerausche mehr zu héren sind
anschlielendes Festziehen der Verschlussschrauben

Nach diesem Vorgang ist der zu reinigende Fluidstrom, durch Drehen des Schalthebels bzw. -schlissels bis zum Anschlag, Uber eines
der beiden Filtergehause zu leiten. Welches Filtergehduse sich gerade in Betrieb befindet Iasst sich folgendermalen erkennen:

DU 101/251/401/631/1001/1950: Der Anschlagstift des Schaltschliissels weist auf die in Betrieb befindliche Seite.

DU 63/635/1050/2050: Der Schalthebel weist auf die in Betrieb befindliche Seite.
Darstellung entspricht DU 101/251/401/631/1001/1950 Darstellung entspricht DU 635/1050/2050
untere Verschluf- Verschlufischrauben fur
. Absperrventil
Anschldge tere Verschluf-
schrauben im Filtertopf Stellzapfen Entluftung im Deckel :Ehrruubenrsw; Fu\HErYODf fur Druckausgleich Verschlufl-
Anschlag Anschlag ;[T\r.m:ben far
3\ ntliftung im
(03] [o29) D) ﬁ 3 Deckel
M
a—— ,- V7
[ &Mg—) [N
2 O
/ Verschlun- linkes Filter auf rechtes Filter auf
Verschluf- Absperrventil rechtes Filter zu linkes Filter zu
linkes Filter auf rechtes Filter auf fir Druckausgleich schrauben fur
schrauben fir Entluft
. rechtes Filter zu linkes Filter zu ntluftung im
Entltftung im Filtertopf
Filtertopf
Anschlagstift in Mittelstellung, Schalthebel in Mittelstellung,
linkes und rechtes Filter auf linkes und rechtes Filter auf
Kein Betriebszustand | Kein Betriebszustand |

Darstellung entspricht DU 63

Verschlufi- Anschlage Verschlufi-
schrauben fir schrauben fir
Entliftung im ’:LT J: Entluftung im
Filtertopf 1 Filtertopf
L)
),
linkes Filter auf
rechtes Filter zu Absperrventil
fur Druckausgleich

rechtes Filter auf
linkes Filter zu

Schalthebel in Mittelstellung,
linkes und rechtes Filter auf

Kein Betriebszustand |
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4. Wartunq / Inspektion

Die jeweiligen Vorschriften am Aufstellungsort bezliglich Inspektion sind zu beachten.

Bei Filtern mit Verschmutzungsanzeige ist bei der Signalgabe ,Filterelement verschmutzt‘ (vgl. Datenblatt bzw. Anleitung der
Verschmutzungsanzeige) das Filterelement zu tauschen bzw. zu reinigen.

Verschmutzte Filterelemente sind schnellst moglich zu ersetzen! Wird ein verschmutztes Filterelement nicht ersetzt, kann dies zu
Schaden an der Anlage fiihren.

Achtung!

Filterelemente sind einschlieBlich ihrer Dichtungen auszutauschen. Beim erneuten Einsatz von gewarteten (gereinigten)
Metallgewebeelementen Typ ,,G“ sind deren Dichtungen durch neue zu ersetzen. Die Bezeichnung der Dichtungen ist der
Ersatzteilliste des betreffenden Filters zu entnehmen.

4.1 Filterelement ersetzen

Der Austausch bzw. die Wartung des verschmutzten Filterelementes ist in folgender Weise vorzunehmen:

Absperrventil fur Druckausgleich 6ffnen,

Filter auf die gegeniiberliegende Seite umschalten,

Absperrventil fir Druckausgleich schlie3en

durch 6ffnen des Entliftungsanschlusses des entlasteten Filtergehduses Druckausgleich mit der Umgebung herstellen

die Entleerungsanschliisse des Filtertopfes 6ffnen und Filtertopf entleeren

Deckel des entlasteten Filtergehduses demontieren

I6sen des Filterelementes durch leichtes Hin- und Herschwenken, anschlieRend Element herausziehen

ggf. Abdecken bzw. VerschlieBen des Aufnahmezapfens im Filtergehdause und Saubern des Gehauseinnenraumes

VerschlieRen der Entleerungsanschliisse und ggf. Entfernen der Abdeckung des Aufnahmezapfens

Uberpriifen der Dichtung im Filterdeckel, ggf. Austausch des O-Ringes

Ersatzelement aus der Verpackung entnehmen, Ubereinstimmung der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. auf dem verbrauchten Element
feststellen und in das Filtergehduse einsetzen (zuvor sind die zum Element gehdrenden Dichtungen festzustellen und auf
Unversehrtheit zu prifen)

Filterdeckel montieren,

anschliefend den Schritt "Befiillen und Entliften" durchfiihren

4.2 Filterelement reinigen

Filterelemente mit Filtermaterialien aus Glasvlies (VG) oder Papier (P) kdnnen nicht gereinigt werden und missen, nachdem die
Schmutzaufnahmekapazitat erreicht ist, durch neue Filterelemente ersetzt werden. Filterelemente mit Filtermaterial aus Metallgewebe
(G) sind reinigbar und kénnen wieder verwendet werden.

Die Reinigung dieser Filterelemente ist nach der Reinigungsvorschrift fir Eaton-Filterelemente aus Metallgewebe,

Blatt-Nr. 21070-4 und 39448-4 auszufihren.

Bei der Entnahme und dem Einsetzen des Filterelements ist wie unter Punkt "Filterelement ersetzen" vorzugehen.

Die gewartete Filterseite ist damit wieder voll einsetzbar.

Daruber hinaus wird beim DU 101 und 251 bei Mittelstellung der Schaltarmatur der Verschmutzungsanzeiger vom druckbelasteten
Filterbereich getrennt. In diesem Fall kann bei Bedarf auch der Verschmutzungsanzeiger gewartet bzw. getauscht werden.

Achtung!

Unabhéngig von einem anstehenden Filterelementwechsel muss die Umschaltarmatur zur Erhaltung der Funktionsfahigkeit
mindestens einmal alle drei Wochen betitigt werden.

5. Weitere Hinweise

Der Druckabfall Gber dem Filter kann bei dem DU 101-2050 zusatzlich Gber Minimessanschliisse mit Innengewinde G % A in den
Filterflanschen Uberwacht bzw. gepriift werden. Zu diesem Zweck sind an diesen Stellen Messanschlisse mit Schraubkupplung M16
einzusetzen.

6. Anschrift des Herstellers

EATON Technologies GmbH phone: +49 (0)6205-2094-0
Friedensstr. 41 fax: +49 (0)6205-2094-40
D-68804 Altlussheim

Germany

Von diesem Bereich werden auch spezielle Fragen zum Betrieb der Filter beantwortet.
Ersatz- bzw. Verschleillteile sind gemaR Ersatzteilliste des Filter-Datenblattes zu bestellen.

EDV 08/12
Friedensstrasse 41, 68804 Altlussheim, Germany
[
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Series DU 101
DN32 PN32

GO =)
° —4 ] )
~
a
o
C
o
r
u
g
air bleeding G1/2 EEJ
6 a
5
r/rfin T r/\/‘\w
c
3 a n m £ | Im
{ ) {
/‘ o m
KJ u‘\r bleeding N 8-13
D G1/2 -
5
4 | nl e i ‘ i [_7
) (B g m [ <=IN
6 drain G1/2 b /j 3 H7
dirt side S
H =>>ouT
D n 1) j
SHEY - -
¢ drain G1/2 | |
clean side 50-110 50 60
58.7 -
. M10x19 deep 100
294
180

1) Connection for the potential equalization,
only for application in the explosive area.

Q Position |:  Left filter-side in operation

0140
0115
095

I ﬁ&

g Position Il: Right filter-side in operation
pressure balance valve 1%
mini-measuring connection G1/4 7

at inlet and outlet

weight: approx. 23 kg

Dimensions: mm

E A T N Designs and performance values are subject to change.
A
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Pressure Filter, change over
Series DU 101
DN32 PN32

Description:

Pressure filter change over series DU 101 have a
working pressure up to 32 bar. Pressure peaks can be
absorbed with a sufficient safety margin.

A three-way-change-over valve which is integrated in
the middle of the housing makes it possible to switch
from the dirty filter-side to the clean filter-side without
interrupting operation. These filters can be installed as
suction filters.

The filter element consists of star-shaped, pleated filter
material, which is supported on the inside by a
perforated core tube and is bonded to the end caps with
a high-quality adhesive. The flow direction is from
outside to inside.

For cleaning the stainless steel mesh element (see
special leaflets 21070-4 and 39448-4) or changing the
filter element, remove the cover and take out the
element. The mesh elements are not guaranteed to
maintain 100% performance after cleaning.

For filtration finer than 40 pm, use the disposable
elements made of microglass. Filter elements as fine as
5 pum(c) are available; finer filter elements are available
upon request.

Eaton filter elements are known for a high intrinsic
stability and an excellent filtration capability, a high dirt-
retaining capacity and a long service life.

Eaton filter can be used for petroleum-based fluids, HW
emulsions, water glycols, most synthetic fluids and
lubrication fluids. Consult factory for specific fluid
applications.

Ship classifications available upon request.

Type index:

Complete filter: (ordering example)

DU. 101. 10VG. 16. E. P. -.FS.6. -. -. -. AE
| 1] 2 | 3 | 4]|5]|6]7]8]9]10]11]12]13]

_1 | series:

DU = pressure filter, change over
_2 | nominal size: 101

_3 [filter-material:
80G, 40G, 25G stainless steel wire mesh
25VG, 16VG, 10VG, 6VG, 3VG microglass
25API, 10API microglass according to API
10P paper

_4 | filter element collapse rating:
16 = Ap 16 bar

_5 |filter element design:
E = single end open
S with bypass valve Ap 2,0 bar
S1 with bypass valve Ap 3,5 bar

_6 | sealing material:

P = Nitrile (NBR)

V= Viton (FPM)
_7 | filter element specification:
standard

stainless steel
for HFC application, see sheet-no. 31601

VA
1S06

_8 | process connection:
FS = SAE-flange connection 3000 PSI

_9 | process connection size:
6 1% (standard)
5 1" (with counter flange BFS.6.A.33,7x2,6.ST.P.3000)

M filter housing specification:
standard

internal parts of change over armature stainless steel,
see sheet-no. 41028

IS12

ﬂ pressure vessel specification:

standard (DGLR 2014/68/EU)

ASME VIII Div.1 with ASME equivalent material,

see sheet-no. 55217 (max. operating pressure 16 bar)
IS63 = for operating pressure to 63 bar, see sheet-no. 68796

12| internal valve:

1S20

- = without
ﬂ clogging indicator or clogging sensor:
= without

AOR = visual, see sheet-n0.1606

AOC = visual, see sheet-no.1606

AE = visual-electric, see sheet-no.1609
OP = visual, see sheet-n0.1628

OE = visual-electric, see sheet-no.1628
VS5 = electronic, see sheet-no.1641

To add an indicator/sensor to your filter, use the corresponding indicator
data sheet to find the indicator details and add them to the filter assembly
model code.

Filter element: (ordering example)

01N. 100. 10VG.16. E. P. -
L 1+ | 2 | 3 |4]|5]6]7]
1 | series:
01N = filter element according to company standard
_2 | nominal size: 100
3| - _7]see type index complete filter

Accessories:

- gauge port and bleeder connection, see sheet-no. 1650

- drain- and bleeder connection, see sheet-no. 1651 resp. 1659
- SAE-counter flanges, see sheet-no. 1652

- shut-off valve, see sheet-no. 1655



Technical data:

design temperature: -10 °C to +100 °C

operating temperature: -10 °C to +80 °C

operating medium: mineral oil, other media on request
max. operating pressure: 32 bar

test pressure: 64 bar

max. operating pressure with 1S20: 16 bar

test pressure with 1S20: 32 bar

max. operating pressure with 1S63: 63 bar

test pressure with 1S63: 126 bar

process connection: SAE-flange connection 3000 PSI
housing material: EN-GJS-400-18-LT

sealing material: Nitrile (NBR) or Viton (FPM), other materials on request
installation position: vertical

measuring connections: GVa

drain- and bleeder connections: G%

volume tank: 2x 0,91

Classified under the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU for mineral oil (fluid group 2), Article 4, Para. 3.
Classified under ATEX Directive 2014/34/EU according to specific application (see questionnaire sheet-no. 34279-4).

Pressure drop flow curves:

Filter calculation/sizing

The pressure drop of the assembly at a given flow rate Q is the sum of the housing Ap and the element Ap and is calculated as follows:

AP assembly = AP housing + AP element
AP housing = (see 4p = f (Q) - characteristics)

Ap Etoment (mbar) = Q (L) x M(mbar) ‘v (m:nz) x P (kg)

min 10 \l/min 0,876 \dm?

For ease of calculation our Filter Selection tool is available online at
www.eatonpowersource.com/calculators/filtration/

Material gradient coefficients (MSK) for filter elements

The material gradient coefficients in psi/gpm apply to mineral oil (HLP) with a density of 0,876 kg/dm?* and a kinematic viscosity of
30 mm?/s (139 SUS). The pressure drop changes proportionally to the change in kinematic viscosity and density.

DU VG G P API
3VG 6VG 10VG 16VG 25VG 25G 40G 80G 10P 10API | 25API
101 2,052 1,425 0,912 0,794 0,542 | 0,0717 | 0,0531 | 0,0496 | 0,411 0,475 0,217

Ap = f(Q) — characteristics according to ISO 3968

The pressure drop characteristics apply to mineral oil (HLP) with a density of 0,876 kg/dm?. The pressure drop changes proportionally
to the density.

DU.101 Housing Pressure Drop

0,18
0,16

0,14

- = 30 mm¥/s
0,12
= 01
L]
2
o
< 0,08
0,06
0,04 ——100 mm?/s
0,02

120

Flow rate (I/min)




Symbols:

without indicator with electric with visual-electric with visual-electric with visual with visual-electric with electronic
indicator indicator indicator indicator indicator sensor
AE 30 and AE 40 AE 50 and AE 62 AE 70 and AE 80 AOR/AOC/OP OE VS5
- ==
& ap
ﬁ? @ 1E\-ﬁz ::
=t ? 2 ’ pnp
13 1 22 I
3 oy
+ [
Spare parts:
item qty. designation dimension article-no.
1 2 filter element 01N.100...
2 2 O-ring 32x3,5 304378 (NBR) 304401 (FPM)
3 2 O-ring 76 x4 305599 (NBR) 310291 (FPM)
4 1 O-ring 24 x3 303038 (NBR) 304397 (FPM)
5 2 O-ring 60x2,5 305601 (NBR) 310267 (FPM)
6 8 screw plug GY% 304678
7 2 screw plug GYa 305003
8 1 clogging indicator, visual AOR or AOC see sheet-no. 1606
9 1 clogging indicator, visual OP see sheet-no. 1628
10 1 clogging indicator, visual-electric OE see sheet-no. 1628
11 1 clogging indicator, visual-electric AE see sheet-no. 1609
12 1 clogging sensor, electronic VS5 see sheet-no. 1641
13 2 screw plug GYa 305003
14 1 pressure balance valve DN10 305000

item 13 execution only without clogging indicator or clogging sensor

Test methods:

E-T-N

Powering Business Worldwide

Filter elements are tested according to the following ISO standards:

I1ISO 2941 Verification of collapse/burst resistance

ISO 2942 Verification of fabrication integrity

I1ISO 2943 Verification of material compatibility with fluids

ISO 3723 Method for end load test

ISO 3724 Verification of flow fatigue characteristics

ISO 3968 Evaluation of pressure drop versus flow characteristics
ISO 16889

North America

44 Apple Street
Tinton Falls, NJ 07724

Toll Free: 800 656-3344
(North America only)

Tel: +1 732 212-4700

Europe/Africa/Middle East
Auf der Heide 2
53947 Nettersheim, Germany

Tel: +49 2486 809-0
Friedensstrale 41

68804 AltluBheim, Germany

Tel: +49 6205 2094-0

An den Nahewiesen 24

55450 Langenlonsheim, Germany
Tel: +49 6704 204-0

China

No. 3, Lane 280,

Linhong Road

Changning District, 200335
Shanghai, P.R. China

Tel: +86 21 5200-0099

Singapore

4 Loyang Lane #04-01/02
Singapore 508914

Tel: +65 6825-1668

Brazil

Rua Clark, 2061 - Macuco
13279-400 - Valinhos, Brazil

Tel: +55 11 3616-8400

Multi-pass method for evaluating filtration performance

For more information, please
email us at filtration@eaton.com
or visit www.eaton.com/filtration

© 2015 Eaton. All rights reserved. All trademarks and
registered trademarks are the property of their respective
owners. All information and recommendations appearing in
this brochure concerning the use of products described herein
are based on tests believed to be reliable. However, it is the
user’s responsibility to determine the suitability for his own
use of such products. Since the actual use by others is
beyond our control, no guarantee, expressed or implied, is
made by Eaton as to the effects of such use or the results to
be obtained. Eaton assumes no liability arising out of the use
by others of such products. Nor is the information herein to be
construed as absolutely complete, since additional information
may be necessary or desirable when particular or exceptional
conditions or circumstances exist or because of applicable
laws or government regulations.
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1) Anschluss fur Potenzialausgleich, nur fur
Anwendungen in explosionsgefahrdeten
Bereichen.
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Minimessanschluss G1/4

am Ein- und Ausgang

Stellung I:

Linke Filterseite in Betrieb
Stellung Il: Rechte Filterseite in Betrieb

Masse: ca. 23 kg

Abmessungen: mm

MaR- und Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Druckfilter, umschaltbar Typenschliissel:

Baureihe DU 101 Komplettfilter: (auch Bestelibeispiel)
DN32 PN32 DU. 101.10VG. 16. E. P. - FS. 6. - - - AE
| 1+ ] 2] 3 |4]|5]|6]7] 8]9]10]11]12] 13 |
MBaureihe:
DU = Druckfilter, umschaltbar

2 | NenngroBe: 101

3 | Filtermaterial:
80G, 40G, 25G Edelstahlgewebe

Beschreibung: 25VG, 16VG, 10VG, 6VG, 3VG Glasfaser
) . . . 25API, 10API Glasfaser nach API
Druckfilter umschaltbar der Baureihe DU 101 sind fir 10P Papier

einen Betriebsdruck bis 32 bar geeignet. Druckspitzen

werden mit ausreichender Sicherheit aufgenommen. _4_| Druckdifferenzbestandigkeit fir Filterelement:

16 = Ap 16 bar
Ein 3-Wege-Umschalthahn, welcher im mittleren Teil des 5 Filterel t fiih .
Gehauses integriert ist, ermdglicht ein Umschalten ohne J fitere emgn al_’_s uhrung:
Betriebsunterbrechung von der verschmutzten auf die in E = einseitig offen
Reserve stehende saubere Filterseite. Diese Filter S = mit Bypassventil Ap 2,0 bar
kénnen auch als Saudfilter eingesetzt werden. S1 = mit Bypassventil Ap 3,5 bar

Die Filterelemente bestehen aus sternférmig gefaltetem _6 | Dichtungswerkstoff:

Filtermaterial, welches von aufen um ein gelochtes P = Perbunan (NBR)
Stiitzrohr gelegt und mit den Endscheiben verklebt ist. v = Viton (FPM)
Die Durchflussrichtung ist von auflen nach innen. 7 | Filterelementspezifikation:
Zum Reinigen der Edelstahl-Elemente  (siehe ;/A - Egaer;g;ﬁ
Reinigungsvorschriften 21070-4 und 39448-4) bzw. zum - oo . .
Wechseln des Filterelementes wird der Filterdeckel IS06 = fir HFC-Einsatz, siehe Blatt-Nr. 31601
entfernt und das Filterelement entnommen. Die 8 | Prozessanschluss:
Elemente sind jedoch nur bedingt reinigbar. FS = SAE-Flanschanschluss 3000 PSI
Bei Filterfeinheiten feiner als 40 pm sollten 9 | Prozessanschlussgrofe:
Einwegelemente mit Filtermaterial aus Glasfaser zum 6 = 1% (Standard)
Einsatz kommen. Filterfeinheiten bis 5 pm(c), auf 5 = 1" (durch Reduzierflansch BFS.6.A.33,7x2,6.ST.P.3000)
Wunsch auch feiner lieferbar. 10 | Filtergehausespezifikation:

; ; ; - = Standard
Eaton Filterelemente zeichnen sich durch hohe

IS12 = Innenteile der Schaltarmatur Edelstahl,

Eigenstabilitdit des Filtermaterials, ausgezeichnete h
Rickhalteraten respektive hohe Schmutzauf- siehe Blatt-Nr. 41028
nahmekapazitat und durch lange Standzeiten aus. M Druckbehilterspezifikation :

Standard (DGRL 2014/68/EU)

Eaton Filter sind einsetzbar fir Emulsionen, fir alle 1S20 = ASME VIl Div.1 mit ASME &quivalentem Material,
M|nera|c_)|e“ sowie fur die meisten synthetischen siehe Blatt-Nr. 55217 (Betriebsdruck max. 16 bar)
Hydraulikfliissigksiten und Schmierdle. IS63 = fiir Betriebsdruck bis 63 bar, siehe Blatt-Nr. 68796
Falls eine Abnahme nach den Schifffahrtsklassifikations- 12 | Internes Ventil:

Gesellschaften erwiinscht ist, dies bitte bei Bestellung - = ohne

angeben.

13 | Verschmutzungsanzeige oder Verschmutzungssensor:
- ohne
AOR

= optisch, siehe Blatt-Nr. 1606
AOC = optisch, siehe Blatt-Nr. 1606
AE = optisch-elektrisch, siehe Blatt-Nr. 1609
OP = optisch, siehe Blatt-Nr. 1628
OE = optisch-elektrisch, siehe Blatt-Nr. 1628
VS5 = elektronisch, siehe Blatt-Nr. 1641

Um einen Verschmutzungsanzeiger/Sensor dem Filter hinzuzufligen,
verwenden Sie das entsprechende Datenblatt um die Details auszu-
wahlen und fugen Sie die Bezeichnung dem Typenschlissel hinzu.

Filterelement: (auch Bestellbeispiel)
01N. 100. 10VG. 16. E. P. -
L1+ | 2 | 3 |4]5]|6]7]

1| Bauart:

01N = Filterelement nach Werksnorm
2 | NenngroBe: 100
3 - 7 | siehe Typenschlissel-Komplettfilter

Zubehor:

- Mess- und Entliftungsanschlisse, siehe Blatt-Nr. 1650

- Entleerungs- und Entliftungsanschlisse, siehe Blatt-Nr. 1651 bzw.1659
- SAE-Gegenflansche, siehe Blatt-Nr. 1652

- Absperrventil, siehe Blatt-Nr. 1655



Technische Daten:

Design Temperatur: -10 °C bis +100 °C
Betriebstemperatur: -10 °C bis +80 °C

Betriebsmedium: Mineraldl, andere Medien auf Anfrage
Maximaler Betriebsdruck: 32 bar

Prufdruck: 64 bar

Maximaler Betriebsdruck bei 1S20: 16 bar

Prifdruck bei 1S20: 32 bar

Maximaler Betriebsdruck bei IS63: 63 bar

Prifdruck bei 1S63: 126 bar

Prozessanschluss: SAE-Flanschanschluss 3000 PSI
Gehausematerial: EN-GJS-400-18-LT
Dichtungsmaterial: Perbunan (NBR) oder Viton (FPM), andere Qualitaten auf Anfrage
Einbaulage: senkrecht

Messanschlisse: GV

Entleerungs- und Entliftungsanschlisse: G%

Behaltervolumen: 2x 0,91

Einstufung nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU fur Mineraldl (Fluidgruppe 2) - Artikel 4, Absatz 3.
Einstufung nach ATEX-Richtlinie 2014/34/EU erfolgt anwendungsspezifisch (siehe Fragebogen Blatt-Nr. 34279-4).

Ap-Q Kennlinien:

Filterauslegung/Filterdimensionierung

Der Gesamtdruckverlust eines Filters bei einem bestimmten Volumenstrom Q setzt sich zusammen aus dem Geh&use —Ap und dem
Element-Ap, und wird wie folgt ermittelt:

Ap Gesamt = AP Gehéuse * AP Element
Ap Gehiuse = (Siehe Gehdusekennlinie)

! b ’ k
AP Element (mbar) = Q (m_) X M(m ar) xv (m:n) X : ( g)

in 10 \l/min 0,876 \dm?

Fir eine komfortable Auslegung ohne Rechenaufwand besuchen Sie unser Filter-Auswahl-Programm auf
www.eatonpowersource.com/calculators/filtration/

Materialsteigungskoeffizienten (MSK) fiir Filterelemente

Die Materialsteigungskoeffizienten in mbar/(l/min) gelten fir Mineral6le (HLP) mit einer Dichte von 0,876 kg/dm?* und einer kinematischen
Viskositat von 30 mm?/s (139 SUS). Die Druckdifferenz andert sich proportional zur Viskositats- und Dichtednderung.

DU VG G P API
3VG 6VG 10VG 16VG 25VG 25G 40G 80G 10P 10API 25API
101 2,052 1,425 0,912 0,794 0,542 0,0717 0,0531 0,0496 0,411 0,475 0,217

Ap = f(Q) — Kennlinie nach ISO 3968

Die Druckverlust-Kennlinie gilt fir Mineraldle (HLP) mit einer Dichte von 0,876 kg/dm?®. Die Druckdifferenz andert sich proportional zur
Dichtednderung.

DU.101 Filtergehduse Druckdifferenz

0,18

= = 30 mm?/s

ap (bar)

——100 mm’fs

120

Volumenstrom (I/min)




Sinnbilder:

ohne Anzeige

mit elektrischer mit optisch-elektrischer

mit optisch-elektrischer

mit optischer

mit optisch-elektrischer

mit elektronischem

Anzeige Anzeige Anzeige Anzeige Anzeige Sensor
AE 30 und AE 40 AE 50 und AE 62 AE 70 und AE 80 AOR/AOC/OP OE VS5
\ ¥ |
1 1
\ \ Iy
1 i \ ) @; =
{ 1B 3 } 2 , I pnp
Moo
i 3 -~
\ | 3
\ t | —
Ersatzteile:
Teil Stiick Benennung Abmessung Artikel-Nr.
1 2 Filterelement 01N.100...
2 2 O-Ring 32x3,5 304378 (NBR) 304401 (FPM)
3 2 O-Ring 76 x4 305599 (NBR) 310291 (FPM)
4 1 O-Ring 24 x3 303038 (NBR) 304397 (FPM)
5 2 O-Ring 60x2,5 305601 (NBR) 310267 (FPM)
6 8 Verschlussschraube G 304678
7 2 Verschlussschraube G 305003
8 1 Verschmutzungsanzeiger, optisch AOR oder AOC siehe Blatt-Nr. 1606
9 1 Verschmutzungsanzeiger, optisch OP siehe Blatt-Nr. 1628
10 1 Verschmutzungsanzeiger, optisch-elektrisch OE siehe Blatt-Nr. 1628
11 1 Verschmutzungsanzeiger, optisch-elektrisch AE siehe Blatt-Nr. 1609
12 1 Verschmutzungssensor, elektronisch VS5 siehe Blatt-Nr. 1641
13 2 Verschlussschraube G 305003
14 1 Druckausgleichsventil DN10 305000

Teil 13 nur bei Ausfiihrung ohne Verschmutzungsanzeige oder Verschmutzungssensor

Prifverfahren:

E:1°N

I1SO 2941
ISO 2942
ISO 2943
ISO 3723
ISO 3724
ISO 3968
ISO 16889

Nordamerika
44 Apple Street
Tinton Falls, NJ 07724

Gebiihrenfrei: 800 656-3344
(nur innerhalb Nordamerikas)

Tel: +1 732 212-4700

Europa/Afrika/Naher Osten

Auf der Heide 2

53947 Nettersheim, Deutschland

Tel: +49 2486 809-0

Friedensstrale 41

68804 AltluBheim, Deutschland

Tel: +49 6205 2094-0

An den Nahewiesen 24

55450 Langenlonsheim, Deutschland

Tel: +49 6704 204-0

Powering Business Worldwide

Filterelemente werden folgenden Priifungen unterzogen:

Kollaps-, Berstdruckpriifung

Feststellung der einwandfreien Fertigungsqualitat
Prifung der Vertraglichkeit mit der Druckflussigkeit
Verfahren zur Prifung der Endscheibenbelastung
Nachweis der Durchfluss-Ermiidungseigenschaften

Bestimmung des Durchflusswiderstandes in Abhangigkeit vom Volumenstrom
Mehrfachdurchgang-Prifverfahren zur Bestimmung der Filterleistung (Multi-Pass-Test)

China

No. 3, Lane 280,

Linhong Road

Changning District, 200335
Shanghai, P.R. China

Tel: +86 21 5200-0099

Singapur
4 Loyang Lane #04-01/02
Singapur 508914

Tel: +65 6825-1668

Brasilien

Rua Clark, 2061 - Macuco
13279-400 - Valinhos, Brazil

Tel: +55 11 3616-8400

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie uns per E-Mail
unter filtration@eaton.com oder
online unter eaton.com/filtration

© 2015 Eaton. Alle Rechte vorbehalten. Sémtliche
Handelsmarken und eingetragenen Warenzeichen sind
Eigentum der jeweiligen Unternehmen. Gedruckt in
Deutschland. Samtliche in diesem Prospekt enthaltenen
Informationen und Empfehlungen hinsichtlich der Verwen-
dung der hierin beschriebenen Produkte basieren auf
Priifungen, die als zuverldssig angesehen werden.
Dennoch obliegt es der Verantwortung des Benutzers, die
Eignung dieser Produkte fiir seine eigene Anwendung
festzustellen. Da die konkrete Verwendung durch Dritte
auBerhalb unseres Einflussbereiches liegt, bernimmt
Eaton keinerlei ausdriickliche oder stillschweigende
Gewahrleistung fiir die Auswirkungen einer solchen
Verwendung oder die dadurch erzielbaren Ergebnisse.
Eaton tibernimmt keinerlei Haftung in Zusammenhang mit
der Verwendung dieser Produkte durch Dritte. Die hierin
enthaltenen Informationen sind nicht als absolut
vollstandig  anzusehen, da weitere Informationen
notwendig oder wiinschenswert sein kénnen, falls
spezifische oder auRergewohnliche Umsténde vorliegen,
beziehungsweise aufgrund von geltenden Gesetzen oder
behordlichen Bestimmungen.
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Druckfilter, umschaltbar
Baureihe DU 251-401
DN50 PN32

Beschreibung:

Druckfilter umschaltbar der Baureihe DU 251-401 sind
fur einen Betriebsdruck bis 32 bar geeignet.
Druckspitzen werden mit ausreichender Sicherheit
aufgenommen.

Ein 3-Wege-Umschalthahn, welcher im mittleren Teil des
Gehauses integriert ist, ermdglicht ein Umschalten ohne
Betriebsunterbrechung von der verschmutzten auf die in
Reserve stehende saubere Filterseite. Diese Filter
kénnen auch als Saudfilter eingesetzt werden.

Die Filterelemente bestehen aus sternférmig gefaltetem
Filtermaterial, welches von auflen um ein gelochtes
Stutzrohr gelegt und mit den Endscheiben verklebt ist.
Die Durchflussrichtung ist von auf3en nach innen.

Zum Reinigen der Edelstahl-Elemente  (siehe
Reinigungsvorschriften 21070-4 und 39448-4) bzw. zum
Wechseln des Filterelementes wird der Filterdeckel
entfernt und das Filterelement entnommen. Die
Elemente sind jedoch nur bedingt reinigbar.

Bei Filterfeinheiten feiner als 40 pum sollten
Einwegelemente mit Filtermaterial aus Glasfaser zum
Einsatz kommen. Filterfeinheiten bis 5 pm(c), auf
Wounsch auch feiner lieferbar.

Eaton Filterelemente zeichnen sich durch hohe
Eigenstabilitdt des Filtermaterials, ausgezeichnete
Ruckhalteraten respektive hohe Schmutzauf-
nahmekapazitat und durch lange Standzeiten aus.

Eaton Filter sind einsetzbar fiir Emulsionen, fir alle
Mineraldle sowie fir die meisten synthetischen
Hydraulikflissigkeiten und Schmierdle.

Falls eine Abnahme nach den Schifffahrtsklassifikations-
Gesellschaften erwiinscht ist, dies bitte bei Bestellung
angeben.

Typenschlussel:

Kom plettfilter: (auch Bestellbeispiel)

DU. 251.10VG. 30. E. P. -. FS. 8. - - - AE
| 1 1 2] 3 |4]5]6]7]8]09][10]11]12] 13 |

1 Baureihe:
D

U = Druckfilter, umschaltbar
2 | NenngroRe: 251, 401

3 | Filtermaterial:
130G, 80G, 40G, 25G Edelstahlgewebe
25VG, 16VG, 10VG, 6VG, 3VG Glasfaser
25API, 10API Glasfaser nach API

10P Papier
4 | Druckdifferenzbesténdigkeit fiir Filterelement:
30 = Ap 30 bar
5 | Filterelementausfiihrung:
E = einseitig offen
S0,3 = mit Bypassventil Ap 0,3 bar
S = mit Bypassventil Ap 2,0 bar
S1 = mit Bypassventil Ap 3,5 bar
6 | Dichtungswerkstoff:
P = Perbunan (NBR)
\Y = Viton (FPM)
7 | Filterelementspezifikation:
- = Standard
VA = Edelstahl
IS06 = fir HFC-Einsatz, siehe Blatt-Nr. 31601

8 [ Prozessanschluss:
FS = SAE-Flanschanschluss 3000 PSI

ﬂ ProzessanschlussgroBe:
8 2* (Standard)
7 1 %" (durch Reduzierflansch BFS.8.A.48,3x3,7.ST.P.3000)
_10 | Filtergehdusespezifikation:
Standard
Innenteile der Schaltarmatur Edelstahl,
siehe Blatt-Nr. 41028

_11 | Druckbehilterspezifikation :
- = Standard (DGRL 2014/68/EU)
IS20 = ASME VIl Div.1 mit ASME &quivalentem Material,
siehe Blatt-Nr. 55217 (Betriebsdruck max. 16 bar)
1S63 fir Betriebsdruck bis 63 bar, siehe Blatt-Nr. 68796
_12 | Internes Ventil:
- = ohne

1S12

13 | Verschmutzungsanzeige oder Verschmutzungssensor:
- ohne
AOR

= optisch, siehe Blatt-Nr. 1606
AOC = optisch, siehe Blatt-Nr. 1606
AE = optisch-elektrisch, siehe Blatt-Nr. 1609
OP = optisch, siehe Blatt-Nr. 1628
OE = optisch-elektrisch, siehe Blatt-Nr. 1628
VS5 = elektronisch, siehe Blatt-Nr. 1641

Um einen Verschmutzungsanzeiger/Sensor dem Filter hinzuzufligen,
verwenden Sie das entsprechende Datenblatt um die Details auszu-
wahlen und fugen Sie die Bezeichnung dem Typenschlissel hinzu.

Filterelement: (auch Bestellbeispiel)

01NL. 250. 10VG. 30. E. P. -
L 1+ | 2 | 3 |4]5]6]7]
1| Bauart:
01NL = Normleitungsfilterelement nach DIN 24550, T3
Q NenngroRe: 250, 400
3 | - _7_| siehe Typenschlissel-Komplettfilter

Zubehor:

- Mess- und Entliiftungsanschliisse, siehe Blatt-Nr. 1650

- Entleerungs- und Entliiftungsanschliisse, siehe Blatt-Nr. 1651 bzw. 1659
- SAE-Gegenflansche, siehe Blatt-Nr. 1652

- Absperrventil, siehe Blatt-Nr. 1655



Technische Daten:

Design Temperatur: -10 °C bis +100 °C
Betriebstemperatur: -10 °C bis +80 °C
Betriebsmedium: Mineraldl, andere Medien auf Anfrage
Maximaler Betriebsdruck: 32 bar
Prifdruck: 64 bar
Maximaler Betriebsdruck bei 1S20: 16 bar
Prifdruck bei 1S20: 32 bar
Maximaler Betriebsdruck bei 1S63: 63 bar
Priifdruck bei IS63: 126 bar
Prozessanschluss: SAE-Flanschanschluss 3000 PSI
Gehausematerial: EN-GJS-400-18-LT
Dichtungsmaterial: Perbunan (NBR) oder Viton (FPM), andere Qualitaten auf Anfrage
Einbaulage: senkrecht
Messanschlisse: G
Entleerungs- und Entluftungsanschliisse: G%
Behaltervolumen DU251: 2x2,51

DU401: 2x 3,71

Einstufung nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU fiir Mineraldl (Fluidgruppe 2) - Artikel 4, Absatz 3.
Einstufung nach ATEX-Richtlinie 2014/34/EU erfolgt anwendungsspezifisch (siehe Fragebogen Blatt-Nr. 34279-4).

Ap-Q Kennlinien:

Filterauslegung/Filterdimensionierung

Der Gesamtdruckverlust eines Filters bei einem bestimmten Volumenstrom Q setzt sich zusammen aus dem Gehause —Ap und dem
Element-Ap, und wird wie folgt ermittelt:

AP Gesamt = AP Gehiuse + AP Element
Ap Gehiuse = (Siehe Gehédusekennlinie)

Ap Element (Mbar) = Q (L) x M(mb‘") xv (m:nz) x ; (kg)

min 10 \l/min 0,876 \dm?

Fir eine komfortable Auslegung ohne Rechenaufwand besuchen Sie unser Filter-Auswahl-Programm auf
www.eatonpowersource.com/calculators/filtration/

Materialsteiqungskoeffizienten (MSK) fiir Filterelemente

Die Materialsteigungskoeffizienten in mbar/(l/min) gelten fir Mineraldle (HLP) mit einer Dichte von 0,876 kg/dm?® und einer kinematischen
Viskositat von 30 mm?s (139 SUS). Die Druckdifferenz &ndert sich proportional zur Viskositats- und Dichtednderung.

DU VG G P API

3VG 6VG 10VG 16VG 25VG 25G 40G 80G 130G 10P 10API 25API
251 0,931 0,646 0,414 0,360 0,246 0,0277 | 0,0258 0,0177 0,0131 0,189 0,212 0,097
401 0,571 0,397 0,254 0,221 0,151 0,0169 | 0,0158 0,0108 0,0080 0,099 0,130 0,059

Ap = f(Q) — Kennlinie nach ISO 3968

Die Druckverlust-Kennlinie gilt fir Mineraldle (HLP) mit einer Dichte von 0,876 kg/dm?. Die Druckdifferenz andert sich proportional zur
Dichteanderung.

DU.251/401 Filtergehduse Druckdifferenz

06

- = 30mm?/s

ap (bar)

— 100 mm?/s

] 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Volumenstrom (I/min)



http://www.eatonpowersource.com/calculators/filtration/

Sinnbilder:

ohne Anzeige

mit elektrischer

mit optisch-elektrischer

mit optisch-elektrischer

mit optischer

mit optisch-elektrischer

mit elektronischem

Anzeige Anzeige Anzeige Anzeige Anzeige Sensor
AE 30 und AE 40 AE 50 und AE 62 AE 70 und AE 80 AOR/AOC/OP OE VS5
ps | —
\ ) ® © e /=
1E\'§3 2 2 3
1 1 - 1pnp
3 * 3
¥ L
Ersatzteile:
Teil Stilick Benennung Abmessung Artikel-Nr.
DU 251 DU 401
1 2 Filterelement 01NL250... 01NL.400...
2 2 O-Ring 40x3 304389 (NBR) 304391 (FPM)
3 2 O-Ring (DU251) 115x 3 303963 (NBR) 307762 (FPM)
4 O-Ring (DU401) 115x 3 303963 (NBR) 307762 (FPM)
4 1 O-Ring 24 x3 303038 (NBR) 304397 (FPM)
5 2 0O-Ring 95x 3 305808 (NBR) 304828 (FPM)
6 8 Verschlussschraube (DU251) GY 304678
10 Verschlussschraube (DU401) GY% 304678
7 2 Verschlussschraube GV 305003
8 1 Verschmutzungsanzeiger, optisch AOR oder AOC siehe Blatt-Nr. 1606
9 1 Verschmutzungsanzeiger, optisch OoP siehe Blatt-Nr. 1628
10 1 Verschmutzungsanzeiger, optisch-elektrisch OE siehe Blatt-Nr. 1628
11 1 Verschmutzungsanzeiger, optisch-elektrisch AE siehe Blatt-Nr. 1609
12 1 Verschmutzungssensor, elektronisch VS5 siehe Blatt-Nr. 1641
13 2 Verschlussschraube GV 305003
14 1 Druckausgleichsventil DN10 305000

Teil 13 nur bei Ausfiihrung ohne Verschmutzungsanzeiger oder Verschmutzungssensor

Priifverfahren:

E:1-N

ISO 2941
ISO 2942
ISO 2943
ISO 3723
ISO 3724
ISO 3968
ISO 16889

Powering Business Worldwide

Kollaps-, Berstdruckpriifung

Filterelemente werden folgenden Priifungen unterzogen:

Feststellung der einwandfreien Fertigungsqualitat
Prifung der Vertraglichkeit mit der Druckflissigkeit
Verfahren zur Priifung der Endscheibenbelastung
Nachweis der Durchfluss-Ermudungseigenschaften
Bestimmung des Durchflusswiderstandes in Abhangigkeit vom Volumenstrom
Mehrfachdurchgang-Prifverfahren zur Bestimmung der Filterleistung (Multi-Pass-Test)

Nordamerika

44 Apple Street

Tinton Falls, NJ 07724
Gebiihrenfrei: 800 656-3344
(nur innerhalb Nordamerikas)
Tel: +1 732 212-4700

China

No. 3, Lane 280,

Linhong Road

Changning District, 200335
Shanghai, P.R. China

Tel: +86 21 5200-0099

Europa/Afrika/Naher Osten Singapur
Auf der Heide 2 4 Loyang Lane #04-01/02
53947 Nettersheim, Deutschland Singapur 508914

Tel: +49 2486 809-0

Friedensstralle 41
68804 AltluRheim, Deutschland

Tel: +49 6205 2094-0

Tel: +65 6825-1668

Brasilien
Rua Clark, 2061 - Macuco

13279-400 - Valinhos, Brazil
Tel: +55 11 3616-8400

An den Nahewiesen 24
55450 Langenlonsheim, Deutschland

Tel: +49 6704 204-0

Fur weitere Informationen
kontaktieren Sie uns per E-Mail
unter filtration@eaton.com oder
online unter eaton.com/filtration

© 2015 Eaton. Alle Rechte vorbehalten. Sémtliche
Handelsmarken und eingetragenen Warenzeichen sind
Eigentum der jeweiligen Unternehmen. Gedruckt in
Deutschland. Sé&mtliche in diesem Prospekt enthaltenen
Informationen und Empfehlungen hinsichtlich der Verwen-
dung der hierin beschriebenen Produkte basieren auf
Prifungen, die als zuverldssig angesehen werden.
Dennoch obliegt es der Verantwortung des Benutzers, die
Eignung dieser Produkte fiir seine eigene Anwendung
festzustellen. Da die konkrete Verwendung durch Dritte
auBerhalb unseres Einflussbereiches liegt, (ibernimmt
Eaton keinerlei ausdriickliche oder stillschweigende
Gewabhrleistung fir die Auswirkungen einer solchen
Verwendung oder die dadurch erzielbaren Ergebnisse.
Eaton dbernimmt keinerlei Haftung in Zusammenhang mit
der Verwendung dieser Produkte durch Dritte. Die hierin
enthaltenen Informationen sind nicht als absolut
vollstdndig anzusehen, da weitere Informationen
notwendig oder wiinschenswert sein konnen, falls
spezifische oder auBergewdhnliche Umstande vorliegen,
beziehungsweise aufgrund von geltenden Gesetzen oder
behérdlichen Bestimmungen.




Series DU 251-401
DN50 PN32
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Pressure Filter, change over
Series DU 251-401
DN50 PN32

Description:

Pressure filter changeover series DU 251-401 have a
working pressure up to 32 bar. Pressure peaks can be
absorbed with a sufficient safety margin.

A three-way-change-over valve which is integrated in
the middle of the housing makes it possible to switch
from the dirty filter-side to the clean filter-side without
interrupting operation. These filters can be installed as
suction filters.

The filter element consists of star-shaped, pleated filter
material, which is supported on the inside by a
perforated core tube and is bonded to the end caps with
a high-quality adhesive. The flow direction is from
outside to inside.

For cleaning the stainless steel mesh element (see
special leaflets 21070-4 and 39448-4) or changing the
filter element, remove the cover and take out the
element. The mesh elements are not guaranteed to
maintain 100% performance after cleaning.

For filtration finer than 40 um, use the disposable
elements made of microglass. Filter elements as fine as
5 pum(c) are available; finer filter elements are available
upon request.

Eaton filter elements are known for a high intrinsic
stability and an excellent filtration capability, a high dirt-
retaining capacity and a long service life.

Eaton filter can be used for petroleum-based fluids, HW
emulsions, water glycols, most synthetic fluids and
lubrication fluids. Consult factory for specific fluid
applications.

Ship classifications available upon request.

Type index:

Complete filter: (ordering example)

DU. 251.10VG. 30. E. P. -. FS. 8. - - - AE
| 1 | 2] 3 |4]5]6]7]8]9][10]11]12] 13 |
1| series:

DU = pressure filter, change over
2 | nominal size: 251, 401

_3_|filter-material:
130G, 80G, 40G, 25G stainless steel wire mesh
25VG, 16VG, 10VG, 6VG, 3VG microglass
25API, 10API microglass according to API
10P paper
ﬂ filter element collapse rating:
30 = Ap 30 bar
_5_|filter element design:
E = single end open
S0,3 with bypass valve Ap 0,3 bar

S with bypass valve Ap 2,0 bar
S1 = with bypass valve Ap 3,5 bar
6 | sealing material:
P = Nitrile (NBR)
Y = Viton (FPM)
7 | filter element specification:
- = standard
VA = stainless steel
1IS06 = for HFC application, see sheet-no. 31601

8 | process connection::
FS = SAE-flange connection 3000 PSI

9 | process connection size:
8 2" (standard)
7 1 %" (with counter flange BFS.8.A.48,3x3,7.ST.P.3000)
10 | filter housing specification:
standard
internal parts of change over armature stainless steel,
see sheet-no. 41028
11 | pressure vessel specification:
standard (DGRL 2014/68/EU)

1S12

1S20 ASME VIII Div.1 with ASME equivalent material,
see sheet-no. 55217 (max. operating pressure 16 bar)

IS63 = for operating pressure to 63 bar, see sheet-no. 68796
_12 | internal valve:

- = without
ﬂ clogging indicator or clogging sensor:

- = without

AOR = visual, see sheet-no.1606

AOC = visual, see sheet-no.1606

AE = visual-electric, see sheet-no.1609

OP = visual, see sheet-no.1628

OE = visual-electric, see sheet-no.1628

VS5 = electronic, see sheet-no.1641

To add an indicator/sensor to your filter, use the corresponding indicator
data sheet to find the indicator details and add them to the filter assembly
model code.

Filter element: (ordering example)

01NL. 250. 10VG. 30. E. P. -
| 1 | 2 | 3 |4]5]|6]7]|

M series:

01NL = standard filter element according to DIN 24550, T3
2 | nominal size: 250, 400

3 - 7 | see type index complete filter

Accessories:

- gauge port and bleeder connection, see sheet-no. 1650

- drain- and bleeder connection, see sheet-no. 1651 resp. 1659
- SAE-counter flanges, see sheet-no. 1652

- shut-off valve, see sheet-no. 1655



Technical data:

design temperature: -10 °C to +100 °C
operating temperature: -10 °C to +80 °C
operating medium: mineral oil, other media on request
max. operating pressure: 32 bar
test pressure: 64 bar
max. operating pressure with 1S20: 16 bar
test pressure with 1S20: 32 bar
max. operating pressure with 1S63: 63 bar
test pressure with 1S63: 126 bar
process connection: SAE-flange connection 3000 PSI
housing material: EN-GJS-400-18-LT
sealing material: Nitrile (NBR) or Viton (FPM), other materials on request
installation position: vertical
measuring connections: GV
drain- and bleeder connections: G
volume tank DU251: 2x2,51
DU401: 2x 3,71

Classified under the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU for mineral oil (fluid group 2), Article 4, Para. 3.
Classified under ATEX Directive 2014/34/EU according to specific application (see questionnaire sheet-no. 34279-4).

Pressure drop flow curves:

Filter calculation/sizing

The pressure drop of the assembly at a given flow rate Q is the sum of the housing Ap and the element Ap and is calculated as follows:

AP assembly = AP housing * AP element
AP housing = (see Ap = f (Q) - characteristics)

Ap Eiement (mbar) = Q (L) x M(m) xv (mez) Y (kg)

min 10 \l/min 0,876 \dm?®

For ease of calculation our Filter Selection tool is available online at
www.eatonpowersource.com/calculators/filtration/

Material gradient coefficients (MSK) for filter elements

The material gradient coefficients in psi/gpm apply to mineral oil (HLP) with a density of 0,876 kg/dm?® and a kinematic viscosity of
30 mm?s (139 SUS). The pressure drop changes proportionally to the change in kinematic viscosity and density.

DU VG G P API

3VG 6VG 10VG 16VG 25VG 25G 40G 80G 130G 10P 10API 25API
251 0,931 0,646 0,414 0,360 0,246 0,0277 0,0258 0,0177 0,0131 0,189 0,212 0,097
401 0,571 0,397 0,254 0,221 0,151 0,0169 0,0158 0,0108 0,0080 0,099 0,130 0,059

Ap = f(Q) — characteristics according to ISO 3968

The pressure drop characteristics apply to mineral oil (HLP) with a density of 0,876 kg/dm3. The pressure drop changes proportionally
to the density.

DU.251/401 Housing Pressure Drop

- — 30mmifs

Ap (bar)

—100 mm?/s

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Flow rate (I/min)



http://www.eatonpowersource.com/calculators/filtration/

Symbols:

without indicator with electric with visual-electric with visual-electric with visual with visual-electric with electronic
indicator indicator indicator indicator indicator sensor
AE 30 and AE 40 AE 50 and AE 62 AE 70 and AE 80 AOR/AOC/OP OE VS5
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Spare parts:
item aty. designation dimension article-no.
DU 251 DU 401
1 2 filter element 01NL250... 01NL.400...
2 2 O-ring 40x 3 304389 (NBR) 304391 (FPM)
3 2 O-ring (DU251) 115x3 303963 (NBR) 307762 (FPM)
4 O-ring (DU401) 115x3 303963 (NBR) 307762 (FPM)
4 1 O-ring 24 x 3 303038 (NBR) 304397 (FPM)
5 2 O-ring 95x 3 305808 (NBR) 304828 (FPM)
6 8 screw plug (DU251) G% 304678
10 screw plug (DU401) G% 304678
7 2 screw plug GY% 305003
8 1 clogging indicator, visual AOR or AOC see sheet-no. 1606
9 1 clogging indicator, visual opP see sheet-no. 1628
10 1 clogging indicator, visual-electric OE see sheet-no. 1628
11 1 clogging indicator, visual-electric AE see sheet-no. 1609
12 1 clogging sensor, electronic VS5 see sheet-no. 1641
13 2 screw plug GV 305003
14 1 pressure balance valve DN10 305000

item 13 execution only without clogging indicator or clogging sensor

Test methods:

E:T-N

Powering Business Worldwide

Filter elements are tested according to the following ISO standards:

ISO 2941
ISO 2942
ISO 2943
ISO 3723
ISO 3724
ISO 3968
ISO 16889

North America

44 Apple Street
Tinton Falls, NJ 07724

Toll Free: 800 656-3344
(North America only)

Tel: +1 732 212-4700

Europe/Africa/Middle East

Auf der Heide 2
53947 Nettersheim, Germany

Tel: +49 2486 809-0

Friedensstralle 41
68804 AltluRheim, Germany

Tel: +49 6205 2094-0

An den Nahewiesen 24

Verification of collapse/burst resistance
Verification of fabrication integrity

Verification of material compatibility with fluids
Method for end load test

Verification of flow fatigue characteristics
Evaluation of pressure drop versus flow characteristics
Multi-pass method for evaluating filtration performance

China

No. 3, Lane 280,

Linhong Road

Changning District, 200335
Shanghai, P.R. China

Tel: +86 21 5200-0099

Singapore

4 Loyang Lane #04-01/02
Singapore 508914

Tel: +65 6825-1668

Brazil

Rua Clark, 2061 - Macuco
13279-400 - Valinhos, Brazil
Tel: +55 11 3616-8400

55450 Langenlonsheim, Germany

Tel: +49 6704 204-0

For more information, please
email us at filtration@eaton.com
or visit www.eaton.com/filtration

© 2015 Eaton. All rights reserved. All trademarks and
registered trademarks are the property of their respective
owners. All information and recommendations appearing in
this brochure concerning the use of products described herein
are based on tests believed to be reliable. However, it is the
user’s responsibility to determine the suitability for his own
use of such products. Since the actual use by others is
beyond our control, no guarantee, expressed or implied, is
made by Eaton as to the effects of such use or the results to
be obtained. Eaton assumes no liability arising out of the use
by others of such products. Nor is the information herein to be
construed as absolutely complete, since additional information
may be necessary or desirable when particular or exceptional
conditions or circumstances exist or because of applicable
laws or government regulations.




Manual and maintenance instructions Sheet No.

for Eaton-duplex filters, change over 20320-4E
DU 63, 101, 251, 401, 631, 635, 1001, 1950, 1050, 2050, related specifications Page 1/3

This manual is effective for all filters of the type DU 63, 101, 251, 401, 631, 635, 1001, 1950, 1050, 2050 and related specifications. It
contains certain requirements and instructions which ensure unobjectionable operation of the filter. It can be completed with specific
additional instructions by the operator himself if necessary.

1. Safety instructions

- Prior to operating the filter, manual and maintenance instructions have to be read carefully.

- Follow the instructions of this manual under any circumstances!

- The manufacturer does not assume liability for any damage, which occurs due to disregarding these instructions.

- If operations are carried out differently, the safety of the pressurized device can not be assured!

- Operating conditions given in the data sheet, especially excess pressure, temperature range and operating fluid, have to be followed
unconditionally. Variation of these parameters can cause damage to important pressure holding parts and sealing. Also take in
consideration the compatibility of filter components with the operating fluid.

- Under working conditions the filter housing is pressurized. Do not try to loosen or remove any part of the filter or the filter housing
during operation. The operating fluid could escape at high pressure and high temperatures.

This does not apply for parts of the decompressed or the turned off side of the filter (see ,Maintenance®).

- Leaking operating fluid always bears the danger of injuries and burns!

- Do not open the filter housing until you made sure it is not pressurized any more!

- Touching parts of the filter may cause burning, depending on the operating temperature.

- When exchanging the filter keep in mind that it might have operating temperature. Danger of burning!

- Always wear safety goggles and gloves when working on the filter!

- If you come into contact with the operating fluid please follow the instructions of the fluid manufacturer!!

- Only use original spare parts.

For filters being used in hazardous locations the Eaton documentation N° 41269 "Supplementation of the Operating Manual for the use
of filters in potential explosive areas.

2. Installation

Note safety instructions!

When removing a new filter from its box it is ready for installation. It is placed on a level area and attached (DU 63) or screwed
(DU 101-2050) to it.
Afterwards remove protective caps from connections and connect those to the present pipe work.

Appropriate pipe work (pipes, hoses) ensures that drain and air-bleed valves are connected to proper containers. For these purposes
original Eaton drain and air-bleed valves can be used.

When installing the filter please make sure, that:

- sufficient fixation of the filter is assured

- the clogging indicator is accessible and can be checked easily.

- the connections for draining, air-bleeding and pressure measurements can be accessed easily.

- there is enough room above the filter to remove and replace elements.

- no dirt, particles, other contamination or fluids enter the filter.

- both inlet and outlet of the filter are connected to the pipe work correctly.

- counterflanges or screw joints of the pipe system and the filter have to be angled precisely and connected that same way
(if counterflanges or pipe joints are canted or under tension switching filters can be aggravated and it might harm pressure
tightness)

Fitting the counterflanges for DU 101-2050

N

(i AN R A 1

1) connection for the potential equalisation, ] L_] ]:_T
only for application in the explosive area ]

l—

I~
wrong correct
- the following torques have to be applied when fastening the counterflanges
Type DU 63* DU 101 DU 251 DU 401 DU 631/635 DU 1001/1950 DU 1050/2050
Connection Y 1 1% 1% 2" 2" 2% 3" 4¢
Moment [Nm] | 100 £15 10+2 | 12543 | 2545 28 +6 28 +6 40 £8 71415 100 +25

- sufficient measures were taken to prevent corrosion.
- the filter is protected from other mechanical influences (such as impacts and hits).

EDV 08/12 - Englisch

Friedensstrasse 41, 68804 Altlussheim, Germany

E;T.N phone +49 (0)6205 2094-0 e-mail filtration@eaton.com
Fowering Business Waridwide fax +49 (0)6205 2094-40 url www.eaton.com/filtration




Manual and maintenance instructions

for Eaton-duplex filters, change over

DU 63, 101, 251, 401, 631, 635, 1001, 1950, 1050, 2050, related specifications

Sheet No.
20320-4E

Page 2/3

3. Initial operation

3.1 Prior to initial operation

Prior to the initial operation of the system or the machine, which means prior to filling in any fluid, check the internal condition of the filter.

Proceed as follows:

- Open the filter housing by removing the lit. Check the cleanness of the housing, the presence of an element, the sealing, etc..

- Close the housing tight.

3.2 Filling and air-bleeding

Prior to the initial operation, the filter has to air-bleed as follows:

- Turn the switch of the filter to the middle position. The lever of the DU 63/635/1050/2050 is right in the middle between the two stops.
The stop-pin of the DU 101-1950 also is positioned right between the two stops.

- Fill both sides of the filter using the regular operating fluid flow.

- Open the locking screws on the side of the top edge of the filter (DU 63) or on top the filter lit (DU 101-2050). Wait until it leaks fluid

without any bubbles and there is no more sound of air escaping.
- afterwards tighten the locking screws again.

After this process you can direct the flow of the fluid, which is supposed to be filtered, to pass through either side of the filter. This is
done simply by turning the lever or the switch. To recognize which side is operating at the moment, just note the following:

DU 101/251/401/631/1001/1950: The stop-pin of the switch is pointing at the side which is operating at the moment.

DU 63/635/1050/2050:

the illustration corresponds to DU 101/251/401/631/1001/1950

air bleeding screw
in the lid

screw at bottom
of filter bowl

& Q
e
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Q s

air bleeding screw
in filter bowl

stop motion devices

adjusting journal
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shut-off valve
for pressure balancing

\J
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right pos.=filter opened
left pos.=filter closed

left pos.=filter opened
right pos.=filter closed

stop pin in middle position,
left and right filteropened:

No operating state |

The lever itself points at the side which is operating at the moment.

the illustration corresponds to DU 635/1050/2050

shut-off valve

screw at bottom for pressure balancing

air bleeding screw

of filter bowl in the lid

stop mation device

stop motion device
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air bleeding screw
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No operating state |

the illustration corresponds to DU 63
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right pos =filter closed

stop pin in middle position,
left and right filteropened;

No operating state |
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shut-off valve
for pressure balancing

right pos.=filter opened
left pos.=filter closed
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4. Maintenance / Inspection

Also please note all particular site-related instructions for inspection.

Using filters equipped with clogging indicators it is necessary to exchange or clean the element if the signal “Clogged filter” is emitted
(also note the data sheet or the instructions of the clogging indicators).

Contaminated elements have to be replaced as soon as possible! If a clogged element is not removed it may cause severe damage to
the entire system!

Attention!

Always exchange elements with sealing. If a cleaned metal mesh element type ,,G* is reused replace its sealing. The exact
markings can be found in spare part lists for each element.

4.1 Replacing the filter element

Maintenance or the exchange of contaminated filter elements has to be performed as follows:

Open the shut-off valve for pressure equalization.

Switch the filter to the opposite side.

Close the shut-off valve.

Open the air-bleed valve of the discharged side of the housing in order to equalize the pressure with the surrounding atmosphere.
Open the drain-valves to drain the filter

Open the lit of the discharged side of the filter housing.

Loosen and remove the element by light swaying and pulling.

If necessary cover or close the adaptor end inside the housing and clean the entire inside.

Close the drain valve and remove the cover of the adaptor end if present.

Check the sealing of the filter lit and replace the O-ring if necessary.

Take the replacing element, make sure the serial number matches the number of the old element, and insert it into the housing
(prior check if the elements sealing are undamaged and tighten them)

Close the filter with it’s lit.

finally perform the steps described in 3.2 “Filling and air-bleeding”

4.2 Cleaning the filter element

Filter elements with filter materials such as glass fibre (VG) or paper (P) are not cleanable. They have to be replaced after the dirt
retention capacity has been reached. Filter elements with filter materials such a wire mesh (G) are cleanable and could be used again.
The cleaning of the filter elements has to be carried out according to the cleaning specification for Eaton-Filter elements (metal),
sheet-no. 21070-4 and 39448-4.

When removing and reinserting the element please proceed as described in 4.1 “Replacing the filter element”.

The maintained side of the filter is now ready to operate at full strain again.

In addition to that it is possible to maintain or replace the clogging indicator if necessary. Both the DU 101 and the DU 251 separate this
device from the pressurized system when it's switch is brought into the middle position.

Attention!

Independent from a necessary change of the element, the switching armature has to be actuated at least once per three weeks
in order to maintain full operatibility.

5. Additional information

In addition to the regular clogging indication, the pressure drop, which is evidence for contamination, can be monitored and checked. On
filters DU 101-2050 certain miniature measuring devices with a G ¥4 A inside thread can be connected to the flanges. For this purpose it
is necessary to install measuring connections with M16 screw joints.

6. Service

The service will be performed by

EATON Technologies GmbH phone: +49 (0)6205-2094-0
Friedensstr. 41 fax: +49 (0)6205-2094-40
D-68804 Altlussheim

Germany

Special questions about the operation of the filter will also be answered within this area.
Spare parts respectively wearing parts have to be ordered according to the spare part list of the filter-data-sheet.

EDV 08/12 - Englisch

Friedensstrasse 41, 68804 Altlussheim, Germany

E;T.N phone +49 (0)6205 2094-0 e-mail filtration@eaton.com
Fowering Business Waridwide fax +49 (0)6205 2094-40 url www.eaton.com/filtration
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

Betriebsanleitung / Operating Manual
Original Deutsch Translation, original German

Heizung fiir Fliissigkeiten, Gase und im Festkorper
mit bauseits zu priifender Temperaturklasse
Heater for liquids, gases and solid objects

with temperature class to be tested on site

Type DH.0.MO..., DH.0.A0..., DH.0.BO..., DH.0.CO..., DH.0.LO..., EH.0...
fiir Kategorie 2 / for category 2,
NAH.0..., TDH.O0... fiir Kategorie 3 / for category 3.

und mit vom Hersteller gepriifter Temperaturklasse
and with temperature class certified by the manufacturer

Type DH..MO..., DH..A0..., DH..BO..., DH..CO..., DH..LO..., EH...
fiir Kategorie 2 / for category 2.
NAH..., TDH... fiir Kategorie 3 / for category 3.

Die Betriebsanleitung besteht aus - Beschreibung der Heizung
- EU Konformitatserklarung / Konformitatsbescheinigung
- Spezifikation
- MaRbild
- Anschlussschaltplan
- ggf. Beschreibung des Druckgerates mit
EU Konformitatserklarung

The operating manual consists of - Description of heater
- EU declaration/ attestation of conformity
- Specification
- Dimension sheet
- Connection diagram
- if applicable: Description for pressure equipment
together with EU declaration of conformity

Hersteller / Manufacturer:

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
Nordallee 1

29525 Uelzen / Deutschland / Germany

e-Mail: et@elmess.de Tel.: +49 581 9083-0
www.elmess.de Fax: +49 581908344
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1. Wichtige Informationen und Warnhinweise

Diese Betriebsanleitung muss unbedingt der eigentlichen Bedienungsperson der Heizung ausgehandigt
werden. Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie anfangen, die Heizung zu
installieren bzw. anzuschlieRen. Beriicksichtigen Sie alle sicherheitsbezogenen Punkte und Anweisungen im
Text.

Zum Schutz vor Verletzungen an Personen oder Beschadigungen des Produkts stellen Sie sicher, dass Sie
diese wichtigen Informationen und Warnhinweise lesen und verstehen. Verwenden Sie das Produkt
niemals fiir etwas anderes als fiir den vorgesehenen Zweck.

Die Heizung und diese Betriebsanleitung sind vorgesehen fir die Verwendung durch Personal, das im
sicheren Umgang mit elektrischen Heizeinrichtungen erfahren ist. Unerfahrenes Personal muss vor der
Verwendung des Produkts entsprechend geschult werden.

Bitte wenden Sie sich bei Unklarheit iber Teile dieser Betriebsanleitung oder beziiglich Auskunft iber die
Heizung direkt an ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG.

Stellen Sie sicher, dass Installation, Bedienung und Wartung nur von qualifiziertem Personal ausgefiihrt
werden.

Geht diese Betriebsanleitung verloren oder wird beschadigt, wenden Sie sich an ELMESS-Thermosystem-
technik GmbH & Co. KG.

Wahrend des Betriebs kdnnen funktionsbedingt an den Oberflachen der Heizungen hohe Temperaturen
auftreten. Es besteht eine Verbrennungsgefahr.

Durch bauseitige geeignete MaRnahmen ist auf die Verbrennungsgefahr, z.B. durch die mitgelieferten
Warnschilder, hinzuweisen, bzw. kann die Verbrennungsgefahr durch eine zuverlassige und geeignete
Dammung der heillen Oberflachen verhindert werden.

Unbeheizte Oberflachen, z.B. Gehduse, elektr. Anschlussraume, Geh&useteile, Enden von Heizelementen
usw. mussen in freier Konvektion mit der Umgebungsluft sein.

Um elektrische Schlage zu vermeiden, beriihren Sie niemals die Ein-oder Ausgangsklemmen oder die
elektrischen Komponenten im Innern der Heizung.

Stellen Sie sicher, dass die Netzversorgungsspannung fiir die Heizung der DIN EN 50160 insbesondere dem
Kapitel 4.2.5 entspricht.
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2. Aufbau und Verwendung

Die Heizung ist in explosionsgeschiitzter Ausfiihrung fiir den Betrieb in Kategorie € 11 2 G oder 3 G bzw. 2 D
oder 3 D gebaut, aber nicht zum Erwarmen von hybriden Gemischen geeignet.

Die Heizungen Typ DH... sind in Ziindschutzart Ex d oder Ex de ausgefiihrt, die Heizungen Typ EH... in
Zandschutzart Ex e. Die Heizungen Typ NAH... sind flr Kategorie 3G, Typ TDH... fiir Kategorie 3D geeignet.

Die Heizungen Typ *HF... dienen zur direkten Erwdrmung von betriebsmaRig nicht brennbaren Fliissigkeiten
innerhalb der in der Spezifikation angegebenen Kategorie.

Die Heizungen Typ *HG... dienen zur direkten Erwdarmung von betriebsmaRig nicht explosionsfahigen Gasen
innerhalb der in der Spezifikation angegebenen Kategorie.

Die Heizungen Typ *HK... sind unverlierbar in einem festen Kérper eingebaut und dienen zur indirekten
Erwarmung von betriebsmaRig nicht brennbaren Flissigkeiten oder von betriebsmaRig nicht explosionsfahigen
Gasen innerhalb der in der Spezifikation angegebenen Kategorie.

Die Heizungen Typ *H..41... und *H..42..., *H..81... und *H..82... dienen zur Erwdrmung von nicht brennbaren
oder explosionsfahigen Medien in einem geschlossenen System, in dem zu keiner Zeit explosionsfahige Gase
oder Staube auftreten. Die sichtbaren oder auen liegenden Teile der Heizung, wie zum Beispiel der Flansch und
das Gehause, konnen innerhalb des explosionsgefahrdeten Bereiches liegen.

Die Heizung muss fiir die Anwendung geeignet sein und darf nur bestimmungsgemal verwendet werden. Bei
Veranderungen am Aufbau und der Konstruktion einschlieBlich z.B. der Lackierung oder den Betriebsbedingungen
sind erneute Priifungen beim Hersteller erforderlich.

Der Typ der Heizung, die technischen Daten, die Kategorie und die Zlindschutzart sind in der Spezifikation und
teilweise auf dem Typschild, Anschlussschaltplan und Malbild eingetragen.

Heizungen ohne gepriifte Temperaturklasse

Die Heizung Typ *H.00... ist ohne einen Temperaturfiihler oder einen Schutztemperaturbegrenzer mit
Kapillarrohrfiihler ausgeriistet.

Die Heizung Typ *H.01..., *H.05... ist mit einem Temperaturfihler oder einem Schutztemperaturbegrenzer
mit Kapillarrohrfihler wirksam auf Oberflache der Heizung ausgerustet.

Die Heizung Typ *H.02... ist mit einem Temperaturfiihler oder einem Schutztemperaturbegrenzer mit
Kapillarrohrfiihler wirksam auf Mediumtemperatur ausgerustet.

Flr die Heizungen Typ *H.0... ist das Schutzsystem bauseits zu errichten und die Temperaturklasse bauseits
durch eine benannte Stelle zu priifen.
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Heizungen mit gepriifter Temperaturklasse

Flr die Heizung Typ *HF11..., *HF23... und *HF81... sowie *HG11... und *HG81... sowie *HK15... und
*HK16...,¥*HK85... und *HK86... besteht das Schutzsystem mindestens aus einem auf die zuverlassige Funktion
beurteilten Temperaturbegrenzungssystem und einer Isolations- bzw. Fehlerstromiiberwachungseinrichtung.

Flr die Heizung Typ *HF21..., *HF22..., *HF41... und *HF42... besteht das Schutzsystem mindestens aus einem auf
die zuverladssige Funktion beurteilten Temperaturbegrenzungssystem, einer auf die zuverlassige Funktion
beurteilten Niveauliberwachungseinrichtung und einer Isolations- bzw. Fehlerstromiiberwachungseinrichtung.

Flr die Heizung Typ *HF77... besteht das Schutzsystem mindestens aus einer auf die zuverlassige Funktion
beurteilten Niveauliberwachungseinrichtung und einer Isolations- bzw. Fehlerstromiiberwachungseinrichtung.

Fir die Heizung Typ *HF31... und *HF32... sowie *HG31..., *HG32..., *HG41... und *HGA42... besteht das
Schutzsystem mindestens aus einem auf die zuverlassige Funktion beurteilten Temperaturbegrenzungssystem,
einer auf die zuverlassige Funktion beurteilten Stromungsiberwachungseinrichtung und einer Isolations- bzw.
Fehlerstromiiberwachungseinrichtung.

Flr die Heizung Typ *HF57... , *HF58... und *HF60... sowie *HG57..., *HG58... und *HG60... sowie *HK57...,
*HK58... und *HK60... besteht das Schutzsystem mindestens aus einer Isolations- bzw. Fehlerstrom-
Uberwachungseinrichtung und einem Schutzschalter.

Der Betrieb der Heizung ist nur unter Anwendung eines auf die zuverldssige Funktion beurteilten
Schutzsystems zulassig.

Vom Hersteller eingebaute Kapillarrohrfihler mit Schaltkontakt bzw. Temperaturfiihler zusammen mit dem
mitgelieferten elektronischen Schutz-Temperatur-Begrenzer, z.B. Typ eB*6*** sind entsprechend ATEX Richtlinie
geprift und geeignet.

Alle Uberwachungsgerite miissen durch andere Schutzeinrichtungen, z.B. Sicherungen und Schaltschiitze,
Isolations- bzw. Fehlerstromiiberwachungseinrichtungen zu einem kompletten Schutzsystem erganzt werden. Ein
Ansprechen einer oder mehrerer Schutzeinrichtungen muss direkt und zwangsweise zu einem potentialfreien
Trennen der Heizung vom Netz fiihren.

Zusatzlich kann die Heizung mit anderen Temperaturbegrenzungs- oder Regeleinrichtungen bzw. Temperatur-
messfiihlern ausgeriistet sein. Dienen diese Gerite ebenfalls zur Uberwachung der Heizung, sind sie in das
Schutzsystem zu integrieren.

Ex-Heizungen Zone 1 und 2_Rev-05-07-2018 Seite / Page 4



Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

3. Bedingungen fiir den sicheren Betrieb der Heizung

o Die Festlegung der Temperaturklasse bzw. der maximalen Oberflaichentemperatur muss vor
Inbetriebnahme unter Beachtung der 6rtlichen und betrieblichen Bedingungen durch den Hersteller oder
eine benannte Stelle erfolgen. Fiir Heizungen mit gepriifter Temperaturklasse ist die Temperaturklasse
bereits durch den Hersteller festgelegt.

e Die Heizung ist nur in der vorgegebenen Gebrauchslage und in dem vorgegebenen Umgebungs-
temperaturbereich zu betreiben. Beim Betrieb der Heizung ist eine ungehinderte und gleichmaRige
Warmeabgabe sicherzustellen.

e Die Heizung darf nur unter Anwendung eines Schutzsystems betrieben werden. Als Sicherheitseinrichtungen
flir Temperatur, Stromung, Niveau usw. sind funktions- bzw. zuverlassigkeitsgepriifte Ausfiihrungen
entsprechend den einschlagigen Bestimmungen zu verwenden.

e Die Anordnung der fiir den Explosionsschutz notwendigen Fiihler der Temperaturbegrenzer muss die durch
einen Phasenausfall bei Drehstromnetzen gednderten Betriebsbedingungen mit einschlieBen.

e Die Beheizung von Fliissigkeiten ist nur mit gentigender Uberdeckung zuldssig. Das kann durch eine
Niveauliberwachungseinrichtung oder vergleichbare SchutzmaBnahmen erfiillt werden.

e Fir strémende Medien kann zusétzlich eine Uberwachung durch einen Strémungswéchter erforderlich sein,
der einen Mindestdurchsatz sicherstellt.

e Bei Einsatz im Staub-Ex-Bereich sind Staubablagerungen auf dem beheizten Teil der Heizungen durch
geeignete MaRnahmen und beim beschichteten Gehause hochaufladende Prozesse zu vermeiden.

e Eine Reparatur an den zlinddurchschlagsicheren Spalten darf nur durch den Hersteller erfolgen. Eine
Reparatur entsprechend den Werten von Tabelle 2 und 3 der IEC/EN 60079-1 ist nicht zul&ssig.

e Die Heizung wird vom Hersteller mit Kabel- und Leitungseinfiihrungen fiir eine feste Installation bestickt.
Durch den Betreiber ist eine entsprechende Zugentlastung zu gewahrleisten. Bei der Ausfihrung mit direkter
druckfester Kabel- und Leitungseinfiihrung (ohne Ex e Anschlussraum) sind die vom Hersteller in der
Betriebsanleitung festgelegten Kabel zu verwenden. Wenn die vom Hersteller gelieferten bzw.
vorgeschriebenen Kabel- und Leitungseinfihrungen und festgelegten Kabel nicht verwendet werden, sind die
Anforderungen der IEC/EN 60079-14, Abschnitt 10.6.2 zu beachten. Die direkten Kabel- und
Leitungseinfiihrungen in das Geh&duse Typ DH..A01... und DH..A02... missen bei Verwendung innerhalb der
Gasgruppe IIC und unter -20 °C mit mindestens 45 bar geprift worden sein.

Nicht verwendete Kabel- und Leitungseinfithrungen bzw. Offnungen miissen entsprechend IEC/EN 60079-14
verschlossen sein.

e Bei Geraten fur Kategorie M2 sind entsprechende Kabel- und Leitungseinfiihrungen und Anschlusskabel zu
verwenden, die EN 50628 ist zu beachten.

e Die maximale Betriebstemperatur an ex-relevanten Komponenten (Dichtungen, Leitungsdurchfiihrungen,
Anschlussklemmen) darf 80 °C nicht Gberschreiten. Bei Verwendung im verringerten Temperaturbereich von
unter -20 °C bis zu -60 °C missen die Kabel- und Leitungseinfihrung und die Anschlussleitung fir die
entsprechende Einsatztemperatur geeignet sein.

e Bei Verwendung von zertifizierten Teilen bzw. Gerdten mit der Zindschutzart Ex i, sind die in dem
entsprechenden Zertifikat genannten besonderen Bedingungen einzuhalten.

e Die Heizung darf niemals bei ge6ffnetem Gehause betrieben werden.

e Die Heizung ist unverlierbar und so zu montieren, dass sie gegen mechanische Beanspruchung geschiitzt ist.

e Die Einbindung in den dulReren Potenzialausgleich erfolgt tiber die Ex e Potenzialausgleichsklemme. Wenn
diese nicht vorhanden ist, erfolgt der Potenzialausgleich (iber den Einbaustutzen, den Flansch oder die
Passhiilse.
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4. Montage, Errichtung und Installation

Wird die Heizung nicht sofort errichtet und betrieben, sind die jeder Heizung beiliegenden Lagerungsvorschriften
zu beachten. Besonders ist die Heizung vor eindringender Feuchtigkeit, z.B. durch den Betrieb einer
Gehduseheizung, zu schitzen.

Flr die Errichtung und Installation ist flr diese Kategorie geeignetes Material zu verwenden. Bei AulRenaufstellung
ist als dauerhafter Schutz gegen Witterungseinflisse (Sonneneinstrahlung, Regen, Schnee) die Errichtung unter
einem Schutzdach empfohlen.

Fir die Errichtung, Installation und den Betrieb sind die jeweils giiltigen Vorschriften z.B. DIN IEC 60364 zu
beachten. Es gilt die Norm IEC/EN 60079-14 und in Europa die Richtlinie 1999/92/EG. In Deutschland gelten
zusatzlich die Ex-Regeln der Berufsgenossenschaft Chemie, sowie die Betriebssicherheitsverordnung.

Die Aufstellung/Errichtung der Heizung muss gemaR den Angaben auf dem MaRbild und geschutzt vor direkter
Sonneneinstrahlung erfolgen. Besonders ist die auf dem MaBbild vorgegebene Gebrauchslage zu beachten.
Flansche, ggf. Ein- und Austrittsstutzen missen mit fiir den Verwendungszweck geeigneten
Befestigungselementen und Dichtungen spannungsfrei und geschiitzt gegen mechanische Beanspruchung, ggf.
unter Beachtung der Stromungsrichtung an das bauseitige Rohrsystem montiert werden.

Das druckfeste Gehduse muss mit Schrauben der Festigkeitsklasse von mindestens 8.8 bzw. A*-70 verschlossen
werden. Das Anzugsdrehmoment betrdagt 4 Nm.

Der elektrische Anschluss der Heizung erfolgt im Anschlussraum im spannungslosen Zustand.

Die elektrische Installation im Ex e-Anschlussgehduse erfolgt an den vorgesehenen Klemmen unter Einhaltung von
mindestens 12 mm Luftstrecke. Dazu dient unter anderem eine mitgelieferte Abdeckplatte, die verwendet
werden muss.

Wenn die Heizung kein Ex e Anschlussgehduse hat, erfolgt die Installation direkt im druckfesten Gehause an den
vorgesehenen Klemmen.

Das Anzugsdrehmoment fiir Klemmen betragt 2 Nm.

In diesem Anschlussraum erfolgt ebenfalls der Anschluss der vom Hersteller eingebauten Temperaturfiihler,
Kapillarrohrschaltgeradte und die Bedienung der vom Hersteller eingebauten Kapillarrohrfiihler mit Schaltkontakt.
Vom Hersteller mitgelieferte Kabel- und Leitungseinfiihrungen und bereits installierte Anschlusskabel sind zu
verwenden.

Der Anschluss muss mit fest verlegten Kabeln bzw. Leitungen entsprechend harmonisierter Normen mit dem in
der Spezifikation angegebenen Querschnitt erfolgen. Verwenden Sie niemals abgenutzte oder beschadigte Kabel
oder Kabel ohne Schutzleiter.

Die Heizung ist mit der entsprechenden Vorsicherung zu sichern.

Flr jede eingeflihrte Leitung ist ein Schutzleiteranschluss vorhanden. Sorgen Sie dafiir, dass die Heizung von

einem qualifizierten Elektriker entsprechend den giltigen Vorschriften geerdet wird.

Nicht verwendete Kabeleinfiihrungen bzw. Offnungen miissen entsprechend IEC/EN 60079-14 verschlossen
werden.
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5. Einstellungen

Die im Rahmen der thermischen Stiickprifung fir die Temperaturklasse festgelegte Arbeitstemperatur der
Temperaturbegrenzungseinrichtung darf nicht veréandert werden.

Im Fehlerfall, z. B. bei Erreichen der Temperaturklasse, schaltet die Temperaturbegrenzungseinrichtung bleibend
ab. Die Temperaturbegrenzungseinrichtung kann durch ,, Reset” zuriickgesetzt werden. Davor muss die Heizung
um mindestens 20 K abkihlen und die Ausschaltursache muss ermittelt und beseitigt werden. Das Riicksetzen
erfolgt durch kurzzeitiges Driicken des Riickstellknopfes im Anschlussgehduse oder am mitgelieferten Schutz-
Temperatur-Begrenzer. Bei Ausflihrung der Heizung mit einem externen Reset ist darauf zu achten, dass dieses
durch die Kappe abgedeckt ist.

Der Arbeitspunkt eines Temperaturreglers ist entsprechend der Skala frei wahlbar. Er sollte jedoch mindestens
10 K unterhalb des Arbeitspunktes der Temperaturbegrenzungseinrichtung liegen. Ein kurzes Abschalten des
Reglers ist normal, wenn von der Umgebungstemperatur ausgehend geheizt wird. Der Temperaturregler kann im
Anschlussgehduse oder am mitgelieferten Schutz-Temperatur-Begrenzer eingestellt werden.

Der Arbeitspunkt einer erforderlichen Niveauliberwachungseinrichtung ist entsprechend dem in der Spezifikation
angegebenen Wert zu justieren. Dabei ist zu beriicksichtigen, dass zu jedem Zeitpunkt auch bei bewegten
Flussigkeitsoberflichen, die minimale Uberdeckung aller heiRen Oberflichen und Temperaturfiihler sichergestellt
ist.

Der Arbeitspunkt einer erforderlichen Stromungsiiberwachungseinrichtung ist entsprechend dem in der
Spezifikation angegebenen Wert zu justieren. Dabei ist zu berlicksichtigen, dass zu jedem Zeitpunkt die minimale
Strémung an allen heilRen Oberflachen und an dem fiir die Einhaltung des Explosionsschutzes erforderlichen
Temperaturfihler sichergestellt ist.

6. Wartung, Austausch von Ersatzteilen und Fehlerfall

Arbeiten, Wartungen und Reparaturen an der Heizung haben entsprechend IEC/EN 60079-17 durch fachkundiges
Personal unter dessen Verantwortung zu erfolgen. Arbeiten an elektrischen Komponenten sind nur im
spannungslosen Zustand und unter Tragen einer persdnlichen Schutzausriistung, z.B. Sicherheitsschuhe,
Handschuhe etc., durchzufiihren.

Die Wirksamkeit des Schutzsystems ist bei der Inbetriebnahme und danach z.B. im Rahmen der wiederkehrenden
Anlagenpriifungen regelmaRig zu Uberprifen.

Der Heizeinsatz ist frei von Ablagerungen zu halten. Das ist in regelméaRigen Abstdnden zu Gberprifen.

Bei der Demontage ist zu beachten, dass druckfeste Gehause unter einem leichten Unter- oder Uberdruck stehen
kénnen.

Von aulRen sichtbare Beschadigungen bzw. Korrosion an Gehduseteilen sowie an Anschlussteilen sind umgehend
mit Hersteller-Originalersatzteilen durch den Hersteller oder durch fachkundiges Personal (IEC/EN 60079-19,
Anhang B) unter dessen Verantwortung nach Montageanleitung zu beheben.

Im Fehlerfall oder beim Ansprechen einer Schutzeinrichtung ist die Ausfallursache zu ermitteln und zu beseitigen,
ggf. ist eine Riicksprache mit dem Hersteller erforderlich.
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7. Typschliissel

* ,H, . = - IL

1 D = Ex Betriebsmittel mit Zindschutzart druckfeste Kapselung

E = Ex Betriebsmittel mit Zindschutzart erhéhte Sicherheit

Q = Ex Betriebsmittel mit Ziindschutzart Sandkapselung

| = Ex Betriebsmittel mit Zindschutzart Eigensicherheit

P = Ex Betriebsmittel mit Ziindschutzart Uberdruckkapselung
NR = Ex Betriebsmittel mit Ziindschutzart Schwadensicherheit
TD = Ex Betriebsmittel mit Ziindschutzart Schutz durch Gehause
NA = Ex Betriebsmittel mit Zindschutzart Nichtfunkend

H = Heizeinrichtung

N = Niveauliberwachungseinrichtung + V = vertikal oder H = horizontal

S = Schalt- und Steuergerate, Uberwachungsgerate + T = Temperatur oder D = Druck
K = Kabel- und Leitungseinfiihrung

F = FlUssigkeit Position entféllt bei 2 Buchstaben an Position 2
G = Gas / Luft

K = Kontakt (Festkorper umschliesst die Heizung)

2/2stellig entsprechend Nenndurchmesser KLE

2stellig entsprechend Bauart und Schutzsystem, bei KLE = GewindegroRe

Gehause druckfeste Kapselung, Bauform und Klemmbereich KLE
Mo., AO., BO., CO., LO. a..b..,c.,d.,f.

Material druckfeste Kapselung: VA = Edelstahl, ST = Stahl, GG = Grauguss, MS = Messing

D = optional direkte Kabeleinfiihrung ins Ex d Geh&duse

/. = optionale Angabe ohne Ex Relevanz, z.B. /SE

Kennzahl fir Leistung in kW

L Temperaturklasse bzw. Oberflachentemperatur, wenn vom Hersteller gepruft

/. = optionale Angabe ohne Ex Relevanz

Auswahltabelle am Ende des Dokumentes

Weitere Information unter www.elmess.de
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1. Important information and warning

This operating manual must be issued to the person actually using the heater. Please read this operating
manual carefully before starting to install and/or connect the heater. Please note all points and instructions
concerning safety.

To prevent injuries to persons or equipment damage, ensure that you read and understand this important
information and warning. The product is to be used for its intended purpose only.

The heater and this manual are intended for use by persons with experience of working with electrical
heating devices. Inexperienced persons must be trained before using the product.

Please contact ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG if you have any questions on parts of this
user manual or for information on the heater.

The installation, use and maintenance of the equipment must be carried out by authorised and qualified
personnel only.

In the event this operating manual is damaged or lost, please contact ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH
& Co. KG.

Heater surfaces may reach high temperatures during operation, depending on use. There is a risk of burns.
The customer can prevent this risk by displaying the warning signs provided and/or by reliable and suitable
insulation of the hot surfaces.

Unheated surfaces including connection box, electrical terminal compartments, connection box
components, ends of heating elements etc. must not be covered to enable heat convection.

To prevent electric shocks, never touch the input or output terminals or electrical components inside the
heater.
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2. Design and usage

The heater has an explosion-proof design for operation in Category € 11 2 G or 3 G resp. 2 D

or 3 D but is not suitable for heating hybrid mixtures.

Heaters type DH... are available in type of protection Ex d or Ex de, heaters type EH... in type of protection Ex e.
Heaters type NAH... are suitable for category 3G, type TDH... for category 3D.

The *HF... type heaters are used for direct heating of non-flammable liquids during operation in the category
indicated in the specifications.

The *HG... type heaters are used for direct heating of non-explosive gases during operation in the category
indicated in the specifications.

The *HK... type heaters are permanently embedded in a fixed object and are used for indirect heating of
non-flammable liquids during operation or non-explosive gases during operation, in the category indicated in the
specifications.

The *H..41... and *H..42... and *H..81... and *H..82... type heaters are used for heating non-flammable or
non-explosive media in a closed system in which explosive gases or dust can never occur. The visible or external
parts of the heater, such as the flange and the casing, can be within explosion hazardous areas.

The heater must be suitable for the specified application and may only be used in a manner appropriate to its
purpose. New tests at the manufacturer are required in the event of any modifications to construction and design
including e.g. varnishing or operating conditions.

The type of heater, the technical data, the category and the type of protection are recorded in the specification
and to some extent on the name plate, connection diagram and dimension sheet.

Heaters without certified temperature class

The heater type *H.00... is equipped without any kind of temperature sensor or limiter with capillary temperature
probes.

The heater type *H.01..., *H.05... is equipped with a temperature sensor or limiter with capillary temperature
probe effective on heater surface temperature.

The heater type *H.02... is equipped with a temperature sensor or limiter with capillary temperature probe
effective on medium temperature.

For heater types *H.0... the protection system must be installed by the customer and the temperature class has
to be tested by a Notified Body.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

Heaters with certified temperature class

For heater types *HF11..., *HF23... and *HF81... as well as *HG11... and *HG81... as well as *HK15... and
*HK16...,¥*HK85... and *HK86... the protection system comprises of at least a temperature limiting system
assessed for reliability and an isolating or fault current monitoring device.

For heater types *HF21..., *HF22..., *HF41... and *HF42... the protection system comprises at least a temperature
limiting system assessed for reliability, a level monitoring system assessed for reliability and an isolating or fault
current monitoring device.

For heater type *HF77... the protection system comprises at least a level monitoring system assessed for
reliability and an isolating or fault current monitoring device.

For heater types *HF31... and *HF32... as well as *HG31..., *HG32..., *HG4L1... and *HG42..., the protection system
comprises at least a temperature limiting system assessed for reliability, a flow monitoring device assessed for
reliability and an isolating or fault current monitoring device.

For heater types *HF57... , *HF58... and *HF60... including *HG57... , *HG58... and *HG6O... including *HK57... ,
*HK58... and *HK60... the protection system comprises at least an insulation and fault current monitoring device
and a protective switch.

It is only permitted to operate the heater in conjunction with a safety system acknowledged to be reliable in its
function.

Capillary temperature probes with a switching contact installed by the manufacturer or temperature sensors,
together with the delivered thermal cut-out, e.g. type eB*6***, have been inspected and approved according to
ATEX guidelines.

All monitoring devices must be fitted with other protection devices, e.g. fuses and relays or contactors, RCD’s, to
form a complete safety system. Should one or more of the protection devices be activated, the heater must,
without exception, be immediately physically disconnected from the electrical mains supply.

The heater can also be equipped with other temperature limiters or regulators, resp. temperature sensors. If
these devices are also used for monitoring purposes, they should be integrated into the safety system.

The feeding voltage for the heater must fulfill DIN EN 50160 especially the chapter 4.2.5.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

3. Conditions for safe operation of the heater

e  The individual thermal test to determine the temperature class respectively maximal surface temperature
is to be carried out on site before commissioning by consideration of the local and operating conditions by
manufacturer or a notified body. For heaters with certified temperature class, the thermal test has been
done by manufacturer.

e  The heater may only be operated in the specified mounting position and under the specified ambient
temperature conditions. It should be ensured that the heat emission is evenly distributed and not obstructed
during operation.

e The heater may only be operated in conjunction with a safety system. The design of safety devices, devices
of the safety system used for temperature, level, flow etc. must have been tested for function and reliability
on the basis of the relevant rules and regulations.

e  The position of the temperature sensors of the temperature limiters must include the changed operating
conditions caused by a phase failure in a three-phase system.

e  Heating of liquids is only allowed with enough liquid overlap. That can be fulfilled by a level monitoring
device or comparable protective measures.

e  For flowing media, additionally a flow monitoring device may be necessary to secure a minimum flow.

e When used in explosive dust atmospheres, adequate measures must be taken to prevent dust deposits on
the heated part of the heater and high charging processes in case of coated enclosures.

e  Only the manufacturer is permitted to carry out repairs on the flame-proof gaps or openings. A repair
according values of table 2 and 3 of IEC/EN 60079-1 is not permitted.

e  The heater is, as manufacturer standard, equipped with cable glands for fixed installation. Stress relief has to
be assured by the operator.
Cables as specified by the manufacturer in the operating instructions have to be used for heater design with
direct Ex d cable entry (without Ex e connection box). If the supplied or specified cable glands and cables are
not being used, requirements of IEC EN 60079-14, paragraph 10.6.2, have to be observed. The direct cable
glands in the heater enclosure DH..A01... and DH..A02... for use in gas group IIC and below -20°C have to be
tested with 45 bar at minimum. Unused openings for cable entries must be closed durably with certified
screw plugs according to IEC/EN 60079-14.

. Devices for erection in category M2 must have certified respectively appropriate cable glands and cables,
EN 50628 is to observe.

e  The maximum operating temperature on ex-relevant components (seals, cable bushings, connection
terminals) must not exceed +80°C. At operation with lower ambient temperature less than -20°C down
to -60°C, the cable gland and connecting cable must be suitable for the operating temperature.

e At use of certified components or devices in type of protection Ex i, the special conditions of the respective
certificate have to be noticed.

e  The heater must never be used with open casing.
e  The heater has to be fixed mounted and in a way so that it is protected against mechanical strain.

e The integration in the external potential equalisation is made via the Ex e potential equalisation terminal.
If this is not present, potential equalisation is assured via the inlet connector, flange or adapter sleeve.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

4. Mounting, fitting and installation

If the heater is not to be immediately fitted and operated, the storage instructions included with every heater
delivery must be observed. The heater must be protected from moisture entering the device in particular, e.g. via
the use of an enclosure heater.

Material appropriate to the category is to be used when fitting and installing the device. In case of outdoor
mounting, the erection under a protective roof against weather influences (sunshine, rain, snow) is
recommended.

Applicable regulations, e.g. DIN IEC 60364 must be observed when fitting, installing and operating the device.
IEC/EN 60079-14 and in Europe the EC directive 1999/92/EC are applicable. Furthermore, local regulations, such
as the explosion protection regulations of the Chemical Industry Employer's Liability Insurance Association and
the Ordinance on Industrial Safety and Health for Germany, have to be observed.

The erection of the heater is to be done in accordance to the dimensional drawing and protected against solar
radiation. Especially the specified mounting position has to be considered. Flanges, respectively in- and outlet
nozzles must be mounted with suitable bolts, nuts and sealing without tension. They have to be protected against
any kind of mechanical stress. If applicable, the flow direction of the piping system has to be observed.

Flameproof enclosure must be closed with screws by strength category at least 8.8 resp. A*-70. The tightening
torque is4 Nm.

The electrical connection of the heater has to be done in the connection box with the power disconnected.

The electrical installation in an Ex e connection box with type of protection increased safety must be done on the
provided terminals and observing at minimum 12 mm air distance in between. The supplied cover plate has to be
used.

If the heater has no Ex e connection box, the electrical installation must be done directly inside the flameproof
enclosure on the provided terminals.

The tightening torque of terminals is about 2 Nm.

This connection box serves also for connecting the built-in temperature sensors and operation of capillary probes
with switching contact.

Delivered cable glands and already installed connection cable must be used.

Wiring must realized with fix laid cables and by observing harmonised standards, with a cross-section according to
the specification. Never use worn out or damaged cable or non-grounded cable.

The heater must be protected with an appropriate back-up fuse.

For each cable leading in there is an earth conductor, which must be connected. Ensure that the heater is
grounded by a qualified electrician, in line with applicable regulat ions.

Cable entries respectively open holes, which are not used, must be safely closed in accordance to
IEC/EN 60079-14.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

5. Adjustments

The set point for the temperature limiting system, which has been adjusted during the thermal test according to
the temperature class, must not be manipulated.

In the event of a malfunction, e.g. if the temperature class is reached, the temperature limiting system shuts off.
The temperature limiting system can be reset using the "Reset" button. The heater must cool off by at least 20 K
before this is done and the reason for the shut-down must be determined and remedied. The reset function can
be done by a short push of the Reset button inside the heater connection box or at the separately delivered

Thermal cut-out. If the heater has an external reset button, the protection cap has to be closed again after reset.

The operating value of the temperature regulator can be selected depending on the scale. It should, however, be
at least 10 K below the set point of the temperature limiting system. It is perfectly normal for the regulator to
shut down for a brief moment while the heater is being heated up. The temperature regulator can be adjusted
inside the heater connection box or at the separately delivered Thermal cut-out.

If a level monitoring system is necessary, the operating point has to be adjusted according to the value named in
the specification. It has to be taken into account that all heated surfaces and temperature sensors have to be
covered by a minimum of fluid at all times, even if the position of the fluid surface has changed.

If a flow monitoring system is necessary, the working point has to be adjusted according the value named in the
specification. It has to be taken into account that all heated surfaces and temperature sensors are submerged by
a minimum of flow at all times.

6. Maintenance, exchange of spare parts and faults

Work, maintenance and repairs on the heater must be in accordance with IEC EN 60079-17 by and in
responsibility of qualified personnel. All work on electrical components must be carried out with power
disconnected and personal protective equipment must be worn e.g. safety shoes, gloves etc.

The effectiveness of the protection system must be checked during commissioning and then as part of regular
system testing, for example.

Deposits must not be allowed to build up on the heating unit. Regular checks must be carried out.
When dismantling, please note that pressure-resistant casing may be under slight positive or negative pressure.

Externally visible damage or corrosion of components of the flame proof enclosure or of connector components
must be repaired immediately with original spare parts made by the manufacturer, ELMESS-
Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG, Nordallee 1, D-29525 Uelzen, Germany, or by qualified personnel

(IEC EN 60079-19, app. B) at its responsibility acc. to mounting instructions.

In the event of a fault or response from protection devices, the cause of the failure must be determined and
eliminated, possibly it is required to contact the manufacturer.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK
7. Type key
* - - T,

| D = Ex equipment with type of protection - flameproof enclosure

E = Ex-equipment with type of protection - increased safety

Q = Ex equipment with type of protection - powder filling

| =Ex equipment with type of protection - intrinsically safe

P = Ex equipment with type of protection - pressurized enclosure

NR = Ex equipment with type of protection - restricted breathing enclosure
TD = Ex equipment with type of protection - protection by enclosure

NA = Ex equipment with type of protection - non-sparking devices

H = Heating facility

N = Level monitoring facility add. V = vertikal or H = horizontal

S = Switching and controlling devices, monitoring devices add. T = temperature or P = pressure
K = cable and wire glands

F = liquid Position n/a when 2 letters at position 2
G =Gas / Air

K = Contact (solid body encapsulated heating facility)

2/2 digits acc. to nominal diam. KLE

2 digits = Construction depending on design and protection system, at cable gland = thread size

flame proof enclosure, construction and clamping area cable gland
MO., AO., BO., CO., LO. a..,b..,c.,d.,f.

material flame proof enclosure: VA = stainless steel, St = steel, GG = cast iron, MS = brass

Option D = direct cable entry into Ex d enclosure
/. = optional manufacturer indications without Ex relevance e.g. /SE

Code nominal heater power [kW]

L Temperature class resp. surface temperature, if tested by manufacturer
/. = optional manufacturer indications without Ex relevance

Selection table at the end of the document

Further information at www.elmess.de
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Auswahltabelle / Selection table

Beschreibung des Schutzsystems

Description of protecting system
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Typ
type

*HFO.

*HF11
*HF21
*HF22
*HF31
*HF32
*HF41
*HF42
*HF57
*HF58
*HF60
*HF70
*HF77

*HGO.

*HG11
*HG31
*HG32
*HG41
*HG42
*HG57
*HG58
*HG60
*HG81

*HKO.

*HK15
*HK16
*HK57
*HK58
*HK60
*HK85

XX) indirekte Beheizung / indirect heating
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ELMESS

EU Konformitéatserklirung nach Richtlinie 2014/34/EU ELM 15 - 006
EU Declaration of Conformity according directive 2014/34/EU

Seite /Page 1/1

Erklarung von /Declaration of

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
Nordallee 1
29525 Uelzen, Deutschland, Germany

www.elmess.de

Hiermit wird - in Ubereinstimmung mit Anhang Il der Richtlinie 2014/34/EU (L 96/309-356) und mit Anhang
Il der Richtlinie 2014/30/EU (L 96/79), sowie mit der Richtlinie 2011/65/EU — erklart, dass das elektrische
Gerat

Herewith we declare that - in agreement with annex Il of directive 2014/34/EU (L 96/309-356) and with
annex Il of directive 2014/30/EU (L 96/79), as well as directive 2011/65/EU - the electrical apparatus

Heizung / Heater

Typ / type DHF...; DHG...; DHK...
(Erzeugnis, Typ, Beschreibung / Good, type, description)

in Ubereinstimmung mit den Anforderungen gemaR folgenden Europdischen Normen entwickelt, herge-
stellt und gepriift worden ist. / has been designed, manufactured and tested in agreement according to
following European Standards.

EN 60079-0:2012+A11:2013, EN 60079-1:2014, EN 60079-7:2016, EN 60079-11:2012, EN60079-31:2014,
EN 50495:2010, EN 60519-2:2007, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2011 von / of CENELEC

Die gepriifte Bauart entspricht der EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr.
The zertified design is conform to EC-Type-Examination Certificate N*

IBExU 15 ATEX 1019 X
IBExU Institut fir Sicherheitstechnik GmbH, Fuchsmiihlenweg 7, D-09599 Freiberg;
Europdische benannte Priifstelle Nr: / European notified body No: 0637.

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG

L,
/ / 2 Gl
07 ,
ppgA[emhard Wagner i.V. Lutz Muhe
erksleitung / Technical Director Explosionsschutz / Explosion Protection

D-29525 Uelzen, 14.07.2017

Anerkennung des Qualititssicherungssystems / Production Quality Assessment Notification: Bureau Veritas: 2004



Heizkorper Spezifikation E€ELMESS

THERMO SYSTEM TECHNIK

Kunde Emmerthaler Apparatebau GmbH Datum 24.01.2019 Rev00
Fabrik Nr. 832837/ 001 - 004 Anzahl 4
Auftrag Nr. / Position 832837-0010 Kunden Iltem Nummer: 721331
Artikel Nr. 50046378 Angaben
Bezeichnung Ex-Flanschheizkérper Typ DHF22B03GG-3-T6
1 Schutzart IEC/EN 60529 IP 66
2 Ex-Kennzeichnung Ziindschutzart
IEC/EN 60079 (Ex) 112G Exdbeb IIC T6
IEC/EN 60079-31
EG-Baumusterprifbescheinigung | IECExZertifikat IBExU 15 ATEX 1019 X
EU Konformitatserklarung ELM 15-006
3 Elektrische Daten und Anschluss
Leistungsgruppen E1] Gesamt Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 3 Gruppe 4
Bemessungsleistung 3,0 kW
Bemessungsstrom 44 A
Vorsicherung 10A
Bemessungsspannung 400 V 3/PE 50/60 Hz
Spezifische Oberflachenbelastung 1,3 W/cm?2
Steuerstromkreis Temperaturiiberwachung max. 10 A; 230 V 1/N/PE 50/60 Hz
Steuerstromkreis weitere Uberwachungsgeréte
Gehé&useheizung E2| -
Anschlussschaltplan 16-1461-40-01
Anschlussquerschnitt Laststromkreis 6/4 mm?
Anschlussquerschnitt Steuerstromkreis max. 6/4 mm?2
Kabeleinflhrung Laststromkreis / Material 1x M25x1,5; fir Kabel-g  7...17 mm / PA Anzugsdrehmoment: 2,0 Nm
Kabeleinflihrung Laststromkreis / Material
Kabeleinflhrung Steuerstromkreis / Material 2x M20x1,5; fir Kabel-g  7...13 mm/PA Anzugsdrehmoment: 1,5 Nm

Kabeleinflihrung Gehauseheizung / Material

4 Schutzsystem

Temperaturiiberwachung B1| TB =T6 bzw. max. 80 °C - wirksam auf Mediumtemperatur
Isolations- bzw. Fehlerstromlberwachung min. 50 Q pro Volt bzw. max. 100 mA
Niveauliberwachung B3| bauseits in unmittelbarer Ndhe der Heizung zu errichten,

Mindestiiberdeckung 50 mm

weitere Uberwachungsgerite bzw. Sensoren

Temperatur Wéchter, Regler B2| TR =0...70 °C, Werkseinstellung 40 °C - wirksam auf Mediumtemperatur

Temperatur Wéachter, Regler B4| ----

5 Abmessungen

Massblatt / Zeichnung HK6

Einbaulénge L 730 mm

Unbeheizte Lange Lu 30 mm

Temperaturabfall Lange Lt

Heizblindeldurchmesser 78 mm

Scheibenabstand 220 mm

Flansch EN 1092-1/05/B1/DN80/PN16
6 Werkstoffe / Oberflache

Heizbindel 1.4541 metallisch blank

Patronenmantel

Flansch 1.4541 metallisch blank

Gehéause EN-GJL-250 lackiert mit Hammerschlag
7 Betriebsdaten

Medium / Volumenstrom Ol [ -

Betriebsdruck atm.

Betriebstemperatur max. 70 °C

Umgebungstemperatur / max. Geh&useinnentemp. -20...+40°C / 60°C

Einbau im Aggregat, Tank oder Behélter; Heizk6rper waagerecht; ,OBEN" markiert;

Kabeleinfihrung unten; H 180, V 90

8 Auslegungsdaten

Auslegungscode AD 2000
Maximal zulassiger Betriebslberdruck (PS) 0,5 bar
Zulassige Temperatur min. / max. (TS) -20/+80 °C
Fluidgruppe / Diagramm
Kategorie / Modul
Abnahme / Zeugnis / Protokoll Druckprobe / EN 10204-3.1 / K-832837-0010
9 Dokumentation
Sprache deutsch / englisch /
Betriebsanleitung DH...; EH...

10 Bemerkungen

11 Interne Angaben Prifdruck: 5 bar
RHK: Anzahl Form; Schaltung; Typ 6 H; YP; NR 160V 10G/500W / 230V
Lot / SchweiBzusatz / RHK-g Fontargen AF 314 D/ 1.4576 / 8,5 mm
Projektleiter / Sachbearbeiter Hr. Konradt Hr. Drégemiiller
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Heater

Specification

€ELME

SS

THERMO SYSTEM TECHNIK

Translation, Original German

Client Emmerthaler Apparatebau GmbH Date 24.01.2019 Rev00
Fabric No. 832837 /,001 - 004 Piece 4
Order No. / Position 832837-0010 Client details Item number: 721331
Article No. 50046378
Name Ex-Flanged Heater Type DHF22B03GG-3-T6
1 Degree of Protection IEC/EN 60529 IP 66
2 Ex Marking and Type of Protection
IEC/EN 60079 (Ex) 112G Exdbeb lIC T6
IEC/EN 60079-31
EC Type Examination Certificate | IECEx Certificate IBExU 15 ATEX 1019X e
EU Declaration of Conformity ELM 15-006
3 Electrical data and connection
Power groups E1| Complete Group 1 Group 2 Group 3 Group 4
Rated power 3,0 kW
Rated current 4,4 A
Back up fuse 10A
Rated voltage 400 V 3/PE 50/60 Hz
Specific surface load 1,3 W/cm?
Control circuit temperature monitoring max. 10 A; 230 V 1/N/PE 50/60 Hz
Control circuit additional monitoring devices
Anti condensation heater E2| -
Connection diagramm 16-1461-40-01
Connection cross section power circuit 6/4 mm?
Connection cross section control circuit max. 6/4 mm?2
Cable entry power circuit / material 1x M25x1,5; for cable-g 7...17 mm/PA tightening torque: 2,0 Nm
Cable entry power circuit / material
Cable entry control circuit / material 2x M20x1,5; for cable-g  7...13 mm / PA tightening torque: 1,5 Nm
Cable entry anti condensation heater / material
4 Protection system
Temperature monitoring B1| TL = T6 respectively max. 80 °C - effective on medium temperature
Isolation resp. residual current device min. 50 Q per voltage resp. max. 100 mA
Level monitoring device B3| at site to build close to the heater,
adjusted at 50 mm minimum overlap
Additional monitoring devices or sensors
Temperature monitor, regulators B2| TR =0...70 °C, works adjusting at 40 °C - effective on medium temperature
Temperature monitor, regulators B4| ----
5 Dimensions
Dimension sheet / drawing HK6
Installation length L 730 mm
Unheated length Lu 30 mm
Temperature reduct. length Lt
Heating bundle diameter 78 mm
Distance of sheets 220 mm
Flange EN 1092-1/05/B1/DN80/PN16
6 Material & Surface
Heating elements 1.4541 metallic bright
Cartridge pipe
Flange 1.4541 metallic bright
Connection enclosure Cast iron varnished with Hammerschlag
7 Operation data
Medium / flow rate QOil | -
Operating pressure atm.
Operating temperature max. 70 °C
Ambient temperature / max. housing temperature -20 ... +40°C / 60°C
Mounting position in aggregate, tank or container; Heater horizontal; "TOP" is marked;
cable glands from bottom side; H 180, V 90
8 Design data
Design code AD 2000
Allowable operating pressure 0,5 bar g
Allowable temperature min. / max. -20 / +80 °C
Fluid group / diagramm
Category / module
Inspection / certificate / report Pressure test / EN 10204-3.1 / K-832837-0010
9 Documentation
Language german / english /
Operation manual DH...; EH...
10 Remarks
11 Internal remarks Test pressure: 5barg
Heating elements: pieces; shape; wiring; type 6 H; YP; NR 160V 10G/500W / 230V
Solder / welding filler / heating elements diameter Fontargen AF 314 D /1.4576 / 8,5 mm
In charge / Project team Mr. Konradt Mr. Drégemiiller
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Temp.—Fiihler Schutzsystem
Temp.—Sensor Protection system

Heizeinsatz mit 6 Rohrheizkorpern
Heating inset with 6 heating elements
Haarnadel—-Form / U—Form

Flansch / Flange EN 1092—-1 / 05 / B1 / DN80 / PN16
Bundhiilse / Flange bushing
Ex d IIC druckfest gekapseltes Gehduse / Flameproof enclosure
Ex e Anschlussgehduse / Connection enclosure

Kabelverschraubungen / Cable glands 1x M25x1,5 + 2x M20x1,5

Einbaulage waagerecht
"OBEN” markiert [H1so] "° vV 90
H 27OWH 90
Mounting position horizontal ° ] |
"TOP” is marked H 180 v 180
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View without connection box cover
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Elektrische Schaltung Heizung EI.MESS

Electrical diagram heater

Typ / Type DHF22B03GG-3-T6

Bemessungsleistung / Rated power 3,0 kW Auftrag Nr. / Order No. 832837-0010

Bemessungsspannung / Rated voltage 400 V 3/PE 50/60 Hz Kunde / Customer Emmerthaler Apparatebau GmbH
Bemessungsstrom / Rated current 44 A Schaltplan-Nr. / Diagram No. 16-1461-40-01

Vorsicherung / Back up fuse 10A [tem Nummer / ltem number 721331

' Mindestanforderung zum Schutz der Heizung:

‘_;"":'"".' """""" Minimum requirements for heater protection:
':_::"":'"'-L""-' ------- Fl,F2,B1,B3,Q1
- becchacsckhasapaae
all 00 T oo
: R — T Pomme oo
: E - T [
\ : | : : : : Schaltverstirkex/
P X ' ' 1 . Switch amplifier
Q1 \W : 1-"2\ : o
| ' ] ! 1
; Q1 Q2 ' F2
@2 W - 7 : \ : : : | . :
i- """""""""" | [=rmmme e e . |-'-'""""_'-'"_'""_'-'""_"i |_ ''''''''''' | pomememememe .
i xATu T T-..- OFE X201 o2 a3 Os¢ O i i ©1 ©2 O3 Qe !
i : . . . : 1
- ' ! ! - ! i
- ! 5= ! . : = ! i
: ! y y ' ! : L/E} - - ! i
] | | ! ! | ;
_L'% E1l I B1 B2 I I _E‘!’ B3 | i
e N e e e m e o I L O P =
Ex-Flanschheizkérper TB = T6 bzw. max. 80 °C - wirksam TR =0...70 °C, Werkseinstellung 40 °C - Niveaulberwachung
auf Mediumtemperatur wirksam auf Mediumtemperatur bauseits in unmittelbarer Ndhe der Heizung zu errichten,

Mindestiiberdeckung 50 mm

Ex-Flanged Heater TL = T6 respectively max. 80 °C - TR =0...70 °C, works adjusting at 40 °C - Level monitoring device
effective on medium temperature effective on medium temperature at site to build close to the heater,
adjusted at 50 mm minimum overlap
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Elmess Prifprotokoll / Test Report Qo65_Rev01

THERMO SYSTEM TECHNIK

Kunde / Customer Emmerthaler Apparatebau GmbH
Fabriknummer / Fabrication No. 832837/001...004
Auftrag Nr. / Order No. 832837-0010
Artikelnummer / Article No. 50046378
Typ / Type DHF22B03GG-3-T6
Schutzart / Degree of protection IP 66
Ex-Kennzeichnung & Ziindschutzart /
Ex-Marking & Type of Protection EN 60079, EN 61241 (Ex) 112G/ Ex db eb IIC T6

Technische Daten / Technical data

Stufe, Gruppe / Stage, Group 1

Bemessungsleistung / Nominal Power [kW] 3

Bemessungsspannung / Nominal voltage 50 / 60 Hz [V] 400/3~/PE

Bemessungsstrom / Nominal current [A] 4,4

spezifische Oberflachenbelastung / specific surface load [W/ecm?] 1,3

Steuerstromkreis / Control circuit max. 10A; 230V 1N/PE 50/60 Hz
Gehauseheizung / Anticondensation heater [W]; [V] n.a.

Schutzsystem / Protection system

Schutz-Temperatur-Begrenzer / Thermal cut out eB*6*** n.a.
Temperaturbegrenzer / Temperature limiter B1 [°C] 0...200 Medium
Temperaturregler / Temperature regulator B2 [°C] 0...70 Medium
Temperaturwéchter / Temperature monitor n.a.
Temperaturflhler / Temperature sensor n.a.
Messumformer / Transmitter n.a.

weitere Uberwachungsgerite, Sensoren /
additional monitoring devices, sensors

Schutz-Temperatur-Begrenzer / Thermal cut out eB*6*** n.a.
Temperaturbegrenzer / Temperature limiter n.a.
Temperaturregler / Temperature regulator n.a.
Temperaturwéchter / Temperature monitor n.a.
Temperaturflhler / Temperature sensor n.a.
Messumformer / Transmitter n.a.

Einbaulage / Mounting Position

Kabeleinfiihrung von unten / Cable entry from bottom side H 180
Heizkérper waagerecht / Heater horizontal vV 90
LM1

=

TT
1]

Messungen / Measurements

Widerstand Heizung / Resistance Heater [Q] 105,9
Hochspannung / High voltage 60sec. [kV] 1,8
Ableitstrom / Fault current [mA] 2
Isolation / Isolation [V] 1000
Isolationswiderstand / Isolation resistance [MQ] >400
Einstellung Schutz-Temperatur-Begrenzer eB*6*** TB/TR C] n.a
Adjustment Thermal cut out eB*6™** TL/TR e
Einstellung Begrenzer / Limiter adjustment B1 [°C] 80
Einstellung Regler / Regulator adjustment B2 [°C] 70
Einstellung Wé&chter / Monitor adjustment n.a.
Lage heiBester Punkt / Position of Hot Spot LM1 mm -
Temperatur heiBester Punkt / Hot spot temperature M1 -
Prifung / Test 28.03.2019 durch /by Té
Prifzeichen - Unterschrift / @ 5. Topler

Test mark - Signature

Elmess Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG, Nordallee 1, 29529 Uelzen

N:\ETSF\ETSF-Q\Priiffeld\Priifouch\832-\832837-0010 www.elmess.de 28.03.2019



IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

(1]

(2]

3]
(4]

[5]

(6]

[7]

(8]

(9]

[10]

[11]

[12]

EG-BAUMUSTERPRUFBESCHEINIGUNG
gemaf Richtlinie 94/9/EG, Anhang llI

Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien Verwendung
in explosionsgeféhrdeten Bereichen, Richtlinie 94/9/EG

EG-Baumusterpriifbescheinigungsnummer: IBExU15ATEX1019 X
Geréat: Heizung fir Gase Typ DHG...,

Heizung fiir Fliissigkeiten Typ DHF... und
Heizung im Festkorper Typ DHK...

Hersteller: ELMESS Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
Anschrift: Nordallee 1

29525 Uelzen

DEUTSCHLAND

Die Bauart des unter [4] genannten Gerates sowie die verschiedenen zuldssigen Ausfuhrungen
sind in der Anlage zu dieser EG-Baumusterprtfbescheinigung festgelegt.

IBExU Institut fur Sicherheitstechnik GmbH, BENANNTE STELLE Nr. 0637 nach Artikel 9 der
Richtlinie 94/9/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 23. Marz 1994, bescheinigt,
dass das unter [4] genannte Gerat die in Anhang Il der Richtlinie festgelegten grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsanforderungen fiir die Konzeption und den Bau des Gerates zur be-
stimmungsgemafien Verwendung in explosionsgeféhrdeten Bereichen erfllt.

Die Prufergebnisse sind im Prifbericht IB-13-3-077/1 vom 19.03.2015 festgehalten.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erfiillt durch Uberein-
stimmung mit EN 60079-0:2012+A11:2013, EN 60079-1:2014, EN 60079-7:2007, EN 60079-
11:2012 und EN 60079-31:2014.

Falls das Zeichen ,X* hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondere Bedingungen
fur die sichere Anwendung des Gerates in der Anlage zu dieser EG-Baumusterprufbescheinigung
unter [17] hingewiesen.

Diese EG-Baumusterprifbescheinigung bezieht sich nur auf die Konzeption und den Bau des
festgelegten Gerates. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fur die Herstellung und das
Inverkehrbringen dieses Geréates.

Die Kennzeichnung des unter [4] genannten Gerates muss die folgenden Angaben enthalten:

€ 112G Exdb e lIB/ICT6...T1Gb  bzw. € 112G Ex db eb IIB/IIC T6...T1
& 112G Ex db IIB/IIC T6...T1 Gb bzw. €& 112G Ex db IIB/IC T6...T1

€ 112G Ex db e ib IIB/IC T6...T1 Gb  bzw. €» 112G Ex db eb ib IIB/IIC T6...T1
€ 112G Ex dbib IIB/IIC T6...T1 Gb bzw. € 112G Ex db ib IIB/IIC T6...T1
& 112D Extb IlIC TX Db bzw. € 112D Extb llIC TX

€& 112D Extbib IIC TX Db bzw. € 112D Extbib llIC TX

IBExU Institut fur Sicherheitstechnik GmbH o
Fuchsmuhlenweg 7 - 09599 Freiberg, Deutsc«ihla_nd,

+49 (0) 3731 3805-0 - & +49 (0) 3731 23650

Zertifizierungsstelle Explosionsschutz [~ [« 1S : Freiberg, 19.03.2015
L=\ gic il // S
\ )\‘ Wil A * ./
Ire. s rag G/ Bescheinigungen ohne
% N S/ Unterschrift und ohne Siegel
iz L SRV haben keine Giiltigkeit.
(Dr. Wagner) - Siegel - Bescheinigungen durfen nur
(Kenn-Nr. 0637) unverandert weiterverbreitet
Anlage werden.
Seite 1 von 3
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IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

(13]

[14]

[15]

[16]

Anlage
zur EG-BAUMUSTERPRUFBESCHEINIGUNG IBExU15ATEX1019 X

Beschreibung des Gerites

Die Heizungen fur Gase, Flissigkeiten und im Festkorper Typ DHG..., DHF... und DHK... dienen
zur direkten oder indirekten Erwarmung von betriebsmaRig nicht explosionsféhigen Flussigkeiten
oder Gasen. Sie sind fur den Einbau in Behaltern (Tank, Strémungsrohr, Maschine, Metallkérper
usw.) vorgesehen.

Die Heizungen bestehen aus einem druckfesten Gehause und einem Anschlussgeh&use in erhth-
ter Sicherheit. Die druckfesten Geh&ause sind aus Grauguss bzw. bestehen aus einer Schweil}-
konstruktion aus Stahl oder Edelstahl. Bei den geschweifiten Gehausen kann ggf. das Anschluss-
gehause in erhoéhter Sicherheit entfallen. In diesem Fall dient das druckfeste Geh&use zugleich
als elektrisches Anschlussgehause mit direkter Kabel- und Leitungseinftihrung.

Die Heizungsgehause kénnen mit geeigneten und bescheinigten Ex e bzw. Ex i Anschlussgeh&u-
sen erganzt werden, die fest mit einer Haltevorrichtung, z. B. Rohr oder Haltebtgel, mit dem Hei-
zungsgehause verbunden sind.

Technische Daten:

Heizungsstromkreis

Bemessungsspannung: max. 800 V

Nennspannung: max. 690 V AC /DC

Bemessungsstrom: max. 63 A (DH..B03, DH..B03St und DH..BO3V)
max. 35 A (DH..A01, DH..A02 und DH..B01)

Anschlussquerschnitt: max. 25 mm? (DH..B03, DH..B03St und DH..BO3V)

max. 6 mm? (DH..A01 , DH..A02 , DH..B01)

Steuerstromkreis

Bemessungsspannung: 440V AC/250V DC
Bemessungsstrom: max. 16 A
Anschlussquerschnitt: max. 6 mm?

- IP-Schutzart nach EN 60529: max. IP 66

- Festigkeitsklasse der
Befestigungsschrauben: 8.8
Umgebungstemperaturbereich: -20 °C bis +40 °C (Standard)

-40 °C bis +60 °C (Sonderausfuhrung Grauguss)
-50 °C bis +60 °C (Sonderausfuhrung Stahl)
-60 °C bis +60 °C (Sonderausfuhrung Edelstahl)
Max. Betriebstemperatur im Gehause: +80 °C
Oberflachentemperatur TX: +80 °C bis +440 °C

Weitere Einzelheiten sind in der Betriebsanleitung sowie in den Prufunterlagen festgelegt, die Be-
standteil des Prufberichtes sind.

Die jeweiligen Betriebsdaten fur die Ausfuhrung der Heizung sind dem Typenschild und der er-
ganzenden Dokumentation zu entnehmen.

Priifbericht

Die Prifergebnisse sind im Prufbericht I1B-13-3-077/1 vom 19.03.2015 festgehalten. Die Pruf-
unterlagen sind in der Anlage zum Priifbericht aufgefuhrt.

Zusammenfassung der Prifergebnisse

Die Heizungen fur Gase, Flussigkeiten und im Festkérper Typ DHG..., DHF... und DHK... erflllen
die Anforderungen des Explosionsschutzes fur Gerate der Gruppe |l, Kategorie 2G in Zind-
schutzart druckfeste Kapselung ,d* bzw. druckfeste Kapselung ,d“ in Verbindung mit erhdhte Si-
cherheit ,e" und Eigensicherheit ,ib" sowie Kategorie 2D in Zundschutzart Staubexplosionsschutz

durch Gehé&use ,tb".

Seite 2 von 3
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IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

[17] Besondere Bedingungen fiir die sichere Verwendung

Die Heizung ist nur in der vorgegebenen Gebrauchslage und in dem vorgegebenen Umge-
bungstemperaturbereich zu betreiben. Beim Betrieb der Heizung ist eine ungehinderte und
gleichmafiige Warmeabgabe sicherzustellen.

Die Heizung darf nur unter Anwendung eines Schutzsystems betrieben werden. Als Sicher-
heitseinrichtungen far Temperatur, Strémung, Niveau usw. sind funktions- bzw. zuverlassig-
keitsgeprufte Ausfihrungen entsprechend den einschlagigen Bestimmungen zu verwenden.

Die Anordnung der fur den Explosionsschutz notwendigen Fhler der Temperaturbegrenzer
muss die durch einen Phasenausfall bei Drehstromnetzen geénderten Betriebsbedingungen
mit einschlieRen.

Die Beheizung von Flussigkeiten ist nur mit gentigender Uberdeckung zuléssig. Das kann
durch eine Niveaulberwachungseinrichtung oder vergleichbare SchutzmaRnahmen erfullt
werden.

Fur stromende Medien kann zusatzlich eine Uberwachung durch einen Strémungswachter er-
forderlich sein, die einen Mindestdurchsatz sicherstellt.

Beim Einsatz im Staub-Ex-Bereich sind Staubablagerungen auf den heizen Oberflachen durch
geeignete Mallnahmen zu vermeiden.

Eine Reparatur an den zinddurchschlagsicheren Spalten darf nur entsprechend konstruktiver
Vorgaben des Herstellers erfolgen. Die Reparatur entsprechend den Werten der Tabellen 2
und 3 der EN 60079-1 ist nicht zulassig.

Die Heizung wird standardmafig vom Hersteller mit Kabel- und Leitungseinfuhrung besttickt.
Die Kabel- und Leitungseinfuhrung darf nur fir feste Installation verwendet werden, der Betrei-
ber hat eine entsprechende Zugentlastung des Kabels zu gewahrleisten.

Bei der Ausfuhrung mit direkter druckfester Kabel- und Leitungseinfiihrung (ohne Ex e An-
schlussraum) sind die vom Hersteller in der Betriebsanleitung festgelegten Kabel zu verwen-
den. Bei eigener Auswahl der Kabel- und Leitungseinfihrung sowie des Anschlusskabels sind
die entsprechenden Anforderungen der EN 60079-14, Abschnitt 10.6.2 zu beachten. Die direk-
ten Kabel- und Leitungseinfihrungen in das Gehause DH..A0... mussen bei Verwendung in
Explosionsgruppe 1IC und unter -20 °C mit mindestens 45 bar geprift worden sein.

Die maximale Betriebstemperatur an ex-relevanten Komponenten (Dichtungen, Leitungsdurch-
fahrungen, Anschlussklemmen) darf +80 °C nicht Uberschreiten. Bei Verwendung im verringer-
ten Temperaturbereich von unter -20 °C bis zu -60 °C mussen die Kabel- und Leitungseinfiih-
rung und die Anschlussleitung fur die entsprechende Einsatztemperatur geeignet sein.

Nichtbendstigte Offnungen fir die Einfihrung von Kabeln und Leitungen missen mit geeigne-
ten, bezlglich des Explosionsschutzes in der entsprechenden Ziindschutzart bestatigten Ver-
schlussschrauben dauerhaft verschlossen sein.

Bei Verwendung von zertifizierten Komponenten bzw. Geraten in Zundschutzart Ex i sind die in
dem entsprechenden Zertifikat genannten besonderen Bedingungen einzuhalten.

[18] Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen

Erflllt durch Einhaltung von Normen (siehe [9]).

Im Auftrag

Freiberg, 19.03.2015

éj&;—.‘,

(Dr. Wagner)
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IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

1] EC-TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

according to Directive 94/9/EC, Annex Il
(Translation)

[2] Equipment and Protective Systems intended for use
in Potentially Explosive Atmospheres, Directive 94/9/EC

[3] EC-Type Examination Certificate Number: IBEXU15ATEX1019 X
[4] Equipment: Heater for gases type DHG...,

Heater for liquids type DHF... and
Heater in a solid body type DHK...

[5] Manufacturer: ELMESS Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
[6] Address: Nordallee 1
29525 Uelzen
GERMANY
[7] The design of the equipment mentioned under [4] and any acceptable variations thereto are

specified in the schedule to this EC-Type Examination Certificate.

(8] IBExU Institut fir Sicherheitstechnik GmbH, Notified Body number 0637 in accordance with article
9 of the Directive 94/9/EC of the European Parliament and the Council of 23 March 1994, certifies
that the equipment mentioned under [4] has been found to comply with the Essential Health and
Safety Requirements relating to the design and construction of equipment intended for use in po-
tentially explosive atmospheres given in Annex Il to the Directive.

The test results are recorded in the test report IB-13-3-077/1 of 19 March 2015.

[9] Compliance with the Essential Health and Safety Requirements has been assured by compliance
with EN 60079-0:2012+A11:2013, EN 60079-1:2014, EN 60079-7:2007, EN 60079-11:2012 and

EN 60079-31:2014.

[10] If the sign X" is placed after the certificate number, it indicates that the equipment is subject to special
conditions for safe use specified under [17] in the schedule to this EC-Type Examination Certificate.

[11] This EC-Type Examination Certificate relates only to the design and construction of the specified
equipment. If applicable, further requirements of this Directive apply to the manufacture and sup-

ply of this equipment.

[12] The marking of the equipment mentioned under [4] shall include the following:

€ 112G Ex db e lIB/IIC T6...T1 Gb or & 112G Ex db eb IIB/IIC T6...T1
€& 112G Ex db IIB/IIC T6...T1 Gb or €& 112G Ex db IIB/IC T6...T1

€ 112G Exdbeib lIBIIC T6...T1 Gb  or €& 112G Ex db eb ib lIB/IIC T6...T1
€& 112G Ex db ib IIB/IIC T6...T1 Gb or € 112G Ex dbib IIB/IC T6...T1
€& 112D Ex tb lIC TX Db or € 112D Extb IlIC TX

€y 112D Extbib IlIC TX Db or € 112D Extbib IlIC TX

IBExU Institut fur Sicherheitstechnik GmbH
Fuchsmihlenweg 7 - 09599 Freiberg, GERMANY

™ +49 (0) 3731 3805-0 - & +49 (0) 3731 23650
Authorised for certifications Freiberg, 19 March 2015
-Explosion protection-

By order e | giehs ;' / Certificates without signature
T eC™ o /. and seal are not valid.
{/ N O G N/ Certificates may only be
7 N w0/ duplicated completely and

(Dr. Wagner) L Geal: unchanged. In case of dispute,

(ID no. 0637) the German text shall prevail.
Annex
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IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

[13]

(14]

(18]

[16]

Annex
to the EC-TYPE EXAMINATION CERTIFICATE IBExU15ATEX1019 X

Description of equipment

The Heaters for gases, liquids and in a solid body type DHG..., DHF... and DHK... serve for the
direct or indirect heating of non-flammable fluids or non-explosive gases under operating condi-
tions. They are intended for installation in containers (tank, flow pipe, machine, metal body e.g.).

The Heaters consist of a flameproof enclosure and terminal compartment in type of protection in-
creased safety. The flameproof enclosures are made of grey cast iron or they consist of a welded
construction from steel or stainless steel. The terminal compartment in type of protection in-
creased safety may optionally be omitted at the welded enclosures. In this case the flameproof
enclosure serves also as electric terminal compartment with direct cable entry.

The Heater enclosures can be complemented with suitable and certified Ex e or Ex i terminal box-
es, which are fixed to a holder (i. e. pipe or clamp ring) with the heater enclosure.
Technical data:

Heaters current circuit

Rated voltage: max. 800 V

Nominal voltage: max. 690 VAC /DC

Rated current: max. 63 A (DH..B03, DH..B03St and DH..BO3V)
max. 35 A (DH..A01, DH..A02 and DH..B01)

Connection cross-section: max. 25 mm? (DH..B03, DH..B03St and DH..B03V)

max. 6 mm? (DH..A01 , DH..A02 , DH..B01)

Control circuit

- Rated voltage: 440V AC/250V DC
- Rated current: max. 16 A
Connection cross-section: max. 6 mm?

- IP-Degree of protection acc. to EN 60529: max. IP 66

Property class of the fastening screws: 8.8
Ambient temperature range: -20 °C up to +40 °C (standard)
-40 °C up to +60 °C (special version grey cast iron)

-50 °C up to +60 °C (special version steel)
-60 °C up to +60 °C (special version stainless steel)

Max. service temperature in the enclosure: +80 °C
Surface temperature TX: +80 °C up to +440 °C

Further details are specified in the operation manual as well as in the documents of the manufac-
turer which are part of the test report.

The respective operating parameters for the design of the Heaters have to be taken from the
name plate and the supplementary documentation.

Test report

The test results are recorded in the test report 1B-13-3-077/1 of 19 March 2015. The test docu-
ments are listed in the annex to the test report.

Summary of the test results

The Heaters for gases, liquids and in a solid body type DHG..., DHF... and DHK... fulfil the re-
quirements of explosion protection for equipment of Group Il, Category 2G, type of protection
flameproof enclosure ,d" respectively flameproof enclosure ,d" in combination with increased safe-
ty ,e" and intrinsic safety ,ib" and Category 2D, type of protection dust ignition protection by enclo-
sure ,tb".

Page 2 of 3
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IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

[17] Special conditions for safe use

The Heater must be operated in the specified mounting position and under the specified ambi-
ent temperature conditions. It should be ensured that the heat emission is evenly distributed
and not obstructed operation of the Heater.

The Heater may only be operated in conjunction with a protective system. Function and reliabil-
ity tested variations in accordance with the relevant rules and regulations are to use as safety
device for temperature, flow, level etc.

The position of the temperature sensors of the temperature limiters required for the explosion
protection must include the changed operating conditions caused by a phase failure in three-
phase systems.

Heating of liquids is only allowed with enough liquid overlap. That can be fulfilling by level mon-
itoring device or comparable protective measures.

For flushing medium, additionally a flow monitoring device may be necessary to secure a min-
imum flow.

When use in explosive dust atmospheres, adequate measures must be taken to prevent dust
deposits on the heated part of the heaters.

Repairs of the flameproof joints must be made in compliance with the constructive specifica-
tions provided by the manufacturer. A repair according to the values specified in tables 2 and 3
of EN 60079-1 is not permitted.

The Heater is equipped as standard with cable gland by the manufacturer. The cable gland
may be used only for fixed installation; the operating company has to ensure an appropriate
clamping method.

Cables specified by the manufacturer in the operating instructions have to be used in the heat-
er design with direct Ex d cable entry (without Ex e connection box). If the supplied cable
glands and cables are not being used the corresponding requirements in EN 60079-14, Para-
graph 10.6.2 have to be noticed. The direct cable glands in the heater enclosure DH..AO...
have to be tested with 45 bar at minimum at use in explosion group IIC and below -20 °C.

The maximum operating temperature on ex-relevant components (seals, cable bushings, con-
nection terminals) must not exceed 80 °C. At operation with lower ambient temperature less
than -20 °C down to -60 °C the cable gland and the connection cables must be suitable for the
appropriate operating temperature.

Unused openings for cable entries must be closed durably with suitable screw plugs, which are
certified for explosion protection in the corresponding type of protection.

The special conditions contained in the respective certificate have to be noticed at use of certi-
fied components or devices in type of protection Ex i.

[18] Essential Health and Safety Requirements

Confirmed by compliance with standards (see [9]).

By order

Freiberg, 19 March 2015

e

(Dr. Wagner)
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- CERTIFICATE OF QUALITY
IVhe napectencorats s o iizocs ([N
b & @ > TRIEEREE EN10204 FRAERT 3.1 3% I% T: 90729221 - 0001 -
Certificate No./ iEHi4%5: 1C-JYDS-2018042030
Certified in accordance to PED 2014/68/EU Annex 1, Par. 4.3 and AD-WO0 by TUV Rhineland notified body identification No 0035
AD-WO0 Certificate No : 01 202 CHI/Q-08 0290 PED 2014/68/EU certificate No: 01 202 CHI/Q-08 0290
Customer/Z 7 : rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Order No/iT 8.5 C77002344/76225119
Article/fh 4 Forged stainless steel collars made of round bar /AE5H4 B4R E ik
Specification/H R4+ EN10222-5 / DIN17440 / AD2000-W2,W9,W10 / ASME Sec. Il Part A 2013-Add2008b and
NACE MR0175/ISO15156-2015/MR0103 — 2016 / ASME SA 182-2007 ADD2009b and ASTM
A182 2007
Material grade/#4 ¥l ##% EN10222-5 1.4541 and/or ASTM A/SA182 F321
Delivery condition/ZZ B4R %« 1050~1120°C X 1~2h Solution treatment and quenched in water
1050~1120°C X 1~2h [BE¥E KR AL
Melting process/f& #5772 Electric furnace/s jp 445k
Marking/#FiR: MANUFACTURER STAMP OD WT STANDARD NPS GRADE HEAT WI SPECIMEN
Stamp of manufacturer/ili& ] #RE: =
Work inspector’s stamp/TI )~ K 3 IT4REN - szy
A. Content of the delivery/i# 35 # ¥
Jtem No./F %5 Quantity/$ & Description/3i#% Heat No.4" S | Batch No./itt® |~ Specimen No.ARE: S
1716721 30PCS DIN EN1092-1 TYPE 05B1 PN16 BLRF DN80 17CY15162 18DSA241 17CY15162-1-17CY15162-1
B. Chemical analysis/{k5 447
Heat-Batch No./fPiit S C% ' Si% Mn% P% S% Cro% Mo% Ni% Ti%
EN10222-5: 1.4541 <0.08 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 17-19.0 - 9.0-12.0 5X%C-0.70
ASTM A182: F321 <0.08 <1.00 <2.00 =0.045 <0.030 =17.0 - 9.0-12.0 5X%C-0.70
17CY15162-1-17CY15162-1 0.045 0.50 1.09 0.036 0.002 17.29 - 8.16 0.25
C. Mechanical properties tests/HLiftEAEiRES Position of specimen/it#EAI E: Tangential/ ][
5. REERE JEIRSRRE ALY FEME b7 T e 4 5 T ERE B (ISO-V-RT) AR RIR(ISO-V < -196C)
Specimen - |- TestTemp - | Proof Strength Nimm2 Tensile Elongation(Tr) Reduction Impact énérgy ({SO-V-RT) Impact energy (ISO-V - -196C)
i i Strength : of Area '

Nr./ No RT 2 Rpoa Rpio Rm N/mm? A% A4D % Y% 1 2 3 Avg 1 2 3 Avg
EN10222-5: 1.4541 2200 >235 510-710 | =30% - - . - - (=60) - - - (=60)
ASTM A182; F321 =205 - =515 - =30% | =50% | - - - - - - - "

17CY15162-1 235 270 595 47 56 67 209 | 215 210 211 113 115 107 112
D. Visual and dimensional inspection / #h3H K& R ~F &5« without complaint/&#%
Intergranular corrosion test EN ISO 3651-2 / 454 & FE HiRE: without complaint/&#%
Positive Material Inspection : without complaint/&#%

Mechanical properties acc. DIN EN 10002-1;2001-12
E. The material are manufactured according to a Quality management system approved and registered to ISO9001,AD2000-W0 and & PED
2014/68/EU by TUV Rhineland.
F, The hardness test Results: 160 HB

Place/Hi 5 Date/B # Work inspector/L]” #¥:3&Ifi
Jiangyin 2018-04-20 SHI ZHIYING

Jiangyin Dongsheng Flange Co., Ltd.
Yunting Industrial Garden, C Area, Jiangyin City, Jiangsu Province, P.R. China

08.11.18 - RFF Seite 1 von 1 17CY15162
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Ihre Referenz:: 30273469 Artikel 10706305 90732903

st oo (NMNINND

RIEERE EN10204 F7AE) 3.1 1 IIEH AT: 90732903
Certificate No./ iEf %5 1C-JYDS-20180718152
Certified in accordance to PED 2014/68/EU Annex 1, Par. 4.3 and AD-W0 by TUV Rhineland notified body identification No 0035
AD-WQ Certificate No : 01 202 CHI/Q-08 0290 PED 2014/68/EU certificate No: 01 202 CHI/Q-08 0290

Customer/Z /. fff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH

Order No/iT 5 : 099/76225175/EK

Article/& 4 Forged stainless steel collars made of round bar /R BN EEE

Specification/ A4 EN10222-5 / DIN17440 / AD2000-W2,W3,W10 / ASME Sec. Il Part A 2017-Add2008b and
NACE MR0175/1S015156-2015/MR0103 — 2016 / ASME SA 182-2007 ADD2008b and ASTM
A182 2007

Material grade/# 554344 EN10222-5 1.4541 and/or ASTM A/SA182 F321

Delivery condition/Z8 SR : 1050~1120°C X 1~2h Solution treatment and quenched in water
1050~1120°C X 1~2h BiEKEEH# L2

Melting process/H& A R.: Electric furnace/ &

Marking/#7i8: MANUFACTURER STAMP OD WT STANDARD NPS GRADE HEAT Wi SPECIMEN

Stamp of manufacturerlitﬂi:&_}" HED. =)

Work inspector's stamp/T /138 4REN. szY

A. Content of the dehverylﬁﬂ Siﬁ bies lﬁ
Item No /E\’ = Quantltylﬂﬂ Descnp(xonlﬁﬁlﬁ B e HeatNoliF% BatchNolﬂt% SpemmenNDIﬁQ?%% B

1716721 70PCS DIN EN1082-1 TYPE 0581 PN16 BLRF DN80 TH22670 18DSA335 TH22670-1-TH22670-1
B Chemical analyms/ft—;—ﬁl‘ﬁ

| HeatBatchNo/fif§ | % | S% | W% | P% | % | O | Mo% | NSk | Tme
EN10222-5: 1.4541 <0.08 =1.00 <2.00 <0.045 <0.015 17-19.0 - 9.0-12.0 5X%C-0.70
ASTM A182: F321 =0.08 <1.00 €2.00 <0.045 | =0.030 2170 - 9.0-12.0 5X%C-0.70
TH22670-1-TH22670-1 0.034 0.615 1.083 0.035 0.003 17.76 - 9.08 0.342

C Mechamcal propertles tests/#ﬂ.ﬁ&ﬂi nﬁQL Posmon ofspemmen/ﬁm‘uf& Tangential/ ]

REE . ﬁm: | WENCEE|  WERRIOSOVRT) | EERRISOV- 186T)
' f’r‘oof Sh'en‘g‘m‘N(mm2 Tens;le E!on hon(Tr) Rgducﬁon !mpa&_: nergy,(lSQf\//RT)" : ( 96‘0)
i e e St,ngth‘ Gl e T e i
N No | RTEE L Ress | mpie | Remme foaw . [amsw | w1 | o s e | b s e
EN10222-5: 1.4541 2200 | 2235 | s10710 | =30% - - - - - | (=80) - - - | (zen
ASTM A182: F321 2205 - =515 - >30% | 250% | - - - - - - - -
TH22670-1 235 270 585 45 57 63 216 | 208 | 209 211 113 107 118 112
D. Visual and dimensional inspection/ SFR B R~T - without complaint/&#%
Intergranular corrosion test EN 1SO 3651-2 / T4E4NQF R MRS without complaint/&#%
Positive Material Inspection : without complaint/ &1

Mechanical properties acc. DIN EN 10002-1;2001-12
E. The material are manufactured according to a Quality management system approved and registered to 1ISO9001,AD2000-W0 and & PED
2014/68/EU by TUV Rhineland.
F, The hardness test Results: 157 HB

Place/th & Date/B 84 Work inspector/T |38
Jiangyin 2018-07-18 SHI ZHIYING

Jiangyin Dongsheng Flange Co., Ltd.
Yunting Industrial Garden, C Area, Jiangyin City, Jiangsu Province, P.R. China
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THERMO SYSTEM TECHNIK

Inhaltsverzeichnis / Table of contents Auftrag / Project K-832837-0020
EMMERTHALER APPARATEBAU Seite / Page 1 von 1
Projekt / Project : Emmerthaler Apparatebau GmbH

31857 Emmerthal-Kirchohsen
Bestell-Nr. / P.O. No. : BST1900233 /0
Datum / Date : 21.01.2019
Objekt / Object : Ex-Niveauwichter / Ex Level Switch

Typ/ Type:  INV60AO1St-T6/65-16/H375-L405
Fabr. N°..  832837/005...008

Dokument Dokument-Nr. Blatt Anzahl
Document Document No. Sheet  Quantity
1. Betriebsanleitung IN.60A. ... T6/... 12 1x

Operating manual

- Beschreibung der Heizung / Description

- EU Konformitétserklarung / EU Declaration of conformity
- Spezifikation / Specification

- MaBbild / Dimension sheet

- Anschlussschaltplan / Electrical diagram

2. Priifprotokoll 832837/005...008 1 Ix
Test Report
3. EG-Baumusterpriifbescheinigung TUV 12 ATEX 7247 X 8 1x

EC-Type Examination Certificate

4. Abnahmepriifzeugnis / Inspection Certificate
- Flansch / Flange DN65 PN16 RFF20180118001 1 1x

N:\Auftragsdoku\832-\832837\5) Dokumentation\Inhaltsverzeichnis 0020.doc 02.04.2019 Pe



ELMESS

THERMO SYSTEM TECHNIK

Betriebsanleitung / Operating manual

Niveauwdchter Typ IN.60A. ... T6/...

Die Betriebsanleitung besteht aus - EU Konformitatserklarung
- Beschreibung des Niveauwachters
- Spezifikation
- MaRbild
- Anschlussschaltbild

Level switch Type IN.60A. ... T6/ ...

The operating manual consists of - EU Declaration of Conformity
- Description of level switch
- Specification
- Dimensional drawing
- Wiring diagram

Anschrift des Herstellers / Manufacturer:

ELMESS Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
Nordallee 1

29525 Uelzen

e-Mail: et@elmess.de Tel.: +49 581 9083-0
www.elmess.de Fax: +49 581908344

Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx

03.07.2017
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ELMESS

Beschreibung der Heizung / Description of heater  Theeme system rrcruig

ELMESS

EU Konformitétserkldrung nach Richtlinie 2014/34/EU ELM 15 - 016
EU Declaration of Conformity according directive 2014/34/EU

Seite /Page 1/1
Erklarung von /Declaration of

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
Nordallee 1
29525 Uelzen, Deutschland, Germany

www.elmess.de

Hiermit wird - in Ubereinstimmung mit Anhang Il der Richtlinie 2014/34/EU (L 96/309-356) und mit Anhang
Il der Richtlinie 2014/30/EU (L 96/79) — erklart, dass das elektrische Gerat

Herewith we declare that - in agreement with annex Il of directive 2014/34/EU (L 96/309-356) and with
annex Il of directive 2014/30/EU (L 96/79) - the electrical apparatus

Niveauwdchter / Level Switch

Typ / type DN.60A01-T6; IN.60A01-T6
(Erzeugnis, Typ, Beschreibung / Good, type, description)

in Ubereinstimmung mit den Anforderungen gemiR folgenden Europiischen Normen entwickelt, herge-
stellt und geprift worden ist. / has been designed, manufactured and tested in agreement according to
following European Standards.

EN 60079-0:2012+A11:2013, EN 60079-1:2014, EN 60079-7:2016, EN 60079-11:2012, EN 60079-31:2014,
EN 50495:2010, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2011 von / of CENELEC

Die gepriifte Bauart entspricht der EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr.
The zertified design is conform to EC-Type-Examination Certificate N*

TUV 12 ATEX 7247 X
TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Kéln;
Europdische benannte Stelle Nr./European notified body No: 0035

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG

K bt

pps /A/keﬁl%hatrd

i.V. Lutz Mihe
rksleitung / Managing Director Explosionsschutz / Explosion Protection
D-29525 Uelzen, 15.03.2017
Anerk g des Qualititssicherungssystems / Production Quality Assessment Notification: Bureau Veritas: 2004
ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017

Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 1
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Inhalt
1. Aufbau UNd VErweNdUNE ......ccceeiiiiiieniiiiiiniiiiiiiiiiineeeiissessiisssssiisssssiessssssssssssssssssssssssnnssssss

2. Bedingungen fiir die sichere Funktion des Niveauwachters.........cccceueerreeeiiriennccirirenccerenenennenes
3. Errichtung und INStallation .........ccceeeiiiiieeiiiiii s e s rena e e e e nas e s e e nn s s s e snnssssesnnsasnenns
L O T 1 =Y | [T 4 Y= =T R

5. Wartung, Austausch von Ersatzteilen und Storfall.........ccccceiiieiiiiiiniiiiiiiinii.

1. Aufbau und Verwendung
Der Niveauwadchter ist in explosionsgeschiitzter Ausfiihrung fiir den Betrieb in Kategorie 112 G oder
D gebaut.

Der Niveauwichter dient zur Uberwachung betriebsmaRig nicht brennbaren Fliissigkeiten innerhalb
der Kategorie 2 G oder D. Das Flussigkeitsniveau wird durch Kontakte, die durch einen oder mehrere
Schwimmer geschaltet werden, Gberwacht.

Der Niveauwdachter muss flir die Anwendung geeignet sein und darf nur bestimmungsgemal
verwendet werden.

Die technischen Daten und die Zlindschutzart mit der Temperaturklasse sind auf der Spezifikation,
teilweise auf dem Typschild und MaRbild eingetragen.

2. Bedingungen fiir die sichere Funktion des Niveauwachters
e Der Niveauwdchter ist so einzubauen, dass der Warmeeintrag durch das zu iberwachende
Medium bzw. den Behdlter, in dem der Niveauwdchter eingebaut ist, vernachldssigbar ist.

e Der Niveauwachter muss unmittelbar vom Medium umgeben sein.

e Der Niveauwachter ist nur in der vorgegebenen Gebrauchslage und in dem vorgegebenen
Umgebungstemperaturbereich zu betreiben.

e Die Oberflachentemperatur des Niveauwachters darf die Grenztemperatur der
Temperaturklasse nicht Gberschreiten (Warmeleitung beachten). Gegebenenfalls ist eine
Abkuhlstrecke erforderlich.

e Bei Verwendung des Niveauwdchters gleichzeitig in der Kategorie 2 G und D kénnen
besondere MaBnahmen erforderlich sein.

e Eine Reparatur an den ziinddurchschlagsicheren Spalten darf nur durch den Hersteller
erfolgen .

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 2
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Beschreibung der Heizung / Description of heater Thrame system rrcHuic

3. Errichtung und Installation

Wird der Niveauwachter nicht sofort montiert und betrieben, sind die jeder Niveauwachter
beiliegenden Lagerungsvorschriften zu beachten. Besonders ist der Niveauwachter vor eindringender
Feuchtigkeit zu schiitzen.

Fir die Errichtung und Installation ist flr diese Kategorie geeignetes Material zu verwenden.

Fir die Errichtung, Installation und den Betrieb sind die jeweils gliltigen Vorschriften, z.B. die DIN IEC
60364, zu beachten. In Europa (EU) gelten die europaischen Normen IEC/EN 60079-14, IEC/EN
60079-17, IEC/EN 61241-17 und die europaischen Richtlinien 1999/92/EG. In Deutschland gelten
zusatzlich die Ex-Regeln der Berufsgenossenschaft Chemie sowie die Betriebssicherheitsverordnung.

Die Montage/Errichtung des Niveauwadchters muss gemaR den Angaben auf dem MaRbild,
Spezifikation und geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung erfolgen. Besonders ist die vorgegebene
Einbaulage zu achten.

Die elektrische Installation muss mit fest verlegten Kabeln bzw. Leitungen entsprechend
harmonisierter Normen mit dem der Leistung entsprechenden Querschnitt auf die im
Anschlussgehduse vorgesehenen Klemmen unter Einhaltung von 12 mm Luftstrecke erfolgen. Der
Niveauwadchter ist mit der entsprechenden Vorsicherung zu sichern.

Fir jede eingefiihrte Leitung ist ein Schutzleiteranschluss vorhanden, der angeschlossen werden
muss.

Nicht verwendete Kabeleinfiihrungen bzw. Offnungen miissen entsprechend IEC/EN 60079
verschlossen werden.

An jedem Gehause ist aulRen eine Potenzialausgleichsklemme in der Ziindschutzart Ex e vorhanden,
mit der der Niveauwdachter in den duReren Potentialausgleich eingebunden werden muss.

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 3
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4. Einstellungen
Die Arbeits-, Schaltpunkte des Niveauwachters sind fest eingestellt und gegen Manipulation
geschitzt.

5. Wartung, Austausch von Ersatzteilen und Storfall
Die Wartung des Niveauwdchters hat regelméaRig entsprechend IEC/EN 60079-17 durch fachkundiges
Personal unter dessen Verantwortung zu erfolgen.

Die Wirksamkeit des Schutzsystems ist bei der Inbetriebnahme und danach im Rahmen der
wiederkehrenden Anlagenprifungen, spatestens jedoch alle drei Jahre, zu Gberprifen.

Von aulien sichtbare Beschadigungen bzw. Korrosion an Gehaduseteilen sowie an Anschlussteilen sind
umgehend mit Originalersatzteilen durch den Hersteller, die Firma ELMESS-Thermosystemtechnik
GmbH & Co. KG, Nordallee 1, D-29525 Uelzen, oder durch fachkundiges Personal (IEC/EN 60079-19,
Anhang B) unter dessen Verantwortung nach Montageanleitung zu beheben.

Es dirfen nur Originalersatzteile des Herstellers verwendet werden.

Weitere Information unter www.elmess.de

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 4
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Ubersetzung, Original Deutsch; Translation, original German

Table of content
O D LIS T-J0 T T T BT ] o] [ ot 1 T o IO SRt

2. Conditions for safe function and operation of the level switch ..........ccovveueerrinniiriinccirereecenees
3. Fitting and installation .......cccuiiiiiiiiiiiiiiiiiniieir e ressssessesassessesssssssensssssssasssssenas
L Y T 4 =T 3 P

5. Maintenance, exchange of spare parts and malfunctions .........cccceveeiiieeiiiiiiiicriccereceneenereneen.

1. Design and application
The Level switch is manufactured in explosion proof design for operation in category 112 G or D.

The Level switch serves for heating of non-flammable fluids within category 2 G or D. The level of the
fluid is monitored by contacts, which are switched by one or more floater.

The Level switch must be suitable for the specified application and may only be used in a manner
appropriate to its purpose.

The technical data and type of protection and temperature class are included in the Specification, in
part on the nameplate and dimensional diagram.

2. Conditions for safe function and operation of the Level switch
e The Level switch has to be mounted in that way, thermal influences of the medium resp. of
the vessel, in that the Level switch is installed, is negligible.

e The Level switch must be directly submerged in the medium.

e The Level switch may only be operated in the specified mounting position and under the
specified ambient temperature conditions.

e The surface temperature of the Level switch must not exceed the maximum temperature of
the given temperature class (observe heat leading). Respectively a cool clearance is
necessary.

e [f the Level switch operates at the same time within category 2 G and D, special restrictions
may be necessary.

e Only the manufacturer is permitted to carry out repairs on the flame-proof gaps or openings.

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 5
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3. Fitting and installation

If the Level switch is not to be immediately fitted and operated, the storage instructions included
with every Level switch delivery must be observed. The Level switch must be protected from damp
entering the device in particular.

Material appropriate to the category is to be used when fitting and operating the device.

Applicable regulations, e.g. DIN IEC 60364 must be observed when fitting, installing and operating
the device. In Europe (EU) the European standards IEC/EN 60079-14, IEC/EN 60079-17, IEC/EN
61241-17 and the EC directive 1999/92/EC apply. Furthermore, local regulations, such as the
explosion protection regulations of the Chemical Industry Employer's Liability Insurance Association
and the Ordinance on Industrial Safety and Health for Germany, have to be observed.

The erection of the Level switch is to be done in accordance to the dimensional drawing,
specification and protected against solar radiation. Especially the mounting position has to be
considered.

The electrical installation must be done on terminal box by using fix connected wiring, which meets
harmonised standards, with a cross-section appropriate to the power rating on the matching
terminals and concerning a 12 mm air distance in between. The Level switch must be protected with
an appropriate back-up fuse.

For each cable leading in there is an earth conductor, which must be connected.

Cable entries respectively open holes, which are not used, must be safely shut in accordance to
IEC/EN 60079.

A potential equalisation terminal of type of protection Ex e is available on the exterior of each casing,
to which the heater must be connected with the external potential equalisation source.

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 6
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4. Adjustments

The operating points of the Level switch are fixed in place and are protected against tampering of any
kind.

5. Maintenance, exchange of spare parts and malfunctions
The Level switch must be maintained in accordance with IEC/EN 60079-17 by and in responsibility of
qualified personnel.

The efficiency of the protecting system must be examined when commissioning the device and
thereafter with the repeating system checks, latest every 3 years.

Externally visible damage or corrosion of components of the flame proof enclosure or of connector
components must be repaired immediately using genuine spare parts by the manufacturer, ELMESS-
Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG, Nordallee 1, D-29525 Uelzen, Germany, or by qualified
personnel (IEC/EN 60079-19, app. B) at its responsibility acc. to mounting instructions.

Only genuine spare parts of manufacturer may be used.

Further information available under www.elmess.de

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 7
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Niveauwachter Spezifikation ELMESS
THERMO SYSTEM TECHNIK

Kunde Emmerthaler Apparatebau GmbH Datum 24.01.2019 Rev00

Fabrik Nr. 832837 /005...008 Anzahl 4

Auftrag Nr. / Position 832837-0020 Kunden Item Nummer: L721204

Artikel Nr. 50046414 Angaben

Bezeichnung Ex-Niveauwachter senkrecht Typ INV60A01St-T6/65-16/H375-L405

1 Schutzart IEC/EN 60529

IP 66

2 Ex-Kennzeichnung Ziindschutzart

IEC/EN 60079

(Ex) Il 2G Ex ib IIC T6 Gb

EG-Baumusterprifbescheinigung | IECExZertifikat

TOV 12 ATEX 7247 X

EU Konformitatserklarung

ELM 15-016

3 Elektrische Daten und Anschluss

Schaltleistung max.| 0,05kW; 0,06 kVA
Bemessungsstrom max.[ 0,1A
Vorsicherung max.| 0,2A
Bemessungsspannung max.| 250V 50/60 Hz
SIL Klassifizierung PFH < 1*10-6; PFD (Tproof <= 1 Jahr) < 1*10-3; HFT 0; SIL 1
Anschlussschaltplan 16-1488-40
Maximaler Anschlussquerschnitt 6/4 mm?
Kabeleinflihrung / Material 1x M20x1,5; fir Kabel-g 4...8 ; 7...13 mm / PA (blau) Anzugsdrehmoment: 1,5 Nm
4 Schaltpunkte
S2 Schaltpunkt oben 375 mm
S1 Schaltpunkt unten 405 mm
5 Abmessungen
Massblatt / Zeichnung K-832837
Tauchrohrlange 500 mm
Flansch EN 1092-1/05/A/DN65/PN16 (4 Bohrungen)
6 Werkstoffe / Oberflache
Tauchrohr 1.4571 metallisch blank
Flansch 1.4571 metallisch blank
Schwimmer 1.4571 metallisch blank
Gehéause EN-GJL-250 / P355N lackiert mit Hammerschlag
7 Betriebsdaten
Medium [¢]
Betriebsdruck atm.
Betriebstemperatur max.| +100°C
Umgebungstemperatur / max. Geh&useinnentemperatur -40 ... +40 °C / 60°C

Einbau

im Aggregat, Tank oder Behalter; Niveauwachter senkrecht; Anschlussgehause oben;
Kabeleinflihrung beliebig; H --- , V 0

8 Auslegungsdaten

Auslegungscode AD 2000
Maximal zulassiger Betriebslberdruck (PS) 0,5 bar
Zulassige Temperatur min. / max. (TS) -40/+100 °C

Fluidgruppe / Diagramm

Kategorie / Modul

Abnahme / Zeugnis / Protokoll

Druckprobe / EN 10204-3.1 / K-832837-0020

9 Dokumentation

Sprache deutsch / englisch
Betriebsanleitung IN.60A. ...-T6/...
10 Bemerkungen
11 Interne Angaben Prifdruck: 5,0 bar
Lot / SchweiBzusatz ----/1.4576 - 1.4332
Projektleiter / Sachbearbeiter Hr. Konradt Hr. Drégemiiller

N:\Auftragsdoku\832-\832837 Emmerthaler\5) Dokumentation\50046414.xlsm

24.01.2019




Level Switch

Specification

€ELME

SS

THERMO SYSTEM TECHNIK

Translation, Original German

Client Emmerthaler Apparatebau GmbH Date 24.01.2019 Rev00
Fabric No. 832837 /005...008 Piece 4

Order No. / Position 832837-0020 Client details ltem number: L721204

Article No. 50046414

Name Ex Level switch vertical Type INV60A01St-T6/65-16/H375-L405

1 Degree of Protection IEC/EN 60529

IP 66

2 Ex Marking and Type of Protection

IEC/EN 60079

(Ex) Il 2G Ex ib IIC T6 Gb

EC Type Examination Certificate | IECEx Certificate

TOV 12 ATEX 7247 X

EU Declaration of Conformity

ELM 15-016

3 Electrical data and connection

Rated load max.| 0,05kW; 0,06 kVA

Rated current max.; 0,1 A

Back up fuse max.| 02A

Rated voltage max.| 250 V 50/60 Hz

SIL classification PFH < 1*10-6; PFD (Tproof <= 1 Jahr) < 1*10-3; HFT 0; SIL 1 W/cm?

Connection diagramm 16-1488-40

Max. cross section 6/4 mm?

Cable entry power circuit / material 1x M20x1,5; for cable-g 4...8 ; 7...13 mm / PA (blue) tightening torque: 1,5 Nm
4 Protection system

S2 Switching level high 375 mm

S1 Switching level low 405 mm
5 Dimensions

Dimension sheet / drawing K-832837

Immersion pipe length 500 mm

Flange EN 1092-1/05/A/DN65/PN16 (4 holes)
6 Material & Surface

Immersion pipe 1.4571 metallic bright

Flange 1.4571 metallic bright

Float 1.4571 metallic bright

Casing EN-GJL-250 / C-steel varnished with Hammerschlag
7 Operation data

Medium Qil

Operating pressure atm.

Operating temperature max.[ +100 °C

Ambient temperature / max. housing temperature -40 ... +40 °C / 60°C

Mounting position

in aggregate, tank or container; Level switch vertical; connection casing on top;
cable glands optional; H ---, V 0

8 Design data

Design code AD 2000
Allowable operating pressure 0,5 barg
Allowable temperature min. / max. -40/+100 °C

Fluid group / diagramm

Category / module

Inspection / certificate / report

Pressure test / EN 10204-3.1 / K-832837-0020

9 Documentation

Language

german / english

Operation manual

IN.6OA. ...-T6/...

10 Remarks

11 Internal remarks

Test pressure: 5,0 bar g

Solder / welding filler

----/1.4576 - 1.4332

In charge / Project team

Mr. Konradt Mr. Drégemiiller

N:\Auftragsdoku\832-\832837 Emmerthaler\5) Dokumentation\50046414.xlsm
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ELNESS

THERMO4SYSTEMATECHNIK
Nordallee 1 D — 29525 Uelzen

Niveauwdchter /Level Switch
Explosionsgeschiitzt /Explosion Proof
senkrechter Einbau/vertical mounting

Bauform /Size  AO1
Type
INV60AO1St-T6 /65-16 /H375-1405

K-832837-0020

CAD\O4\Niveauw\830178_Rev00 SB
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Art.—Nr. 50046414

AnschluBgehduse erhdhte Sicherheit
Connection box increased safety

| druckfestes Gehduse

Flameproof enclosure
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Elektrische Schaltung Heizung
Electrical diagram heater

ELMESS

THERMO SYSTEM TECHNIK

Typ / Type INV60A01St-T6/65-16/H375-L405
Schaltleistung / Rated load 0,05 kW; 0,06 kVA
Bemessungsspannung / Rated voltage 250 V 50/60 Hz
Bemessungsstrom / Rated current 0,1A

Vorsicherung / Back up fuse 0,2A

Schaltverstirker/
Switch amplifiex

Fl

Niveau iber min. / Niveau above min.

1-3 geschlos=en / clo=ed

Auftrag Nr. / Order No.
Kunde / Customer

Schaltplan-Nr. / Diagram No.

Schaltverstarker/
Switch amplifier

F2

Schwimmer cben / Float upwards

4-€ ge=chlo==en / clo=ed

Schalterstellung bei Schwimmer in oberster Position /
Switch at foat in highest position

Ex-Niveauwéchter senkrecht

Ex Level switch vertical

832837-0020
Emmerthaler Apparatebau GmbH
16-1488-40

N:\Auftragsdoku\832-\832837 Emmerthaler\5) Dokumentation\650046414.xlsm
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ELMESS

Prifprotokoll / Test Report Q065_Rev01

THERMO SYSTEM TECHNIK
Kunde / Customer Emmerthaler Apparatebau GmbH
Fabriknummer / Fabrication No. 832837/005...008

Auftrag Nr. / Order No. 832837-0020

Artikelnummer / Article No. 50046414

Typ / Type INV60A01St-T6/65-16/H375-L405

Schutzart / Degree of protection IP 66

Ex-Kennzeichnung & Ziindschutzart /

Ex-Marking & Type of Protection EN 60079, EN 61241 (Ex) Il 2G / Ex ib lIC T6 Gb

Technische Daten / Technical data

Stufe, Gruppe / Stage, Group 1
Bemessungsleistung / Nominal Power [kW] 0,05kW / 0,06k V;
Bemessungsspannung / Nominal voltage 50 / 60 Hz [V] 250 50/60Hz/
Bemessungsstrom / Nominal current [A] 0,1

spezifische Oberflachenbelastung / specific surface load [W/ecm?] -
Steuerstromkreis / Control circuit -
Gehauseheizung / Anticondensation heater [W]; [V] n.a.

Schutzsystem / Protection system

Schutz-Temperatur-Begrenzer / Thermal cut out eB*6*** n.a.
Temperaturbegrenzer / Temperature limiter n.a.
Temperaturregler / Temperature regulator n.a.
Temperaturwéchter / Temperature monitor n.a.
Temperaturflhler / Temperature sensor n.a.
Messumformer / Transmitter n.a.

weitere Uberwachungsgerite, Sensoren /
additional monitoring devices, sensors

Schutz-Temperatur-Begrenzer / Thermal cut out eB*6*** n.a.
Temperaturbegrenzer / Temperature limiter n.a.
Temperaturregler / Temperature regulator n.a.
Temperaturwéchter / Temperature monitor n.a.
Temperaturflhler / Temperature sensor n.a.
Messumformer / Transmitter n.a. ) o
Einbaulage / Mounting Position Com] T ocnliegchiune e Schmer
oz (- i
beliebig / any H- et -
Heizkérper senkrecht (Anschlussgehduse oben)Heater Vertikal Vo g  mam
(Connection Box from top) i Flomaproat anclones
N -1 WO
(4 Bohrungen/4 hales)
A D —— )
Ny o g g
|
Messungen / Measurements
Widerstand Heizung / Resistance Heater [Q] 0
Hochspannung / High voltage 60sec. [kV] 1,8
Ableitstrom / Fault current [mA] <1
Isolation / Isolation [V] 1000
Isolationswiderstand / Isolation resistance [MQ] >400
Einstellung Schutz-Temperatur-Begrenzer eB*6*** TB/TR C] n.a
Adjustment Thermal cut out eB*6™** TL/TR e
Einstellung Begrenzer / Limiter adjustment n.a.
Einstellung Regler / Regulator adjustment n.a.
Einstellung Wé&chter / Monitor adjustment n.a.
Lage heiBester Punkt / Position of Hot Spot LM1 mm -
Temperatur heiBester Punkt / Hot spot temperature M1 -
Prifung / Test 27.03.2019 durch /by Té
Prifzeichen - Unterschrift / »
Test mark - Signature @ S. Tepler
Elmess Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG, Nordallee 1, 29529 Uelzen
N:\ETSF\ETSF-Q\Priiffeld\Priifbuch\832-\832837-0020 www.elmess.de 28.03.2019




10/201 4.08D A4 ® TOV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

(1)

EG-Baumusterprufbescheinigung

(2) Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien Verwendung
in explosionsgefahrdeten Bereichen - Richtlinie 94/9/EG

(3) EG-Baumusterpriifbescheinigungsnummer

(4) Gerat Niveauwéchter Typ *N******T6*

(5) Hersteller: ELMESS Thermosytemtechnik GmbH & Co. KG

(6) Anschrift: Nordallee 1 D - 29525 Uelzen

(7) Die Bauart dieses Gerétes sowie die verschiedenen zuldssigen Ausfiihrungen sind in der Anlage zu
dieser Baumusterpriifbescheinigung festgelegt.

(8) Die TUV Zertifizierungsstelle fir Ex-Schutz-Produkte der TUV Rheinland Industrie Service GmbH,
bescheinigt als benannte Stelle Nr. 0035 nach Artikel 9 der Richtlinie des Rates der Européischen
Gemeinschaften vom 23. Marz 1994 (94/9/EG) die Erfiillung der grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen fiir die Konzeption und den Bau von Geraten und Schutzsystemen zur
bestimmungsgemafen Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen gemaR Anhang tl der
Richtlinie.

Die Ergebnisse der Priifung sind in dem vertraulichen Prifbericht Nr. 557/Ex 861.01/12 festgelegt.

(9) Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erfillt durch
Ubereinstimmung mit:

EN 60079-0: 2009, EN 61241-1: 2004, EN 61241-11: 2006, EN 60079-1: 2007,
EN 60079-7: 2007, EN 60079-11: 2007, EN 50495: 2010, EN 13463-6: 2005
mit Ausnahme der Anforderungen, die in Punkt 18 der Anlage gelistet sind.

(10) Falls das Zeichen ,X* hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondere Bedingungen fiir
die sichere Anwendung des Gerétes in der Anlage zu dieser Bescheinigung hingewiesen.

(11) Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung bezieht sich nur auf Konzeption und Bau des festgelegten
Gerates gemaR Richtlinie 94/9/EG. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fiir die Herstellung
und das Inverkehrbringen dieses Gerétes. Diese Anforderungen werden durch diese Bescheinigung
nicht abgedeckt.

(12) Die Kennzeichnung des Gerates muf} die folgenden Angaben enthalten:

& n2c ExdIICT6Gb bzw. ExdeliCT6Gb bzw. ExibliCT6 Gb
& nz2p ExtD A21 IP66 T85°CDb  bazw. Ex ibD 21 T85°C Db
# ™
TOV Zert|f|ZIerungssteIIe flr EX'pIOSthSS’ChUtZw. KélIn, den 27.06.2012

\\ ry \
A, w @
AN %y
Y 1Y
X & 1

Dlese EG- Baumllster sinigung héi'it ohne Unterschrift und Stempel keine Giiltigkeit.
Diese EG Bauri fbesc)‘lemlgung darf nur unverandert verbreitet werden.
Ausziige und Anderungen edrfan)dep C;enehmlgung der TOV Zertifizierungsstelle fiir Ex-Schutz-Produkte
TOVY Rhem\f‘and lnd.ustfle Serwce GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Koln
W ’I‘eIJ+49 (0)\221 806-0 Fax. + 49 (0) 221 806 114

www.tuv.com A TUVRheinIand®

Genau. Richtig.



® TUOV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

9/504 09.06

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

(13) Anlage zur
(14) EG-Baumusterpriifbescheinigung

TUV 12 ATEX 7247 X

(15) Beschreibung des Gerates

15.1 Gegenstand

Niveauwéchter Typ FN*rFFEETE >
D: Ex-Gerat Druckfeste Kapselung ‘ i

I: Ex Gerat mit Ex i-Stromkreis

H: horizontal

V: vertikal |

/M: mit Mikroschalter

Weitere Detaillierung der Typenkennzeichnung entsprechend Betriebsanleitung.

Der Niveauwachter dient zur Uberwachung von betriebsmaRig nicht brennbaren
Flissigkeitsstanden (Minimum Pegel) innerhalb explosionsgefihrdeter Bereiche der
Zone 1 und 21. Das Flussigkeitsniveau wird durch Kontakte, die durch einen oder
mehrere magnetische Kugelschwimmer geschaltet werden, tiberwacht.

Er besteht aus einem Gehduse mit angebautem Tauchrohr. Der Anschluss erfolgt
wahlweise in der Druckfesten Kapselung ,d*“ mit einer zugelassenen Kabel- und
Leitungseinfuhrung oder in einem Anschlussraum Erhéhte Sicherheit ,e“.
Darlber hinaus existiert auch eine eigensichere Variante ,i“.

15.2 Technische Daten

Anschlussquerschnitt maximal 6 mm?
Umgebungstemperaturen minimal -60°C

maximal +60°C
Gehéauseinnentemperatur maximal +80°C
Schutzart: (EN 60529): IP66

R Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung darf nur unveréndert weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bediirfen der Zustimmung der TUV-Zertifizierungsstelle der TUV Rheinland Industrie Service GmbH,

Seite 1/3



® TUOV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

9/504 09.06

(16)

(17)

Schaltkontakte Typ DN******Tg *

Stromart
Bemessungsileistung:
Bemessungsspannung:
Bemessungsstrom:

Schaltkontakte Typ [N ******Tg *

Maximale Eingangsspannung
Maximaler Eingangsstrom

Schaltkontakte Typ DN***** /M T6 *:

Stromart
Bemessungsleistung:
Bemessungsspannung:
Bemessungsstrom:

SIL-Klassifizierung

TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Wechselstrom oder Gleichstrom
max. 50W / 60VA

max. 250V

max. 0,1A

Ui 45V

li 0,1A

Li vernachlassigbar
Ci vernachlassigbar
Wechselstrom

max. 4 kW AC1 (ohmsche Last)
max. 400 VAC
max. 10 A

PFH < 1*10-6
PFD (TProof <= 1 Jahr) < 1* 10-3
HFT 0
SlLe, 1

Der Niveauwachter ist geeignet zur Verwendung in Stromkreisen die einen SIL1

bzw. IPL 1 erfordern.

Prifbericht-Nr.

Besondere Bedingungen

557 /Ex 861.01/12

Der Niveauwéchter ist so einzubauen, dass der Warmeeintrag durch das zu
Uberwachende Medium bzw. den Behélter, in dem der Niveauwéchter eingebaut ist,

vernachlassigbar ist.

Eine Reparatur an den ziinddurchschlagsicheren Spalten darf nur durch den
Hersteller erfolgen bzw. im Auftrag des Herstellers unter seiner Verantwortung. Die
Reparatur entsprechend den Werten der Tabelle 2 der EN 60079-1 ist nicht

zulassig.

Diese EG-Baumusterprifbescheinigung darf nur unveréndert weiterverbreitet werden.

Seite 2/3

Ausziige oder Anderungen bediirfen der Zustimmung der TUV-Zertifizierungsstelle der TUV Rheinland Industrie Service GmbH,



® TOV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

9/504 09.06

(18)

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Der Niveauwachter ist nur fir Gas oder Staub ausgelegt. Bei Gas und Staub,
hybriden Gemischen, ist eine separate Beurteilung des Gemisches erforderlich.

Es sind nur Kabelverschraubungen nach EN 60079-14 zu verwenden.
Der Niveauwachter ist ordnungsgeman zu erden.

Die Betriebsanleitung des Herstellers ist zu beachten.

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen

Abgedeckt durch die verwendeten Normen.

Koln, 27. Juni 2012

R Diese EG-Baumusterpriifoescheinigung darf nur unverandert weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bedirfen der Zustimmung der TUV-Zertifizierungsstelle der TUV Rheinland Industrie Service GmbH,

Seite 3/3



10/201 408EA4 ® TOV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utilisation and application requires prior approval.

@« EC-TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

(2) Equipment and Protective Systems intended for use in
Potentially Explosive Atmosphere - Directive 94/9/EC

(3) EC-Type-Examination Certificate Number

TUV 12 ATEX 7247 X

(4) Equipment: Level Switch Type: *N******Tg*
(5) Manufacturer: ELMESS Thermosytemtechnik GmbH & Co. KG
(6) Address: Nordallee 1 D - 29525 Uelzen

(7) This equipment and any acceptable variation thereto are specified in the schedule to this certificate
and the documents therein referred to.

(8) The TUV Zertifizierungsstelle for ex-protected products of TUV Rheinland Industrie Service GmbH,
notified body No. 0035 in accordance with Article 9 of the Council Directive 94/9/EC of 23 March 1994,
certifies this equipment has been found to comply with the Essential Health and Safety Requirements
relating to the design and construction of equipment and protective systems intended for use in
potentially explosive atmosphere, given in Annex Il to the Directive.

The examination and test results are recorded in the confidential report: 557/Ex 861.01 /12

(9) Compliance with the Essential Health and Safety Requirements, with the exception of those listed
in the schedule of this certificate, has been assessed by reference to:

EN 60079-0: 2009, EN 61241-1: 2004, EN 61241-11; 2006, EN 60079-1: 2007,
EN 60079-7: 2007, EN 60079-11: 2007, EN 50495: 2010, EN 13463-6 : 2005

(10) If the sign "X" is placed after the certificate number, it indicates that the equipment is subject to special
conditions for safe use specified in the schedule to this certificate.

(11) This EC-Type-Examination Certificate relates only to the design and specification for construction of
the equipment or protective system. It does not cover the process for actual manufacture or supply
of the equipment or protective system, for which further requirements of the directive are applicable.

(12) The marking of the equipment shall include the following:

& n26  Exdic T6 Gb resp. Ex de lIC T6 Gb resp. Exib lIC T6 Gb

@ 2D Ex tD A21 IP66 T85°C Db bzw. Ex ibD 21 T85°C Db
. 7 nei NESN
TUV Rheinland Ex Notified B y‘j*“-,;»'*""‘“‘"-{’\-’/ N Cologne, 27" June 2012
Jz-‘/ y o

§ A,

~ Dipl.-

g Ing. Heinz Farke K, (Bt
K\ A8, DUSD /o
This EC-Twéi@(a?ninaﬁgn .Ceft‘iﬂ\déte;\}vithout signature and stamp shall not be valid.
This EC — Type Examination Certificate \r‘rfayrb;e{gipciula’@eapnry without alteration. Extracts or alterations are subject to approval by the:
TOV Rheinland.Industrie Sefvice GmbH Am Grauen Stein 51105 Kéln
Tel. +49 (0) 221 806-0 Fax. + 49 (0) 221 806 114

www.tuv.com A TUVRheinIand®
Precisely Right.



TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utilisation and appfication requires prior approval

9/505 0107

(13)

(14)

(15)

A TUVRheinland®

Precisely Right.

Annex to
EC - Type Examination Certificate
TUV 12 ATEX 7247 X

Description of Equipment

15.1 Article
Niveauwéchter Typ FNFHFERERTE

D: Ex-Device, Flameproof ’ i
I:  Ex-Device with Ex i - Circuitry

H: horizontal|
V: vertical |

IM:  with Micro Switch

For further details regarding type definition refer to the manual.

The level switch is intended to be used with non-flammable fluids within zone 1 or
zone 21 environments. The level of the fluid is monitored by contacts, which are
switched by one or more magnetic ball floats.

It consists of an enclosure with associated immersion pipe. The electrical connection

is being provided by either a flameproof enclosure “d” or by an increased safety
enclosure “e”. Beyond that there is a version in intrinsic safety available “I”.

15.2 Technical Data

Terminal Cross Section maximum 6 mm?
Ambient temperature minimum -60 °C

maximum +60 °C
Inner temperature of enclosure maximum +80 °C
IP code of protection: (EN 60529): IP66

This Certificate may only be circulated without alterations.
Extracts or alterations must be approved by TUV CERT-Zertifizierungsstelle of TUV Rheinladn Industrie Service GmbH,

Page1/3



TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utiisaton and application requires prior approval.

9/505 0107

(16)

(17)

A TUVRheinland®

Precisely Right.

Contacts Type DN ** ** * * Tg *

Current AC or DC

Rated power max. 50 W /60 VA
Rated voltage max. 250V

Rated current max. 0.1 A

Contacts Type IN * * * * * * Tg *

Max. Input Voltage: Ui =45V

Max. Input Current: li =01A
Li negligible
Ci negligible

Contacts Type DN***** /M T6 *:

Current AC
Rated power max. 4 kW AC1 (ohmic load)
Rated voltage max. 400V
Rated current max. 10 A
SIL — Classsification PFH <1*10°®
PFD (TProof <=1 Jahr) <1* 10-3
HFT 0
SiLe. 1

The level switch is suitable and intended to be used in SIL1 resp. IPL 1 circuitries.

Test Report No. 557 / Ex 861.01/12

Special Conditions for safe use

The Level Switch has to be mounted in that way, that thermal influences of the
media resp. of the vessel, in that the Level Switch is installed in, is negligible.

Repair and overhaul of the flameproof joints are only allowed to be performed by the
manufacturer or in the manufacturers responsibility with respect to the aspects of
ATEX 137 (99/92/EC) combined with TRBS 1201-3 in Germany. The repair
according to table 2 of EN 60079-1 is not allowed.

This Certificate may only be circulated without alterations.
Extracts or alterations must be approved by TUV CERT-Zertifizierungsstelle of TUV Rheinladn Industrie Service GmbH,

Page2/3



TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utilisation and application requires prior approvar.

9/505 0107

A TUVRheinland®

Precisely Right.

The Level Switch are intended to be used in gas or dust atmospheres. In case of
hybrid atmospheres a separate risk analysis is required.

Only ATEX approved cable glands has to be used. For the installation the EN
60079-14 has to be followed.

The Level Switch has to be connected to the local potential equalization system.

The instruction manual of the manufacturer has to be looked at.

(18)  Basic Safety and Health Requirements

Covered by the afore mentioned standards.

TUV Rheinland Zertifizierungsstelle Cologne, 27th June 2012

=~ Dipl.-Ing. Hein

This Certificate may only be circulated without alterations.
Extracts or alterations must be approved by TUV CERT-Zertifizierungsstelie of TUV Rheinladn Industrie Service GmbH,

Page 3/3



407+ G 520

Ihre Referenz:: 30273814 Artikel 10706522 90733218

90 73 3218
ZHANGJIAGANG HUARI FLANGE CO., LTD

NO. 44 BAIXIONG ROAD JINFENG TOWN ZHANGJIAGANG CITY JIANGSU PROVINCE CHINA

Inspection Certificate / Abnahmepriifzeugnis:  EN 10204:2004-3.1
Approved by TuV Rheinland

Certificate No.: RFF201 80118001 According to AD2000-Merkblatt wo.Certified in accordance to
Priifzeugnis-Nr.: Pressure Equipment Directive 97/23/EC. Certificate No: 01 202 CHI/Q-08 0312
Page: '
Scite:
Customer / Besteller: rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Order No. /Bestell Nr.: Dated/ vom Works No. / Werks Nr.
099/76225099/EK. 18.01.2018 D180111018
Article/ Gegenstand: Hot Forged Flange
Specification/Requirements / Priifgrundlagen/Anforderungen: [ AD2000-W2/9/10-TRD100-TRD107
Material / Werkstoff: according to/ entsprechend: Edition/ Ausgabe
State of delivery/ Lieferzustand: gf:nchic dm T OPhrs and Water Melting process/Erschmelzungsart: E

Marking/Kennzeichnung:  Material / Werkstoff, Size / Grosse, PN, DN, Heat-No. / Schmelze-Nr.

Work Inspector's stamp:
Stempel des Werksachverstindigen:

Stamp of Manufacturer:

Herstellerzeichen:
Test results / Ergebnis der Priifungen

Chemical analysis / Chemische Analyse
Article No. of pieces Heat No. %C %SI %Mn %P %S %Cr %Ni %Mo %Tl %N
Gegenstand Stueckzahl Schmelze-Nr.
BLIND EN1092-1 TYPOS/A DIN2527 PN16 DN65 150 TH22375 0,031 0452 1.092 0.037 0.010 16.64 1056 | 2.051 0.305 0.029
Mechanical tests / Mechanische Priifungen
1={J) Energy of impact /
Test-No. Bim. of specimen Specimen Schlagarbeit
Probe-Nr. Prob g Prob 2= (Jlem?)
impact strength /
3=% Kerbschlagzihgikelt -
Cryst. Proportion / Krist.
Bruchantell
4= (mm16?) Breitung - Expansion -
aale R e =%, Elargissement -
Thickne | Width, @ se88 |8 RBEIE 2% = 8!, - 6= Espansione
ssDicke | Breite, @ | S3| 8 §, |53%5| 52845 BegfE | ¥05s2 | 555 Hardness  Hirte  /
88 | =3 B¢ |B8ey|£858¢c 1 28522 | 25552 | £%5€E (Einheiten)
5] 5% £8 |5532 | dugos | 8=soi | 8 | 2228
:8 155 | a3 |S5if|3%8gs | 3280 gugad | 52t
55| 82 B |S2EE|BTOECD | BTED | NEE 5 | 8UN2
g - =21z 95|15 &
a Values / Werte
mm mm *C Rp0.2 Rp1.0 Rm As z 1 1 2 3 n HBW
Nimm? % %
Nimm? Nimm*
Requirements / Tr :
q RT | 210 | 245 |515~710| 35 | 45 | & >60 | ‘<187
Anforderungen-
Heat No.
Schmelze-Nr. | 04 | TH22375 Tr RT 280 295 580 53 72 1 150 | 155 162 156 163

T:top/Kopf, B:bottom/FuBl, L:longitudinal/lings, Tr: transverse / quer, RT :room temperature / Raumtemperatur

Visual and dimentional inspection/Besichtigung und MaRkontrolie -: Without complaint/ Ohne Beanstandung

Verwechselungspfurung(Spektralanalyse)/Material identification(spectral analysis) l l
Ohne Beanstandung-Without complaint

AT: 90733218 - 0001 - rif

Radioactivity test carried out and the test values are within the limit of background radiation
Prufung auf IK-Bestandigkeit-Test for Intergranular Corrosion Resistance:

Satisfactory to EN3651-2 Method A ,as soon as ASTM A262 practice “E”

(durchgefuhrt fur Schrelzen-Nr.-performed for Heat-No.TH22375

Ohne Beanstandung-Without complaint

Place- Date
Ort Datum
ZHANGJIAGANG 08.06.2018

05.02.19 - rff-Auftrag 13174126 Pos.-Nr. 20 Seite 1 von 1 Charge TH22375
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

Betriebsanleitung / Operating Manual
Original Deutsch Translation, original German

Heizung fiir Fliissigkeiten, Gase und im Festkorper
mit bauseits zu priifender Temperaturklasse
Heater for liquids, gases and solid objects

with temperature class to be tested on site

Type DH.0.MO..., DH.0.A0..., DH.0.BO..., DH.0.CO..., DH.0.LO..., EH.0...
fiir Kategorie 2 / for category 2,
NAH.0..., TDH.O0... fiir Kategorie 3 / for category 3.

und mit vom Hersteller gepriifter Temperaturklasse
and with temperature class certified by the manufacturer

Type DH..MO..., DH..A0..., DH..BO..., DH..CO..., DH..LO..., EH...
fiir Kategorie 2 / for category 2.
NAH..., TDH... fiir Kategorie 3 / for category 3.

Die Betriebsanleitung besteht aus - Beschreibung der Heizung
- EU Konformitatserklarung / Konformitatsbescheinigung
- Spezifikation
- MaRbild
- Anschlussschaltplan
- ggf. Beschreibung des Druckgerates mit
EU Konformitatserklarung

The operating manual consists of - Description of heater
- EU declaration/ attestation of conformity
- Specification
- Dimension sheet
- Connection diagram
- if applicable: Description for pressure equipment
together with EU declaration of conformity

Hersteller / Manufacturer:

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
Nordallee 1

29525 Uelzen / Deutschland / Germany

e-Mail: et@elmess.de Tel.: +49 581 9083-0
www.elmess.de Fax: +49 581908344
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

Inhalt
1. Wichtige Informationen und WarnhiNWEISE ..........uuiiiiiiiiiiiiie ettt sree e s see e e s sbee e s s sbee e s sbaeeeenarees

2. AUTDAU UNA VEIWENAUNG ..eeii ittt ettt ettt e ettt e e st e e s et e e e s sttt e e s sabeeeeeaaseeeesaaseaeesanseeeessnseeeessnsseaessnssenessnns
3. Bedingungen flr den sicheren Betrieb der HEIZUNG ..........vviiiiiie ittt st e e s
4. Montage, Errichtung Und INSTAllation .......oceeiiiiiiieiec e e e e e et e e e e abe e e e e enae e e e eennaeaeennees
LT =311 < TUT g Y= o VP
6. Wartung, Austausch von Ersatzteilen und Fehlerfall...........occvrvroiiieeeeiie ettt

2 177 <1 118 £ PRSP

1. Wichtige Informationen und Warnhinweise

Diese Betriebsanleitung muss unbedingt der eigentlichen Bedienungsperson der Heizung ausgehandigt
werden. Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie anfangen, die Heizung zu
installieren bzw. anzuschlieRen. Beriicksichtigen Sie alle sicherheitsbezogenen Punkte und Anweisungen im
Text.

Zum Schutz vor Verletzungen an Personen oder Beschadigungen des Produkts stellen Sie sicher, dass Sie
diese wichtigen Informationen und Warnhinweise lesen und verstehen. Verwenden Sie das Produkt
niemals fiir etwas anderes als fiir den vorgesehenen Zweck.

Die Heizung und diese Betriebsanleitung sind vorgesehen fir die Verwendung durch Personal, das im
sicheren Umgang mit elektrischen Heizeinrichtungen erfahren ist. Unerfahrenes Personal muss vor der
Verwendung des Produkts entsprechend geschult werden.

Bitte wenden Sie sich bei Unklarheit iber Teile dieser Betriebsanleitung oder beziiglich Auskunft iber die
Heizung direkt an ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG.

Stellen Sie sicher, dass Installation, Bedienung und Wartung nur von qualifiziertem Personal ausgefiihrt
werden.

Geht diese Betriebsanleitung verloren oder wird beschadigt, wenden Sie sich an ELMESS-Thermosystem-
technik GmbH & Co. KG.

Wahrend des Betriebs kdnnen funktionsbedingt an den Oberflachen der Heizungen hohe Temperaturen
auftreten. Es besteht eine Verbrennungsgefahr.

Durch bauseitige geeignete MaRnahmen ist auf die Verbrennungsgefahr, z.B. durch die mitgelieferten
Warnschilder, hinzuweisen, bzw. kann die Verbrennungsgefahr durch eine zuverlassige und geeignete
Dammung der heillen Oberflachen verhindert werden.

Unbeheizte Oberflachen, z.B. Gehduse, elektr. Anschlussraume, Geh&useteile, Enden von Heizelementen
usw. mussen in freier Konvektion mit der Umgebungsluft sein.

Um elektrische Schlage zu vermeiden, beriihren Sie niemals die Ein-oder Ausgangsklemmen oder die
elektrischen Komponenten im Innern der Heizung.

Stellen Sie sicher, dass die Netzversorgungsspannung fiir die Heizung der DIN EN 50160 insbesondere dem
Kapitel 4.2.5 entspricht.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

2. Aufbau und Verwendung

Die Heizung ist in explosionsgeschiitzter Ausfiihrung fiir den Betrieb in Kategorie € 11 2 G oder 3 G bzw. 2 D
oder 3 D gebaut, aber nicht zum Erwarmen von hybriden Gemischen geeignet.

Die Heizungen Typ DH... sind in Ziindschutzart Ex d oder Ex de ausgefiihrt, die Heizungen Typ EH... in
Zandschutzart Ex e. Die Heizungen Typ NAH... sind flr Kategorie 3G, Typ TDH... fiir Kategorie 3D geeignet.

Die Heizungen Typ *HF... dienen zur direkten Erwdrmung von betriebsmaRig nicht brennbaren Fliissigkeiten
innerhalb der in der Spezifikation angegebenen Kategorie.

Die Heizungen Typ *HG... dienen zur direkten Erwdarmung von betriebsmaRig nicht explosionsfahigen Gasen
innerhalb der in der Spezifikation angegebenen Kategorie.

Die Heizungen Typ *HK... sind unverlierbar in einem festen Kérper eingebaut und dienen zur indirekten
Erwarmung von betriebsmaRig nicht brennbaren Flissigkeiten oder von betriebsmaRig nicht explosionsfahigen
Gasen innerhalb der in der Spezifikation angegebenen Kategorie.

Die Heizungen Typ *H..41... und *H..42..., *H..81... und *H..82... dienen zur Erwdrmung von nicht brennbaren
oder explosionsfahigen Medien in einem geschlossenen System, in dem zu keiner Zeit explosionsfahige Gase
oder Staube auftreten. Die sichtbaren oder auen liegenden Teile der Heizung, wie zum Beispiel der Flansch und
das Gehause, konnen innerhalb des explosionsgefahrdeten Bereiches liegen.

Die Heizung muss fiir die Anwendung geeignet sein und darf nur bestimmungsgemal verwendet werden. Bei
Veranderungen am Aufbau und der Konstruktion einschlieBlich z.B. der Lackierung oder den Betriebsbedingungen
sind erneute Priifungen beim Hersteller erforderlich.

Der Typ der Heizung, die technischen Daten, die Kategorie und die Zlindschutzart sind in der Spezifikation und
teilweise auf dem Typschild, Anschlussschaltplan und Malbild eingetragen.

Heizungen ohne gepriifte Temperaturklasse

Die Heizung Typ *H.00... ist ohne einen Temperaturfiihler oder einen Schutztemperaturbegrenzer mit
Kapillarrohrfiihler ausgeriistet.

Die Heizung Typ *H.01..., *H.05... ist mit einem Temperaturfihler oder einem Schutztemperaturbegrenzer
mit Kapillarrohrfihler wirksam auf Oberflache der Heizung ausgerustet.

Die Heizung Typ *H.02... ist mit einem Temperaturfiihler oder einem Schutztemperaturbegrenzer mit
Kapillarrohrfiihler wirksam auf Mediumtemperatur ausgerustet.

Flr die Heizungen Typ *H.0... ist das Schutzsystem bauseits zu errichten und die Temperaturklasse bauseits
durch eine benannte Stelle zu priifen.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

Heizungen mit gepriifter Temperaturklasse

Flr die Heizung Typ *HF11..., *HF23... und *HF81... sowie *HG11... und *HG81... sowie *HK15... und
*HK16...,¥*HK85... und *HK86... besteht das Schutzsystem mindestens aus einem auf die zuverlassige Funktion
beurteilten Temperaturbegrenzungssystem und einer Isolations- bzw. Fehlerstromiiberwachungseinrichtung.

Flr die Heizung Typ *HF21..., *HF22..., *HF41... und *HF42... besteht das Schutzsystem mindestens aus einem auf
die zuverladssige Funktion beurteilten Temperaturbegrenzungssystem, einer auf die zuverlassige Funktion
beurteilten Niveauliberwachungseinrichtung und einer Isolations- bzw. Fehlerstromiiberwachungseinrichtung.

Flr die Heizung Typ *HF77... besteht das Schutzsystem mindestens aus einer auf die zuverlassige Funktion
beurteilten Niveauliberwachungseinrichtung und einer Isolations- bzw. Fehlerstromiiberwachungseinrichtung.

Fir die Heizung Typ *HF31... und *HF32... sowie *HG31..., *HG32..., *HG41... und *HGA42... besteht das
Schutzsystem mindestens aus einem auf die zuverlassige Funktion beurteilten Temperaturbegrenzungssystem,
einer auf die zuverlassige Funktion beurteilten Stromungsiberwachungseinrichtung und einer Isolations- bzw.
Fehlerstromiiberwachungseinrichtung.

Flr die Heizung Typ *HF57... , *HF58... und *HF60... sowie *HG57..., *HG58... und *HG60... sowie *HK57...,
*HK58... und *HK60... besteht das Schutzsystem mindestens aus einer Isolations- bzw. Fehlerstrom-
Uberwachungseinrichtung und einem Schutzschalter.

Der Betrieb der Heizung ist nur unter Anwendung eines auf die zuverldssige Funktion beurteilten
Schutzsystems zulassig.

Vom Hersteller eingebaute Kapillarrohrfihler mit Schaltkontakt bzw. Temperaturfiihler zusammen mit dem
mitgelieferten elektronischen Schutz-Temperatur-Begrenzer, z.B. Typ eB*6*** sind entsprechend ATEX Richtlinie
geprift und geeignet.

Alle Uberwachungsgerite miissen durch andere Schutzeinrichtungen, z.B. Sicherungen und Schaltschiitze,
Isolations- bzw. Fehlerstromiiberwachungseinrichtungen zu einem kompletten Schutzsystem erganzt werden. Ein
Ansprechen einer oder mehrerer Schutzeinrichtungen muss direkt und zwangsweise zu einem potentialfreien
Trennen der Heizung vom Netz fiihren.

Zusatzlich kann die Heizung mit anderen Temperaturbegrenzungs- oder Regeleinrichtungen bzw. Temperatur-
messfiihlern ausgeriistet sein. Dienen diese Gerite ebenfalls zur Uberwachung der Heizung, sind sie in das
Schutzsystem zu integrieren.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

3. Bedingungen fiir den sicheren Betrieb der Heizung

o Die Festlegung der Temperaturklasse bzw. der maximalen Oberflaichentemperatur muss vor
Inbetriebnahme unter Beachtung der 6rtlichen und betrieblichen Bedingungen durch den Hersteller oder
eine benannte Stelle erfolgen. Fiir Heizungen mit gepriifter Temperaturklasse ist die Temperaturklasse
bereits durch den Hersteller festgelegt.

e Die Heizung ist nur in der vorgegebenen Gebrauchslage und in dem vorgegebenen Umgebungs-
temperaturbereich zu betreiben. Beim Betrieb der Heizung ist eine ungehinderte und gleichmaRige
Warmeabgabe sicherzustellen.

e Die Heizung darf nur unter Anwendung eines Schutzsystems betrieben werden. Als Sicherheitseinrichtungen
flir Temperatur, Stromung, Niveau usw. sind funktions- bzw. zuverlassigkeitsgepriifte Ausfiihrungen
entsprechend den einschlagigen Bestimmungen zu verwenden.

e Die Anordnung der fiir den Explosionsschutz notwendigen Fiihler der Temperaturbegrenzer muss die durch
einen Phasenausfall bei Drehstromnetzen gednderten Betriebsbedingungen mit einschlieBen.

e Die Beheizung von Fliissigkeiten ist nur mit gentigender Uberdeckung zuldssig. Das kann durch eine
Niveauliberwachungseinrichtung oder vergleichbare SchutzmaBnahmen erfiillt werden.

e Fir strémende Medien kann zusétzlich eine Uberwachung durch einen Strémungswéchter erforderlich sein,
der einen Mindestdurchsatz sicherstellt.

e Bei Einsatz im Staub-Ex-Bereich sind Staubablagerungen auf dem beheizten Teil der Heizungen durch
geeignete MaRnahmen und beim beschichteten Gehause hochaufladende Prozesse zu vermeiden.

e Eine Reparatur an den zlinddurchschlagsicheren Spalten darf nur durch den Hersteller erfolgen. Eine
Reparatur entsprechend den Werten von Tabelle 2 und 3 der IEC/EN 60079-1 ist nicht zul&ssig.

e Die Heizung wird vom Hersteller mit Kabel- und Leitungseinfiihrungen fiir eine feste Installation bestickt.
Durch den Betreiber ist eine entsprechende Zugentlastung zu gewahrleisten. Bei der Ausfihrung mit direkter
druckfester Kabel- und Leitungseinfiihrung (ohne Ex e Anschlussraum) sind die vom Hersteller in der
Betriebsanleitung festgelegten Kabel zu verwenden. Wenn die vom Hersteller gelieferten bzw.
vorgeschriebenen Kabel- und Leitungseinfihrungen und festgelegten Kabel nicht verwendet werden, sind die
Anforderungen der IEC/EN 60079-14, Abschnitt 10.6.2 zu beachten. Die direkten Kabel- und
Leitungseinfiihrungen in das Geh&duse Typ DH..A01... und DH..A02... missen bei Verwendung innerhalb der
Gasgruppe IIC und unter -20 °C mit mindestens 45 bar geprift worden sein.

Nicht verwendete Kabel- und Leitungseinfithrungen bzw. Offnungen miissen entsprechend IEC/EN 60079-14
verschlossen sein.

e Bei Geraten fur Kategorie M2 sind entsprechende Kabel- und Leitungseinfiihrungen und Anschlusskabel zu
verwenden, die EN 50628 ist zu beachten.

e Die maximale Betriebstemperatur an ex-relevanten Komponenten (Dichtungen, Leitungsdurchfiihrungen,
Anschlussklemmen) darf 80 °C nicht Gberschreiten. Bei Verwendung im verringerten Temperaturbereich von
unter -20 °C bis zu -60 °C missen die Kabel- und Leitungseinfihrung und die Anschlussleitung fir die
entsprechende Einsatztemperatur geeignet sein.

e Bei Verwendung von zertifizierten Teilen bzw. Gerdten mit der Zindschutzart Ex i, sind die in dem
entsprechenden Zertifikat genannten besonderen Bedingungen einzuhalten.

e Die Heizung darf niemals bei ge6ffnetem Gehause betrieben werden.

e Die Heizung ist unverlierbar und so zu montieren, dass sie gegen mechanische Beanspruchung geschiitzt ist.

e Die Einbindung in den dulReren Potenzialausgleich erfolgt tiber die Ex e Potenzialausgleichsklemme. Wenn
diese nicht vorhanden ist, erfolgt der Potenzialausgleich (iber den Einbaustutzen, den Flansch oder die
Passhiilse.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

4. Montage, Errichtung und Installation

Wird die Heizung nicht sofort errichtet und betrieben, sind die jeder Heizung beiliegenden Lagerungsvorschriften
zu beachten. Besonders ist die Heizung vor eindringender Feuchtigkeit, z.B. durch den Betrieb einer
Gehduseheizung, zu schitzen.

Flr die Errichtung und Installation ist flr diese Kategorie geeignetes Material zu verwenden. Bei AulRenaufstellung
ist als dauerhafter Schutz gegen Witterungseinflisse (Sonneneinstrahlung, Regen, Schnee) die Errichtung unter
einem Schutzdach empfohlen.

Fir die Errichtung, Installation und den Betrieb sind die jeweils giiltigen Vorschriften z.B. DIN IEC 60364 zu
beachten. Es gilt die Norm IEC/EN 60079-14 und in Europa die Richtlinie 1999/92/EG. In Deutschland gelten
zusatzlich die Ex-Regeln der Berufsgenossenschaft Chemie, sowie die Betriebssicherheitsverordnung.

Die Aufstellung/Errichtung der Heizung muss gemaR den Angaben auf dem MaRbild und geschutzt vor direkter
Sonneneinstrahlung erfolgen. Besonders ist die auf dem MaBbild vorgegebene Gebrauchslage zu beachten.
Flansche, ggf. Ein- und Austrittsstutzen missen mit fiir den Verwendungszweck geeigneten
Befestigungselementen und Dichtungen spannungsfrei und geschiitzt gegen mechanische Beanspruchung, ggf.
unter Beachtung der Stromungsrichtung an das bauseitige Rohrsystem montiert werden.

Das druckfeste Gehduse muss mit Schrauben der Festigkeitsklasse von mindestens 8.8 bzw. A*-70 verschlossen
werden. Das Anzugsdrehmoment betrdagt 4 Nm.

Der elektrische Anschluss der Heizung erfolgt im Anschlussraum im spannungslosen Zustand.

Die elektrische Installation im Ex e-Anschlussgehduse erfolgt an den vorgesehenen Klemmen unter Einhaltung von
mindestens 12 mm Luftstrecke. Dazu dient unter anderem eine mitgelieferte Abdeckplatte, die verwendet
werden muss.

Wenn die Heizung kein Ex e Anschlussgehduse hat, erfolgt die Installation direkt im druckfesten Gehause an den
vorgesehenen Klemmen.

Das Anzugsdrehmoment fiir Klemmen betragt 2 Nm.

In diesem Anschlussraum erfolgt ebenfalls der Anschluss der vom Hersteller eingebauten Temperaturfiihler,
Kapillarrohrschaltgeradte und die Bedienung der vom Hersteller eingebauten Kapillarrohrfiihler mit Schaltkontakt.
Vom Hersteller mitgelieferte Kabel- und Leitungseinfiihrungen und bereits installierte Anschlusskabel sind zu
verwenden.

Der Anschluss muss mit fest verlegten Kabeln bzw. Leitungen entsprechend harmonisierter Normen mit dem in
der Spezifikation angegebenen Querschnitt erfolgen. Verwenden Sie niemals abgenutzte oder beschadigte Kabel
oder Kabel ohne Schutzleiter.

Die Heizung ist mit der entsprechenden Vorsicherung zu sichern.

Flr jede eingeflihrte Leitung ist ein Schutzleiteranschluss vorhanden. Sorgen Sie dafiir, dass die Heizung von

einem qualifizierten Elektriker entsprechend den giltigen Vorschriften geerdet wird.

Nicht verwendete Kabeleinfiihrungen bzw. Offnungen miissen entsprechend IEC/EN 60079-14 verschlossen
werden.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

5. Einstellungen

Die im Rahmen der thermischen Stiickprifung fir die Temperaturklasse festgelegte Arbeitstemperatur der
Temperaturbegrenzungseinrichtung darf nicht veréandert werden.

Im Fehlerfall, z. B. bei Erreichen der Temperaturklasse, schaltet die Temperaturbegrenzungseinrichtung bleibend
ab. Die Temperaturbegrenzungseinrichtung kann durch ,, Reset” zuriickgesetzt werden. Davor muss die Heizung
um mindestens 20 K abkihlen und die Ausschaltursache muss ermittelt und beseitigt werden. Das Riicksetzen
erfolgt durch kurzzeitiges Driicken des Riickstellknopfes im Anschlussgehduse oder am mitgelieferten Schutz-
Temperatur-Begrenzer. Bei Ausflihrung der Heizung mit einem externen Reset ist darauf zu achten, dass dieses
durch die Kappe abgedeckt ist.

Der Arbeitspunkt eines Temperaturreglers ist entsprechend der Skala frei wahlbar. Er sollte jedoch mindestens
10 K unterhalb des Arbeitspunktes der Temperaturbegrenzungseinrichtung liegen. Ein kurzes Abschalten des
Reglers ist normal, wenn von der Umgebungstemperatur ausgehend geheizt wird. Der Temperaturregler kann im
Anschlussgehduse oder am mitgelieferten Schutz-Temperatur-Begrenzer eingestellt werden.

Der Arbeitspunkt einer erforderlichen Niveauliberwachungseinrichtung ist entsprechend dem in der Spezifikation
angegebenen Wert zu justieren. Dabei ist zu beriicksichtigen, dass zu jedem Zeitpunkt auch bei bewegten
Flussigkeitsoberflichen, die minimale Uberdeckung aller heiRen Oberflichen und Temperaturfiihler sichergestellt
ist.

Der Arbeitspunkt einer erforderlichen Stromungsiiberwachungseinrichtung ist entsprechend dem in der
Spezifikation angegebenen Wert zu justieren. Dabei ist zu berlicksichtigen, dass zu jedem Zeitpunkt die minimale
Strémung an allen heilRen Oberflachen und an dem fiir die Einhaltung des Explosionsschutzes erforderlichen
Temperaturfihler sichergestellt ist.

6. Wartung, Austausch von Ersatzteilen und Fehlerfall

Arbeiten, Wartungen und Reparaturen an der Heizung haben entsprechend IEC/EN 60079-17 durch fachkundiges
Personal unter dessen Verantwortung zu erfolgen. Arbeiten an elektrischen Komponenten sind nur im
spannungslosen Zustand und unter Tragen einer persdnlichen Schutzausriistung, z.B. Sicherheitsschuhe,
Handschuhe etc., durchzufiihren.

Die Wirksamkeit des Schutzsystems ist bei der Inbetriebnahme und danach z.B. im Rahmen der wiederkehrenden
Anlagenpriifungen regelmaRig zu Uberprifen.

Der Heizeinsatz ist frei von Ablagerungen zu halten. Das ist in regelméaRigen Abstdnden zu Gberprifen.

Bei der Demontage ist zu beachten, dass druckfeste Gehause unter einem leichten Unter- oder Uberdruck stehen
kénnen.

Von aulRen sichtbare Beschadigungen bzw. Korrosion an Gehduseteilen sowie an Anschlussteilen sind umgehend
mit Hersteller-Originalersatzteilen durch den Hersteller oder durch fachkundiges Personal (IEC/EN 60079-19,
Anhang B) unter dessen Verantwortung nach Montageanleitung zu beheben.

Im Fehlerfall oder beim Ansprechen einer Schutzeinrichtung ist die Ausfallursache zu ermitteln und zu beseitigen,
ggf. ist eine Riicksprache mit dem Hersteller erforderlich.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description Of heater THERMO SYSTEM TECHNIK
7. Typschliissel

* ,H, . = - IL

1 D = Ex Betriebsmittel mit Zindschutzart druckfeste Kapselung

E = Ex Betriebsmittel mit Zindschutzart erhéhte Sicherheit

Q = Ex Betriebsmittel mit Ziindschutzart Sandkapselung

| = Ex Betriebsmittel mit Zindschutzart Eigensicherheit

P = Ex Betriebsmittel mit Ziindschutzart Uberdruckkapselung
NR = Ex Betriebsmittel mit Ziindschutzart Schwadensicherheit
TD = Ex Betriebsmittel mit Ziindschutzart Schutz durch Gehause
NA = Ex Betriebsmittel mit Zindschutzart Nichtfunkend

H = Heizeinrichtung

N = Niveauliberwachungseinrichtung + V = vertikal oder H = horizontal

S = Schalt- und Steuergerate, Uberwachungsgerate + T = Temperatur oder D = Druck
K = Kabel- und Leitungseinfiihrung

F = FlUssigkeit Position entféllt bei 2 Buchstaben an Position 2
G = Gas / Luft

K = Kontakt (Festkorper umschliesst die Heizung)

2/2stellig entsprechend Nenndurchmesser KLE

2stellig entsprechend Bauart und Schutzsystem, bei KLE = GewindegroRe

Gehause druckfeste Kapselung, Bauform und Klemmbereich KLE
Mo., AO., BO., CO., LO. a..b..,c.,d.,f.

Material druckfeste Kapselung: VA = Edelstahl, ST = Stahl, GG = Grauguss, MS = Messing

D = optional direkte Kabeleinfiihrung ins Ex d Geh&duse

/. = optionale Angabe ohne Ex Relevanz, z.B. /SE

Kennzahl fir Leistung in kW

L Temperaturklasse bzw. Oberflachentemperatur, wenn vom Hersteller gepruft

/. = optionale Angabe ohne Ex Relevanz

Auswahltabelle am Ende des Dokumentes

Weitere Information unter www.elmess.de
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Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK
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1. Important information and warning

This operating manual must be issued to the person actually using the heater. Please read this operating
manual carefully before starting to install and/or connect the heater. Please note all points and instructions
concerning safety.

To prevent injuries to persons or equipment damage, ensure that you read and understand this important
information and warning. The product is to be used for its intended purpose only.

The heater and this manual are intended for use by persons with experience of working with electrical
heating devices. Inexperienced persons must be trained before using the product.

Please contact ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG if you have any questions on parts of this
user manual or for information on the heater.

The installation, use and maintenance of the equipment must be carried out by authorised and qualified
personnel only.

In the event this operating manual is damaged or lost, please contact ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH
& Co. KG.

Heater surfaces may reach high temperatures during operation, depending on use. There is a risk of burns.
The customer can prevent this risk by displaying the warning signs provided and/or by reliable and suitable
insulation of the hot surfaces.

Unheated surfaces including connection box, electrical terminal compartments, connection box
components, ends of heating elements etc. must not be covered to enable heat convection.

To prevent electric shocks, never touch the input or output terminals or electrical components inside the
heater.

Ex-Heizungen Zone 1 und 2_Rev-05-07-2018 Seite / Page 9



Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

2. Design and usage

The heater has an explosion-proof design for operation in Category € 11 2 G or 3 G resp. 2 D

or 3 D but is not suitable for heating hybrid mixtures.

Heaters type DH... are available in type of protection Ex d or Ex de, heaters type EH... in type of protection Ex e.
Heaters type NAH... are suitable for category 3G, type TDH... for category 3D.

The *HF... type heaters are used for direct heating of non-flammable liquids during operation in the category
indicated in the specifications.

The *HG... type heaters are used for direct heating of non-explosive gases during operation in the category
indicated in the specifications.

The *HK... type heaters are permanently embedded in a fixed object and are used for indirect heating of
non-flammable liquids during operation or non-explosive gases during operation, in the category indicated in the
specifications.

The *H..41... and *H..42... and *H..81... and *H..82... type heaters are used for heating non-flammable or
non-explosive media in a closed system in which explosive gases or dust can never occur. The visible or external
parts of the heater, such as the flange and the casing, can be within explosion hazardous areas.

The heater must be suitable for the specified application and may only be used in a manner appropriate to its
purpose. New tests at the manufacturer are required in the event of any modifications to construction and design
including e.g. varnishing or operating conditions.

The type of heater, the technical data, the category and the type of protection are recorded in the specification
and to some extent on the name plate, connection diagram and dimension sheet.

Heaters without certified temperature class

The heater type *H.00... is equipped without any kind of temperature sensor or limiter with capillary temperature
probes.

The heater type *H.01..., *H.05... is equipped with a temperature sensor or limiter with capillary temperature
probe effective on heater surface temperature.

The heater type *H.02... is equipped with a temperature sensor or limiter with capillary temperature probe
effective on medium temperature.

For heater types *H.0... the protection system must be installed by the customer and the temperature class has
to be tested by a Notified Body.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

Heaters with certified temperature class

For heater types *HF11..., *HF23... and *HF81... as well as *HG11... and *HG81... as well as *HK15... and
*HK16...,¥*HK85... and *HK86... the protection system comprises of at least a temperature limiting system
assessed for reliability and an isolating or fault current monitoring device.

For heater types *HF21..., *HF22..., *HF41... and *HF42... the protection system comprises at least a temperature
limiting system assessed for reliability, a level monitoring system assessed for reliability and an isolating or fault
current monitoring device.

For heater type *HF77... the protection system comprises at least a level monitoring system assessed for
reliability and an isolating or fault current monitoring device.

For heater types *HF31... and *HF32... as well as *HG31..., *HG32..., *HG4L1... and *HG42..., the protection system
comprises at least a temperature limiting system assessed for reliability, a flow monitoring device assessed for
reliability and an isolating or fault current monitoring device.

For heater types *HF57... , *HF58... and *HF60... including *HG57... , *HG58... and *HG6O... including *HK57... ,
*HK58... and *HK60... the protection system comprises at least an insulation and fault current monitoring device
and a protective switch.

It is only permitted to operate the heater in conjunction with a safety system acknowledged to be reliable in its
function.

Capillary temperature probes with a switching contact installed by the manufacturer or temperature sensors,
together with the delivered thermal cut-out, e.g. type eB*6***, have been inspected and approved according to
ATEX guidelines.

All monitoring devices must be fitted with other protection devices, e.g. fuses and relays or contactors, RCD’s, to
form a complete safety system. Should one or more of the protection devices be activated, the heater must,
without exception, be immediately physically disconnected from the electrical mains supply.

The heater can also be equipped with other temperature limiters or regulators, resp. temperature sensors. If
these devices are also used for monitoring purposes, they should be integrated into the safety system.

The feeding voltage for the heater must fulfill DIN EN 50160 especially the chapter 4.2.5.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

3. Conditions for safe operation of the heater

e  The individual thermal test to determine the temperature class respectively maximal surface temperature
is to be carried out on site before commissioning by consideration of the local and operating conditions by
manufacturer or a notified body. For heaters with certified temperature class, the thermal test has been
done by manufacturer.

e  The heater may only be operated in the specified mounting position and under the specified ambient
temperature conditions. It should be ensured that the heat emission is evenly distributed and not obstructed
during operation.

e The heater may only be operated in conjunction with a safety system. The design of safety devices, devices
of the safety system used for temperature, level, flow etc. must have been tested for function and reliability
on the basis of the relevant rules and regulations.

e  The position of the temperature sensors of the temperature limiters must include the changed operating
conditions caused by a phase failure in a three-phase system.

e  Heating of liquids is only allowed with enough liquid overlap. That can be fulfilled by a level monitoring
device or comparable protective measures.

e  For flowing media, additionally a flow monitoring device may be necessary to secure a minimum flow.

e When used in explosive dust atmospheres, adequate measures must be taken to prevent dust deposits on
the heated part of the heater and high charging processes in case of coated enclosures.

e  Only the manufacturer is permitted to carry out repairs on the flame-proof gaps or openings. A repair
according values of table 2 and 3 of IEC/EN 60079-1 is not permitted.

e  The heater is, as manufacturer standard, equipped with cable glands for fixed installation. Stress relief has to
be assured by the operator.
Cables as specified by the manufacturer in the operating instructions have to be used for heater design with
direct Ex d cable entry (without Ex e connection box). If the supplied or specified cable glands and cables are
not being used, requirements of IEC EN 60079-14, paragraph 10.6.2, have to be observed. The direct cable
glands in the heater enclosure DH..A01... and DH..A02... for use in gas group IIC and below -20°C have to be
tested with 45 bar at minimum. Unused openings for cable entries must be closed durably with certified
screw plugs according to IEC/EN 60079-14.

. Devices for erection in category M2 must have certified respectively appropriate cable glands and cables,
EN 50628 is to observe.

e  The maximum operating temperature on ex-relevant components (seals, cable bushings, connection
terminals) must not exceed +80°C. At operation with lower ambient temperature less than -20°C down
to -60°C, the cable gland and connecting cable must be suitable for the operating temperature.

e At use of certified components or devices in type of protection Ex i, the special conditions of the respective
certificate have to be noticed.

e  The heater must never be used with open casing.
e  The heater has to be fixed mounted and in a way so that it is protected against mechanical strain.

e The integration in the external potential equalisation is made via the Ex e potential equalisation terminal.
If this is not present, potential equalisation is assured via the inlet connector, flange or adapter sleeve.

Ex-Heizungen Zone 1 und 2_Rev-05-07-2018 Seite / Page 12



Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

4. Mounting, fitting and installation

If the heater is not to be immediately fitted and operated, the storage instructions included with every heater
delivery must be observed. The heater must be protected from moisture entering the device in particular, e.g. via
the use of an enclosure heater.

Material appropriate to the category is to be used when fitting and installing the device. In case of outdoor
mounting, the erection under a protective roof against weather influences (sunshine, rain, snow) is
recommended.

Applicable regulations, e.g. DIN IEC 60364 must be observed when fitting, installing and operating the device.
IEC/EN 60079-14 and in Europe the EC directive 1999/92/EC are applicable. Furthermore, local regulations, such
as the explosion protection regulations of the Chemical Industry Employer's Liability Insurance Association and
the Ordinance on Industrial Safety and Health for Germany, have to be observed.

The erection of the heater is to be done in accordance to the dimensional drawing and protected against solar
radiation. Especially the specified mounting position has to be considered. Flanges, respectively in- and outlet
nozzles must be mounted with suitable bolts, nuts and sealing without tension. They have to be protected against
any kind of mechanical stress. If applicable, the flow direction of the piping system has to be observed.

Flameproof enclosure must be closed with screws by strength category at least 8.8 resp. A*-70. The tightening
torque is4 Nm.

The electrical connection of the heater has to be done in the connection box with the power disconnected.

The electrical installation in an Ex e connection box with type of protection increased safety must be done on the
provided terminals and observing at minimum 12 mm air distance in between. The supplied cover plate has to be
used.

If the heater has no Ex e connection box, the electrical installation must be done directly inside the flameproof
enclosure on the provided terminals.

The tightening torque of terminals is about 2 Nm.

This connection box serves also for connecting the built-in temperature sensors and operation of capillary probes
with switching contact.

Delivered cable glands and already installed connection cable must be used.

Wiring must realized with fix laid cables and by observing harmonised standards, with a cross-section according to
the specification. Never use worn out or damaged cable or non-grounded cable.

The heater must be protected with an appropriate back-up fuse.

For each cable leading in there is an earth conductor, which must be connected. Ensure that the heater is
grounded by a qualified electrician, in line with applicable regulat ions.

Cable entries respectively open holes, which are not used, must be safely closed in accordance to
IEC/EN 60079-14.
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Beschreibung der Heizung ELMESS

Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK

5. Adjustments

The set point for the temperature limiting system, which has been adjusted during the thermal test according to
the temperature class, must not be manipulated.

In the event of a malfunction, e.g. if the temperature class is reached, the temperature limiting system shuts off.
The temperature limiting system can be reset using the "Reset" button. The heater must cool off by at least 20 K
before this is done and the reason for the shut-down must be determined and remedied. The reset function can
be done by a short push of the Reset button inside the heater connection box or at the separately delivered

Thermal cut-out. If the heater has an external reset button, the protection cap has to be closed again after reset.

The operating value of the temperature regulator can be selected depending on the scale. It should, however, be
at least 10 K below the set point of the temperature limiting system. It is perfectly normal for the regulator to
shut down for a brief moment while the heater is being heated up. The temperature regulator can be adjusted
inside the heater connection box or at the separately delivered Thermal cut-out.

If a level monitoring system is necessary, the operating point has to be adjusted according to the value named in
the specification. It has to be taken into account that all heated surfaces and temperature sensors have to be
covered by a minimum of fluid at all times, even if the position of the fluid surface has changed.

If a flow monitoring system is necessary, the working point has to be adjusted according the value named in the
specification. It has to be taken into account that all heated surfaces and temperature sensors are submerged by
a minimum of flow at all times.

6. Maintenance, exchange of spare parts and faults

Work, maintenance and repairs on the heater must be in accordance with IEC EN 60079-17 by and in
responsibility of qualified personnel. All work on electrical components must be carried out with power
disconnected and personal protective equipment must be worn e.g. safety shoes, gloves etc.

The effectiveness of the protection system must be checked during commissioning and then as part of regular
system testing, for example.

Deposits must not be allowed to build up on the heating unit. Regular checks must be carried out.
When dismantling, please note that pressure-resistant casing may be under slight positive or negative pressure.

Externally visible damage or corrosion of components of the flame proof enclosure or of connector components
must be repaired immediately with original spare parts made by the manufacturer, ELMESS-
Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG, Nordallee 1, D-29525 Uelzen, Germany, or by qualified personnel

(IEC EN 60079-19, app. B) at its responsibility acc. to mounting instructions.

In the event of a fault or response from protection devices, the cause of the failure must be determined and
eliminated, possibly it is required to contact the manufacturer.
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Description of heater THERMO SYSTEM TECHNIK
7. Type key
* - - T,

| D = Ex equipment with type of protection - flameproof enclosure

E = Ex-equipment with type of protection - increased safety

Q = Ex equipment with type of protection - powder filling

| =Ex equipment with type of protection - intrinsically safe

P = Ex equipment with type of protection - pressurized enclosure

NR = Ex equipment with type of protection - restricted breathing enclosure
TD = Ex equipment with type of protection - protection by enclosure

NA = Ex equipment with type of protection - non-sparking devices

H = Heating facility

N = Level monitoring facility add. V = vertikal or H = horizontal

S = Switching and controlling devices, monitoring devices add. T = temperature or P = pressure
K = cable and wire glands

F = liquid Position n/a when 2 letters at position 2
G =Gas / Air

K = Contact (solid body encapsulated heating facility)

2/2 digits acc. to nominal diam. KLE

2 digits = Construction depending on design and protection system, at cable gland = thread size

flame proof enclosure, construction and clamping area cable gland
MO., AO., BO., CO., LO. a..,b..,c.,d.,f.

material flame proof enclosure: VA = stainless steel, St = steel, GG = cast iron, MS = brass

Option D = direct cable entry into Ex d enclosure
/. = optional manufacturer indications without Ex relevance e.g. /SE

Code nominal heater power [kW]

L Temperature class resp. surface temperature, if tested by manufacturer
/. = optional manufacturer indications without Ex relevance

Selection table at the end of the document

Further information at www.elmess.de
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Auswahltabelle / Selection table

Beschreibung des Schutzsystems

Description of protecting system
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X

XX)
XX)
XX)
XX)
XX)
XX)
XX)

Typ
type

*HFO.

*HF11
*HF21
*HF22
*HF31
*HF32
*HF41
*HF42
*HF57
*HF58
*HF60
*HF70
*HF77

*HGO.

*HG11
*HG31
*HG32
*HG41
*HG42
*HG57
*HG58
*HG60
*HG81

*HKO.

*HK15
*HK16
*HK57
*HK58
*HK60
*HK85

XX) indirekte Beheizung / indirect heating
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ELMESS

EU Konformitéatserklirung nach Richtlinie 2014/34/EU ELM 15 - 006
EU Declaration of Conformity according directive 2014/34/EU

Seite /Page 1/1

Erklarung von /Declaration of

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
Nordallee 1
29525 Uelzen, Deutschland, Germany

www.elmess.de

Hiermit wird - in Ubereinstimmung mit Anhang Il der Richtlinie 2014/34/EU (L 96/309-356) und mit Anhang
Il der Richtlinie 2014/30/EU (L 96/79), sowie mit der Richtlinie 2011/65/EU — erklart, dass das elektrische
Gerat

Herewith we declare that - in agreement with annex Il of directive 2014/34/EU (L 96/309-356) and with
annex Il of directive 2014/30/EU (L 96/79), as well as directive 2011/65/EU - the electrical apparatus

Heizung / Heater

Typ / type DHF...; DHG...; DHK...
(Erzeugnis, Typ, Beschreibung / Good, type, description)

in Ubereinstimmung mit den Anforderungen gemaR folgenden Europdischen Normen entwickelt, herge-
stellt und gepriift worden ist. / has been designed, manufactured and tested in agreement according to
following European Standards.

EN 60079-0:2012+A11:2013, EN 60079-1:2014, EN 60079-7:2016, EN 60079-11:2012, EN60079-31:2014,
EN 50495:2010, EN 60519-2:2007, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2011 von / of CENELEC

Die gepriifte Bauart entspricht der EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr.
The zertified design is conform to EC-Type-Examination Certificate N*

IBExU 15 ATEX 1019 X
IBExU Institut fir Sicherheitstechnik GmbH, Fuchsmiihlenweg 7, D-09599 Freiberg;
Europdische benannte Priifstelle Nr: / European notified body No: 0637.

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG

L,
/ / 2 Gl
07 ,
ppgA[emhard Wagner i.V. Lutz Muhe
erksleitung / Technical Director Explosionsschutz / Explosion Protection

D-29525 Uelzen, 14.07.2017

Anerkennung des Qualititssicherungssystems / Production Quality Assessment Notification: Bureau Veritas: 2004



Heizkorper Spezifikation E€ELMESS

THERMO SYSTEM TECHNIK

Kunde Emmerthaler Apparatebau GmbH Datum 24.01.2019 Rev00
Fabrik Nr. 832837/ 001 - 004 Anzahl 4
Auftrag Nr. / Position 832837-0010 Kunden Iltem Nummer: 721331
Artikel Nr. 50046378 Angaben
Bezeichnung Ex-Flanschheizkérper Typ DHF22B03GG-3-T6
1 Schutzart IEC/EN 60529 IP 66
2 Ex-Kennzeichnung Ziindschutzart
IEC/EN 60079 (Ex) 112G Exdbeb IIC T6
IEC/EN 60079-31
EG-Baumusterprifbescheinigung | IECExZertifikat IBExU 15 ATEX 1019 X
EU Konformitatserklarung ELM 15-006
3 Elektrische Daten und Anschluss
Leistungsgruppen E1] Gesamt Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 3 Gruppe 4
Bemessungsleistung 3,0 kW
Bemessungsstrom 44 A
Vorsicherung 10A
Bemessungsspannung 400 V 3/PE 50/60 Hz
Spezifische Oberflachenbelastung 1,3 W/cm?2
Steuerstromkreis Temperaturiiberwachung max. 10 A; 230 V 1/N/PE 50/60 Hz
Steuerstromkreis weitere Uberwachungsgeréte
Gehé&useheizung E2| -
Anschlussschaltplan 16-1461-40-01
Anschlussquerschnitt Laststromkreis 6/4 mm?
Anschlussquerschnitt Steuerstromkreis max. 6/4 mm?2
Kabeleinflhrung Laststromkreis / Material 1x M25x1,5; fir Kabel-g  7...17 mm / PA Anzugsdrehmoment: 2,0 Nm
Kabeleinflihrung Laststromkreis / Material
Kabeleinflhrung Steuerstromkreis / Material 2x M20x1,5; fir Kabel-g  7...13 mm/PA Anzugsdrehmoment: 1,5 Nm

Kabeleinflihrung Gehauseheizung / Material

4 Schutzsystem

Temperaturiiberwachung B1| TB =T6 bzw. max. 80 °C - wirksam auf Mediumtemperatur
Isolations- bzw. Fehlerstromlberwachung min. 50 Q pro Volt bzw. max. 100 mA
Niveauliberwachung B3| bauseits in unmittelbarer Ndhe der Heizung zu errichten,

Mindestiiberdeckung 50 mm

weitere Uberwachungsgerite bzw. Sensoren

Temperatur Wéchter, Regler B2| TR =0...70 °C, Werkseinstellung 40 °C - wirksam auf Mediumtemperatur

Temperatur Wéachter, Regler B4| ----

5 Abmessungen

Massblatt / Zeichnung HK6

Einbaulénge L 730 mm

Unbeheizte Lange Lu 30 mm

Temperaturabfall Lange Lt

Heizblindeldurchmesser 78 mm

Scheibenabstand 220 mm

Flansch EN 1092-1/05/B1/DN80/PN16
6 Werkstoffe / Oberflache

Heizbindel 1.4541 metallisch blank

Patronenmantel

Flansch 1.4541 metallisch blank

Gehéause EN-GJL-250 lackiert mit Hammerschlag
7 Betriebsdaten

Medium / Volumenstrom Ol [ -

Betriebsdruck atm.

Betriebstemperatur max. 70 °C

Umgebungstemperatur / max. Geh&useinnentemp. -20...+40°C / 60°C

Einbau im Aggregat, Tank oder Behélter; Heizk6rper waagerecht; ,OBEN" markiert;

Kabeleinfihrung unten; H 180, V 90

8 Auslegungsdaten

Auslegungscode AD 2000
Maximal zulassiger Betriebslberdruck (PS) 0,5 bar
Zulassige Temperatur min. / max. (TS) -20/+80 °C
Fluidgruppe / Diagramm
Kategorie / Modul
Abnahme / Zeugnis / Protokoll Druckprobe / EN 10204-3.1 / K-832837-0010
9 Dokumentation
Sprache deutsch / englisch /
Betriebsanleitung DH...; EH...

10 Bemerkungen

11 Interne Angaben Prifdruck: 5 bar
RHK: Anzahl Form; Schaltung; Typ 6 H; YP; NR 160V 10G/500W / 230V
Lot / SchweiBzusatz / RHK-g Fontargen AF 314 D/ 1.4576 / 8,5 mm
Projektleiter / Sachbearbeiter Hr. Konradt Hr. Drégemiiller

N:\Auftragsdoku\832-\832837 Emmerthaler\5) Dokumentation\50046378.xlsm 24.01.2019




Heater

Specification

€ELME

SS

THERMO SYSTEM TECHNIK

Translation, Original German

Client Emmerthaler Apparatebau GmbH Date 24.01.2019 Rev00
Fabric No. 832837 /,001 - 004 Piece 4
Order No. / Position 832837-0010 Client details Item number: 721331
Article No. 50046378
Name Ex-Flanged Heater Type DHF22B03GG-3-T6
1 Degree of Protection IEC/EN 60529 IP 66
2 Ex Marking and Type of Protection
IEC/EN 60079 (Ex) 112G Exdbeb lIC T6
IEC/EN 60079-31
EC Type Examination Certificate | IECEx Certificate IBExU 15 ATEX 1019X e
EU Declaration of Conformity ELM 15-006
3 Electrical data and connection
Power groups E1| Complete Group 1 Group 2 Group 3 Group 4
Rated power 3,0 kW
Rated current 4,4 A
Back up fuse 10A
Rated voltage 400 V 3/PE 50/60 Hz
Specific surface load 1,3 W/cm?
Control circuit temperature monitoring max. 10 A; 230 V 1/N/PE 50/60 Hz
Control circuit additional monitoring devices
Anti condensation heater E2| -
Connection diagramm 16-1461-40-01
Connection cross section power circuit 6/4 mm?
Connection cross section control circuit max. 6/4 mm?2
Cable entry power circuit / material 1x M25x1,5; for cable-g 7...17 mm/PA tightening torque: 2,0 Nm
Cable entry power circuit / material
Cable entry control circuit / material 2x M20x1,5; for cable-g  7...13 mm / PA tightening torque: 1,5 Nm
Cable entry anti condensation heater / material
4 Protection system
Temperature monitoring B1| TL = T6 respectively max. 80 °C - effective on medium temperature
Isolation resp. residual current device min. 50 Q per voltage resp. max. 100 mA
Level monitoring device B3| at site to build close to the heater,
adjusted at 50 mm minimum overlap
Additional monitoring devices or sensors
Temperature monitor, regulators B2| TR =0...70 °C, works adjusting at 40 °C - effective on medium temperature
Temperature monitor, regulators B4| ----
5 Dimensions
Dimension sheet / drawing HK6
Installation length L 730 mm
Unheated length Lu 30 mm
Temperature reduct. length Lt
Heating bundle diameter 78 mm
Distance of sheets 220 mm
Flange EN 1092-1/05/B1/DN80/PN16
6 Material & Surface
Heating elements 1.4541 metallic bright
Cartridge pipe
Flange 1.4541 metallic bright
Connection enclosure Cast iron varnished with Hammerschlag
7 Operation data
Medium / flow rate QOil | -
Operating pressure atm.
Operating temperature max. 70 °C
Ambient temperature / max. housing temperature -20 ... +40°C / 60°C
Mounting position in aggregate, tank or container; Heater horizontal; "TOP" is marked;
cable glands from bottom side; H 180, V 90
8 Design data
Design code AD 2000
Allowable operating pressure 0,5 bar g
Allowable temperature min. / max. -20 / +80 °C
Fluid group / diagramm
Category / module
Inspection / certificate / report Pressure test / EN 10204-3.1 / K-832837-0010
9 Documentation
Language german / english /
Operation manual DH...; EH...
10 Remarks
11 Internal remarks Test pressure: 5barg
Heating elements: pieces; shape; wiring; type 6 H; YP; NR 160V 10G/500W / 230V
Solder / welding filler / heating elements diameter Fontargen AF 314 D /1.4576 / 8,5 mm
In charge / Project team Mr. Konradt Mr. Drégemiiller
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Temp.—Fiihler Schutzsystem
Temp.—Sensor Protection system

Heizeinsatz mit 6 Rohrheizkorpern
Heating inset with 6 heating elements
Haarnadel—-Form / U—Form

Flansch / Flange EN 1092—-1 / 05 / B1 / DN80 / PN16
Bundhiilse / Flange bushing
Ex d IIC druckfest gekapseltes Gehduse / Flameproof enclosure
Ex e Anschlussgehduse / Connection enclosure

Kabelverschraubungen / Cable glands 1x M25x1,5 + 2x M20x1,5

Einbaulage waagerecht
"OBEN” markiert [H1so] "° vV 90
H 27OWH 90
Mounting position horizontal ° ] |
"TOP” is marked H 180 v 180
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Elektrische Schaltung Heizung EI.MESS

Electrical diagram heater

Typ / Type DHF22B03GG-3-T6

Bemessungsleistung / Rated power 3,0 kW Auftrag Nr. / Order No. 832837-0010

Bemessungsspannung / Rated voltage 400 V 3/PE 50/60 Hz Kunde / Customer Emmerthaler Apparatebau GmbH
Bemessungsstrom / Rated current 44 A Schaltplan-Nr. / Diagram No. 16-1461-40-01

Vorsicherung / Back up fuse 10A [tem Nummer / ltem number 721331

' Mindestanforderung zum Schutz der Heizung:

‘_;"":'"".' """""" Minimum requirements for heater protection:
':_::"":'"'-L""-' ------- Fl,F2,B1,B3,Q1
- becchacsckhasapaae
all 00 T oo
: R — T Pomme oo
: E - T [
\ : | : : : : Schaltverstirkex/
P X ' ' 1 . Switch amplifier
Q1 \W : 1-"2\ : o
| ' ] ! 1
; Q1 Q2 ' F2
@2 W - 7 : \ : : : | . :
i- """""""""" | [=rmmme e e . |-'-'""""_'-'"_'""_'-'""_"i |_ ''''''''''' | pomememememe .
i xATu T T-..- OFE X201 o2 a3 Os¢ O i i ©1 ©2 O3 Qe !
i : . . . : 1
- ' ! ! - ! i
- ! 5= ! . : = ! i
: ! y y ' ! : L/E} - - ! i
] | | ! ! | ;
_L'% E1l I B1 B2 I I _E‘!’ B3 | i
e N e e e m e o I L O P =
Ex-Flanschheizkérper TB = T6 bzw. max. 80 °C - wirksam TR =0...70 °C, Werkseinstellung 40 °C - Niveaulberwachung
auf Mediumtemperatur wirksam auf Mediumtemperatur bauseits in unmittelbarer Ndhe der Heizung zu errichten,

Mindestiiberdeckung 50 mm

Ex-Flanged Heater TL = T6 respectively max. 80 °C - TR =0...70 °C, works adjusting at 40 °C - Level monitoring device
effective on medium temperature effective on medium temperature at site to build close to the heater,
adjusted at 50 mm minimum overlap
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Elmess Prifprotokoll / Test Report Qo65_Rev01

THERMO SYSTEM TECHNIK

Kunde / Customer Emmerthaler Apparatebau GmbH
Fabriknummer / Fabrication No. 832837/001...004
Auftrag Nr. / Order No. 832837-0010
Artikelnummer / Article No. 50046378
Typ / Type DHF22B03GG-3-T6
Schutzart / Degree of protection IP 66
Ex-Kennzeichnung & Ziindschutzart /
Ex-Marking & Type of Protection EN 60079, EN 61241 (Ex) 112G/ Ex db eb IIC T6

Technische Daten / Technical data

Stufe, Gruppe / Stage, Group 1

Bemessungsleistung / Nominal Power [kW] 3

Bemessungsspannung / Nominal voltage 50 / 60 Hz [V] 400/3~/PE

Bemessungsstrom / Nominal current [A] 4,4

spezifische Oberflachenbelastung / specific surface load [W/ecm?] 1,3

Steuerstromkreis / Control circuit max. 10A; 230V 1N/PE 50/60 Hz
Gehauseheizung / Anticondensation heater [W]; [V] n.a.

Schutzsystem / Protection system

Schutz-Temperatur-Begrenzer / Thermal cut out eB*6*** n.a.
Temperaturbegrenzer / Temperature limiter B1 [°C] 0...200 Medium
Temperaturregler / Temperature regulator B2 [°C] 0...70 Medium
Temperaturwéchter / Temperature monitor n.a.
Temperaturflhler / Temperature sensor n.a.
Messumformer / Transmitter n.a.

weitere Uberwachungsgerite, Sensoren /
additional monitoring devices, sensors

Schutz-Temperatur-Begrenzer / Thermal cut out eB*6*** n.a.
Temperaturbegrenzer / Temperature limiter n.a.
Temperaturregler / Temperature regulator n.a.
Temperaturwéchter / Temperature monitor n.a.
Temperaturflhler / Temperature sensor n.a.
Messumformer / Transmitter n.a.

Einbaulage / Mounting Position

Kabeleinfiihrung von unten / Cable entry from bottom side H 180
Heizkérper waagerecht / Heater horizontal vV 90
LM1

=

TT
1]

Messungen / Measurements

Widerstand Heizung / Resistance Heater [Q] 105,9
Hochspannung / High voltage 60sec. [kV] 1,8
Ableitstrom / Fault current [mA] 2
Isolation / Isolation [V] 1000
Isolationswiderstand / Isolation resistance [MQ] >400
Einstellung Schutz-Temperatur-Begrenzer eB*6*** TB/TR C] n.a
Adjustment Thermal cut out eB*6™** TL/TR e
Einstellung Begrenzer / Limiter adjustment B1 [°C] 80
Einstellung Regler / Regulator adjustment B2 [°C] 70
Einstellung Wé&chter / Monitor adjustment n.a.
Lage heiBester Punkt / Position of Hot Spot LM1 mm -
Temperatur heiBester Punkt / Hot spot temperature M1 -
Prifung / Test 28.03.2019 durch /by Té
Prifzeichen - Unterschrift / @ 5. Topler

Test mark - Signature

Elmess Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG, Nordallee 1, 29529 Uelzen

N:\ETSF\ETSF-Q\Priiffeld\Priifouch\832-\832837-0010 www.elmess.de 28.03.2019



IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

(1]

(2]

3]
(4]

[5]

(6]

[7]

(8]

(9]

[10]

[11]

[12]

EG-BAUMUSTERPRUFBESCHEINIGUNG
gemaf Richtlinie 94/9/EG, Anhang llI

Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien Verwendung
in explosionsgeféhrdeten Bereichen, Richtlinie 94/9/EG

EG-Baumusterpriifbescheinigungsnummer: IBExU15ATEX1019 X
Geréat: Heizung fir Gase Typ DHG...,

Heizung fiir Fliissigkeiten Typ DHF... und
Heizung im Festkorper Typ DHK...

Hersteller: ELMESS Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
Anschrift: Nordallee 1

29525 Uelzen

DEUTSCHLAND

Die Bauart des unter [4] genannten Gerates sowie die verschiedenen zuldssigen Ausfuhrungen
sind in der Anlage zu dieser EG-Baumusterprtfbescheinigung festgelegt.

IBExU Institut fur Sicherheitstechnik GmbH, BENANNTE STELLE Nr. 0637 nach Artikel 9 der
Richtlinie 94/9/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 23. Marz 1994, bescheinigt,
dass das unter [4] genannte Gerat die in Anhang Il der Richtlinie festgelegten grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsanforderungen fiir die Konzeption und den Bau des Gerates zur be-
stimmungsgemafien Verwendung in explosionsgeféhrdeten Bereichen erfllt.

Die Prufergebnisse sind im Prifbericht IB-13-3-077/1 vom 19.03.2015 festgehalten.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erfiillt durch Uberein-
stimmung mit EN 60079-0:2012+A11:2013, EN 60079-1:2014, EN 60079-7:2007, EN 60079-
11:2012 und EN 60079-31:2014.

Falls das Zeichen ,X* hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondere Bedingungen
fur die sichere Anwendung des Gerates in der Anlage zu dieser EG-Baumusterprufbescheinigung
unter [17] hingewiesen.

Diese EG-Baumusterprifbescheinigung bezieht sich nur auf die Konzeption und den Bau des
festgelegten Gerates. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fur die Herstellung und das
Inverkehrbringen dieses Geréates.

Die Kennzeichnung des unter [4] genannten Gerates muss die folgenden Angaben enthalten:

€ 112G Exdb e lIB/ICT6...T1Gb  bzw. € 112G Ex db eb IIB/IIC T6...T1
& 112G Ex db IIB/IIC T6...T1 Gb bzw. €& 112G Ex db IIB/IC T6...T1

€ 112G Ex db e ib IIB/IC T6...T1 Gb  bzw. €» 112G Ex db eb ib IIB/IIC T6...T1
€ 112G Ex dbib IIB/IIC T6...T1 Gb bzw. € 112G Ex db ib IIB/IIC T6...T1
& 112D Extb IlIC TX Db bzw. € 112D Extb llIC TX

€& 112D Extbib IIC TX Db bzw. € 112D Extbib llIC TX

IBExU Institut fur Sicherheitstechnik GmbH o
Fuchsmuhlenweg 7 - 09599 Freiberg, Deutsc«ihla_nd,

+49 (0) 3731 3805-0 - & +49 (0) 3731 23650

Zertifizierungsstelle Explosionsschutz [~ [« 1S : Freiberg, 19.03.2015
L=\ gic il // S
\ )\‘ Wil A * ./
Ire. s rag G/ Bescheinigungen ohne
% N S/ Unterschrift und ohne Siegel
iz L SRV haben keine Giiltigkeit.
(Dr. Wagner) - Siegel - Bescheinigungen durfen nur
(Kenn-Nr. 0637) unverandert weiterverbreitet
Anlage werden.
Seite 1 von 3
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IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

(13]

[14]

[15]

[16]

Anlage
zur EG-BAUMUSTERPRUFBESCHEINIGUNG IBExU15ATEX1019 X

Beschreibung des Gerites

Die Heizungen fur Gase, Flissigkeiten und im Festkorper Typ DHG..., DHF... und DHK... dienen
zur direkten oder indirekten Erwarmung von betriebsmaRig nicht explosionsféhigen Flussigkeiten
oder Gasen. Sie sind fur den Einbau in Behaltern (Tank, Strémungsrohr, Maschine, Metallkérper
usw.) vorgesehen.

Die Heizungen bestehen aus einem druckfesten Gehause und einem Anschlussgeh&use in erhth-
ter Sicherheit. Die druckfesten Geh&ause sind aus Grauguss bzw. bestehen aus einer Schweil}-
konstruktion aus Stahl oder Edelstahl. Bei den geschweifiten Gehausen kann ggf. das Anschluss-
gehause in erhoéhter Sicherheit entfallen. In diesem Fall dient das druckfeste Geh&use zugleich
als elektrisches Anschlussgehause mit direkter Kabel- und Leitungseinftihrung.

Die Heizungsgehause kénnen mit geeigneten und bescheinigten Ex e bzw. Ex i Anschlussgeh&u-
sen erganzt werden, die fest mit einer Haltevorrichtung, z. B. Rohr oder Haltebtgel, mit dem Hei-
zungsgehause verbunden sind.

Technische Daten:

Heizungsstromkreis

Bemessungsspannung: max. 800 V

Nennspannung: max. 690 V AC /DC

Bemessungsstrom: max. 63 A (DH..B03, DH..B03St und DH..BO3V)
max. 35 A (DH..A01, DH..A02 und DH..B01)

Anschlussquerschnitt: max. 25 mm? (DH..B03, DH..B03St und DH..BO3V)

max. 6 mm? (DH..A01 , DH..A02 , DH..B01)

Steuerstromkreis

Bemessungsspannung: 440V AC/250V DC
Bemessungsstrom: max. 16 A
Anschlussquerschnitt: max. 6 mm?

- IP-Schutzart nach EN 60529: max. IP 66

- Festigkeitsklasse der
Befestigungsschrauben: 8.8
Umgebungstemperaturbereich: -20 °C bis +40 °C (Standard)

-40 °C bis +60 °C (Sonderausfuhrung Grauguss)
-50 °C bis +60 °C (Sonderausfuhrung Stahl)
-60 °C bis +60 °C (Sonderausfuhrung Edelstahl)
Max. Betriebstemperatur im Gehause: +80 °C
Oberflachentemperatur TX: +80 °C bis +440 °C

Weitere Einzelheiten sind in der Betriebsanleitung sowie in den Prufunterlagen festgelegt, die Be-
standteil des Prufberichtes sind.

Die jeweiligen Betriebsdaten fur die Ausfuhrung der Heizung sind dem Typenschild und der er-
ganzenden Dokumentation zu entnehmen.

Priifbericht

Die Prifergebnisse sind im Prufbericht I1B-13-3-077/1 vom 19.03.2015 festgehalten. Die Pruf-
unterlagen sind in der Anlage zum Priifbericht aufgefuhrt.

Zusammenfassung der Prifergebnisse

Die Heizungen fur Gase, Flussigkeiten und im Festkérper Typ DHG..., DHF... und DHK... erflllen
die Anforderungen des Explosionsschutzes fur Gerate der Gruppe |l, Kategorie 2G in Zind-
schutzart druckfeste Kapselung ,d* bzw. druckfeste Kapselung ,d“ in Verbindung mit erhdhte Si-
cherheit ,e" und Eigensicherheit ,ib" sowie Kategorie 2D in Zundschutzart Staubexplosionsschutz

durch Gehé&use ,tb".

Seite 2 von 3
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IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

[17] Besondere Bedingungen fiir die sichere Verwendung

Die Heizung ist nur in der vorgegebenen Gebrauchslage und in dem vorgegebenen Umge-
bungstemperaturbereich zu betreiben. Beim Betrieb der Heizung ist eine ungehinderte und
gleichmafiige Warmeabgabe sicherzustellen.

Die Heizung darf nur unter Anwendung eines Schutzsystems betrieben werden. Als Sicher-
heitseinrichtungen far Temperatur, Strémung, Niveau usw. sind funktions- bzw. zuverlassig-
keitsgeprufte Ausfihrungen entsprechend den einschlagigen Bestimmungen zu verwenden.

Die Anordnung der fur den Explosionsschutz notwendigen Fhler der Temperaturbegrenzer
muss die durch einen Phasenausfall bei Drehstromnetzen geénderten Betriebsbedingungen
mit einschlieRen.

Die Beheizung von Flussigkeiten ist nur mit gentigender Uberdeckung zuléssig. Das kann
durch eine Niveaulberwachungseinrichtung oder vergleichbare SchutzmaRnahmen erfullt
werden.

Fur stromende Medien kann zusatzlich eine Uberwachung durch einen Strémungswachter er-
forderlich sein, die einen Mindestdurchsatz sicherstellt.

Beim Einsatz im Staub-Ex-Bereich sind Staubablagerungen auf den heizen Oberflachen durch
geeignete Mallnahmen zu vermeiden.

Eine Reparatur an den zinddurchschlagsicheren Spalten darf nur entsprechend konstruktiver
Vorgaben des Herstellers erfolgen. Die Reparatur entsprechend den Werten der Tabellen 2
und 3 der EN 60079-1 ist nicht zulassig.

Die Heizung wird standardmafig vom Hersteller mit Kabel- und Leitungseinfuhrung besttickt.
Die Kabel- und Leitungseinfuhrung darf nur fir feste Installation verwendet werden, der Betrei-
ber hat eine entsprechende Zugentlastung des Kabels zu gewahrleisten.

Bei der Ausfuhrung mit direkter druckfester Kabel- und Leitungseinfiihrung (ohne Ex e An-
schlussraum) sind die vom Hersteller in der Betriebsanleitung festgelegten Kabel zu verwen-
den. Bei eigener Auswahl der Kabel- und Leitungseinfihrung sowie des Anschlusskabels sind
die entsprechenden Anforderungen der EN 60079-14, Abschnitt 10.6.2 zu beachten. Die direk-
ten Kabel- und Leitungseinfihrungen in das Gehause DH..A0... mussen bei Verwendung in
Explosionsgruppe 1IC und unter -20 °C mit mindestens 45 bar geprift worden sein.

Die maximale Betriebstemperatur an ex-relevanten Komponenten (Dichtungen, Leitungsdurch-
fahrungen, Anschlussklemmen) darf +80 °C nicht Uberschreiten. Bei Verwendung im verringer-
ten Temperaturbereich von unter -20 °C bis zu -60 °C mussen die Kabel- und Leitungseinfiih-
rung und die Anschlussleitung fur die entsprechende Einsatztemperatur geeignet sein.

Nichtbendstigte Offnungen fir die Einfihrung von Kabeln und Leitungen missen mit geeigne-
ten, bezlglich des Explosionsschutzes in der entsprechenden Ziindschutzart bestatigten Ver-
schlussschrauben dauerhaft verschlossen sein.

Bei Verwendung von zertifizierten Komponenten bzw. Geraten in Zundschutzart Ex i sind die in
dem entsprechenden Zertifikat genannten besonderen Bedingungen einzuhalten.

[18] Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen

Erflllt durch Einhaltung von Normen (siehe [9]).

Im Auftrag

Freiberg, 19.03.2015

éj&;—.‘,

(Dr. Wagner)
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IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

1] EC-TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

according to Directive 94/9/EC, Annex Il
(Translation)

[2] Equipment and Protective Systems intended for use
in Potentially Explosive Atmospheres, Directive 94/9/EC

[3] EC-Type Examination Certificate Number: IBEXU15ATEX1019 X
[4] Equipment: Heater for gases type DHG...,

Heater for liquids type DHF... and
Heater in a solid body type DHK...

[5] Manufacturer: ELMESS Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
[6] Address: Nordallee 1
29525 Uelzen
GERMANY
[7] The design of the equipment mentioned under [4] and any acceptable variations thereto are

specified in the schedule to this EC-Type Examination Certificate.

(8] IBExU Institut fir Sicherheitstechnik GmbH, Notified Body number 0637 in accordance with article
9 of the Directive 94/9/EC of the European Parliament and the Council of 23 March 1994, certifies
that the equipment mentioned under [4] has been found to comply with the Essential Health and
Safety Requirements relating to the design and construction of equipment intended for use in po-
tentially explosive atmospheres given in Annex Il to the Directive.

The test results are recorded in the test report IB-13-3-077/1 of 19 March 2015.

[9] Compliance with the Essential Health and Safety Requirements has been assured by compliance
with EN 60079-0:2012+A11:2013, EN 60079-1:2014, EN 60079-7:2007, EN 60079-11:2012 and

EN 60079-31:2014.

[10] If the sign X" is placed after the certificate number, it indicates that the equipment is subject to special
conditions for safe use specified under [17] in the schedule to this EC-Type Examination Certificate.

[11] This EC-Type Examination Certificate relates only to the design and construction of the specified
equipment. If applicable, further requirements of this Directive apply to the manufacture and sup-

ply of this equipment.

[12] The marking of the equipment mentioned under [4] shall include the following:

€ 112G Ex db e lIB/IIC T6...T1 Gb or & 112G Ex db eb IIB/IIC T6...T1
€& 112G Ex db IIB/IIC T6...T1 Gb or €& 112G Ex db IIB/IC T6...T1

€ 112G Exdbeib lIBIIC T6...T1 Gb  or €& 112G Ex db eb ib lIB/IIC T6...T1
€& 112G Ex db ib IIB/IIC T6...T1 Gb or € 112G Ex dbib IIB/IC T6...T1
€& 112D Ex tb lIC TX Db or € 112D Extb IlIC TX

€y 112D Extbib IlIC TX Db or € 112D Extbib IlIC TX

IBExU Institut fur Sicherheitstechnik GmbH
Fuchsmihlenweg 7 - 09599 Freiberg, GERMANY

™ +49 (0) 3731 3805-0 - & +49 (0) 3731 23650
Authorised for certifications Freiberg, 19 March 2015
-Explosion protection-

By order e | giehs ;' / Certificates without signature
T eC™ o /. and seal are not valid.
{/ N O G N/ Certificates may only be
7 N w0/ duplicated completely and

(Dr. Wagner) L Geal: unchanged. In case of dispute,

(ID no. 0637) the German text shall prevail.
Annex
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IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

[13]

(14]

(18]

[16]

Annex
to the EC-TYPE EXAMINATION CERTIFICATE IBExU15ATEX1019 X

Description of equipment

The Heaters for gases, liquids and in a solid body type DHG..., DHF... and DHK... serve for the
direct or indirect heating of non-flammable fluids or non-explosive gases under operating condi-
tions. They are intended for installation in containers (tank, flow pipe, machine, metal body e.g.).

The Heaters consist of a flameproof enclosure and terminal compartment in type of protection in-
creased safety. The flameproof enclosures are made of grey cast iron or they consist of a welded
construction from steel or stainless steel. The terminal compartment in type of protection in-
creased safety may optionally be omitted at the welded enclosures. In this case the flameproof
enclosure serves also as electric terminal compartment with direct cable entry.

The Heater enclosures can be complemented with suitable and certified Ex e or Ex i terminal box-
es, which are fixed to a holder (i. e. pipe or clamp ring) with the heater enclosure.
Technical data:

Heaters current circuit

Rated voltage: max. 800 V

Nominal voltage: max. 690 VAC /DC

Rated current: max. 63 A (DH..B03, DH..B03St and DH..BO3V)
max. 35 A (DH..A01, DH..A02 and DH..B01)

Connection cross-section: max. 25 mm? (DH..B03, DH..B03St and DH..B03V)

max. 6 mm? (DH..A01 , DH..A02 , DH..B01)

Control circuit

- Rated voltage: 440V AC/250V DC
- Rated current: max. 16 A
Connection cross-section: max. 6 mm?

- IP-Degree of protection acc. to EN 60529: max. IP 66

Property class of the fastening screws: 8.8
Ambient temperature range: -20 °C up to +40 °C (standard)
-40 °C up to +60 °C (special version grey cast iron)

-50 °C up to +60 °C (special version steel)
-60 °C up to +60 °C (special version stainless steel)

Max. service temperature in the enclosure: +80 °C
Surface temperature TX: +80 °C up to +440 °C

Further details are specified in the operation manual as well as in the documents of the manufac-
turer which are part of the test report.

The respective operating parameters for the design of the Heaters have to be taken from the
name plate and the supplementary documentation.

Test report

The test results are recorded in the test report 1B-13-3-077/1 of 19 March 2015. The test docu-
ments are listed in the annex to the test report.

Summary of the test results

The Heaters for gases, liquids and in a solid body type DHG..., DHF... and DHK... fulfil the re-
quirements of explosion protection for equipment of Group Il, Category 2G, type of protection
flameproof enclosure ,d" respectively flameproof enclosure ,d" in combination with increased safe-
ty ,e" and intrinsic safety ,ib" and Category 2D, type of protection dust ignition protection by enclo-
sure ,tb".

Page 2 of 3
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IBExU Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH
An-Institut der TU Bergakademie Freiberg

[17] Special conditions for safe use

The Heater must be operated in the specified mounting position and under the specified ambi-
ent temperature conditions. It should be ensured that the heat emission is evenly distributed
and not obstructed operation of the Heater.

The Heater may only be operated in conjunction with a protective system. Function and reliabil-
ity tested variations in accordance with the relevant rules and regulations are to use as safety
device for temperature, flow, level etc.

The position of the temperature sensors of the temperature limiters required for the explosion
protection must include the changed operating conditions caused by a phase failure in three-
phase systems.

Heating of liquids is only allowed with enough liquid overlap. That can be fulfilling by level mon-
itoring device or comparable protective measures.

For flushing medium, additionally a flow monitoring device may be necessary to secure a min-
imum flow.

When use in explosive dust atmospheres, adequate measures must be taken to prevent dust
deposits on the heated part of the heaters.

Repairs of the flameproof joints must be made in compliance with the constructive specifica-
tions provided by the manufacturer. A repair according to the values specified in tables 2 and 3
of EN 60079-1 is not permitted.

The Heater is equipped as standard with cable gland by the manufacturer. The cable gland
may be used only for fixed installation; the operating company has to ensure an appropriate
clamping method.

Cables specified by the manufacturer in the operating instructions have to be used in the heat-
er design with direct Ex d cable entry (without Ex e connection box). If the supplied cable
glands and cables are not being used the corresponding requirements in EN 60079-14, Para-
graph 10.6.2 have to be noticed. The direct cable glands in the heater enclosure DH..AO...
have to be tested with 45 bar at minimum at use in explosion group IIC and below -20 °C.

The maximum operating temperature on ex-relevant components (seals, cable bushings, con-
nection terminals) must not exceed 80 °C. At operation with lower ambient temperature less
than -20 °C down to -60 °C the cable gland and the connection cables must be suitable for the
appropriate operating temperature.

Unused openings for cable entries must be closed durably with suitable screw plugs, which are
certified for explosion protection in the corresponding type of protection.

The special conditions contained in the respective certificate have to be noticed at use of certi-
fied components or devices in type of protection Ex i.

[18] Essential Health and Safety Requirements

Confirmed by compliance with standards (see [9]).

By order

Freiberg, 19 March 2015

e

(Dr. Wagner)
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- CERTIFICATE OF QUALITY
IVhe napectencorats s o iizocs ([N
b & @ > TRIEEREE EN10204 FRAERT 3.1 3% I% T: 90729221 - 0001 -
Certificate No./ iEHi4%5: 1C-JYDS-2018042030
Certified in accordance to PED 2014/68/EU Annex 1, Par. 4.3 and AD-WO0 by TUV Rhineland notified body identification No 0035
AD-WO0 Certificate No : 01 202 CHI/Q-08 0290 PED 2014/68/EU certificate No: 01 202 CHI/Q-08 0290
Customer/Z 7 : rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Order No/iT 8.5 C77002344/76225119
Article/fh 4 Forged stainless steel collars made of round bar /AE5H4 B4R E ik
Specification/H R4+ EN10222-5 / DIN17440 / AD2000-W2,W9,W10 / ASME Sec. Il Part A 2013-Add2008b and
NACE MR0175/ISO15156-2015/MR0103 — 2016 / ASME SA 182-2007 ADD2009b and ASTM
A182 2007
Material grade/#4 ¥l ##% EN10222-5 1.4541 and/or ASTM A/SA182 F321
Delivery condition/ZZ B4R %« 1050~1120°C X 1~2h Solution treatment and quenched in water
1050~1120°C X 1~2h [BE¥E KR AL
Melting process/f& #5772 Electric furnace/s jp 445k
Marking/#FiR: MANUFACTURER STAMP OD WT STANDARD NPS GRADE HEAT WI SPECIMEN
Stamp of manufacturer/ili& ] #RE: =
Work inspector’s stamp/TI )~ K 3 IT4REN - szy
A. Content of the delivery/i# 35 # ¥
Jtem No./F %5 Quantity/$ & Description/3i#% Heat No.4" S | Batch No./itt® |~ Specimen No.ARE: S
1716721 30PCS DIN EN1092-1 TYPE 05B1 PN16 BLRF DN80 17CY15162 18DSA241 17CY15162-1-17CY15162-1
B. Chemical analysis/{k5 447
Heat-Batch No./fPiit S C% ' Si% Mn% P% S% Cro% Mo% Ni% Ti%
EN10222-5: 1.4541 <0.08 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 17-19.0 - 9.0-12.0 5X%C-0.70
ASTM A182: F321 <0.08 <1.00 <2.00 =0.045 <0.030 =17.0 - 9.0-12.0 5X%C-0.70
17CY15162-1-17CY15162-1 0.045 0.50 1.09 0.036 0.002 17.29 - 8.16 0.25
C. Mechanical properties tests/HLiftEAEiRES Position of specimen/it#EAI E: Tangential/ ][
5. REERE JEIRSRRE ALY FEME b7 T e 4 5 T ERE B (ISO-V-RT) AR RIR(ISO-V < -196C)
Specimen - |- TestTemp - | Proof Strength Nimm2 Tensile Elongation(Tr) Reduction Impact énérgy ({SO-V-RT) Impact energy (ISO-V - -196C)
i i Strength : of Area '

Nr./ No RT 2 Rpoa Rpio Rm N/mm? A% A4D % Y% 1 2 3 Avg 1 2 3 Avg
EN10222-5: 1.4541 2200 >235 510-710 | =30% - - . - - (=60) - - - (=60)
ASTM A182; F321 =205 - =515 - =30% | =50% | - - - - - - - "

17CY15162-1 235 270 595 47 56 67 209 | 215 210 211 113 115 107 112
D. Visual and dimensional inspection / #h3H K& R ~F &5« without complaint/&#%
Intergranular corrosion test EN ISO 3651-2 / 454 & FE HiRE: without complaint/&#%
Positive Material Inspection : without complaint/&#%

Mechanical properties acc. DIN EN 10002-1;2001-12
E. The material are manufactured according to a Quality management system approved and registered to ISO9001,AD2000-W0 and & PED
2014/68/EU by TUV Rhineland.
F, The hardness test Results: 160 HB

Place/Hi 5 Date/B # Work inspector/L]” #¥:3&Ifi
Jiangyin 2018-04-20 SHI ZHIYING

Jiangyin Dongsheng Flange Co., Ltd.
Yunting Industrial Garden, C Area, Jiangyin City, Jiangsu Province, P.R. China

08.11.18 - RFF Seite 1 von 1 17CY15162
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Ihre Referenz:: 30273469 Artikel 10706305 90732903

st oo (NMNINND

RIEERE EN10204 F7AE) 3.1 1 IIEH AT: 90732903
Certificate No./ iEf %5 1C-JYDS-20180718152
Certified in accordance to PED 2014/68/EU Annex 1, Par. 4.3 and AD-W0 by TUV Rhineland notified body identification No 0035
AD-WQ Certificate No : 01 202 CHI/Q-08 0290 PED 2014/68/EU certificate No: 01 202 CHI/Q-08 0290

Customer/Z /. fff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH

Order No/iT 5 : 099/76225175/EK

Article/& 4 Forged stainless steel collars made of round bar /R BN EEE

Specification/ A4 EN10222-5 / DIN17440 / AD2000-W2,W3,W10 / ASME Sec. Il Part A 2017-Add2008b and
NACE MR0175/1S015156-2015/MR0103 — 2016 / ASME SA 182-2007 ADD2008b and ASTM
A182 2007

Material grade/# 554344 EN10222-5 1.4541 and/or ASTM A/SA182 F321

Delivery condition/Z8 SR : 1050~1120°C X 1~2h Solution treatment and quenched in water
1050~1120°C X 1~2h BiEKEEH# L2

Melting process/H& A R.: Electric furnace/ &

Marking/#7i8: MANUFACTURER STAMP OD WT STANDARD NPS GRADE HEAT Wi SPECIMEN

Stamp of manufacturerlitﬂi:&_}" HED. =)

Work inspector's stamp/T /138 4REN. szY

A. Content of the dehverylﬁﬂ Siﬁ bies lﬁ
Item No /E\’ = Quantltylﬂﬂ Descnp(xonlﬁﬁlﬁ B e HeatNoliF% BatchNolﬂt% SpemmenNDIﬁQ?%% B

1716721 70PCS DIN EN1082-1 TYPE 0581 PN16 BLRF DN80 TH22670 18DSA335 TH22670-1-TH22670-1
B Chemical analyms/ft—;—ﬁl‘ﬁ

| HeatBatchNo/fif§ | % | S% | W% | P% | % | O | Mo% | NSk | Tme
EN10222-5: 1.4541 <0.08 =1.00 <2.00 <0.045 <0.015 17-19.0 - 9.0-12.0 5X%C-0.70
ASTM A182: F321 =0.08 <1.00 €2.00 <0.045 | =0.030 2170 - 9.0-12.0 5X%C-0.70
TH22670-1-TH22670-1 0.034 0.615 1.083 0.035 0.003 17.76 - 9.08 0.342

C Mechamcal propertles tests/#ﬂ.ﬁ&ﬂi nﬁQL Posmon ofspemmen/ﬁm‘uf& Tangential/ ]

REE . ﬁm: | WENCEE|  WERRIOSOVRT) | EERRISOV- 186T)
' f’r‘oof Sh'en‘g‘m‘N(mm2 Tens;le E!on hon(Tr) Rgducﬁon !mpa&_: nergy,(lSQf\//RT)" : ( 96‘0)
i e e St,ngth‘ Gl e T e i
N No | RTEE L Ress | mpie | Remme foaw . [amsw | w1 | o s e | b s e
EN10222-5: 1.4541 2200 | 2235 | s10710 | =30% - - - - - | (=80) - - - | (zen
ASTM A182: F321 2205 - =515 - >30% | 250% | - - - - - - - -
TH22670-1 235 270 585 45 57 63 216 | 208 | 209 211 113 107 118 112
D. Visual and dimensional inspection/ SFR B R~T - without complaint/&#%
Intergranular corrosion test EN 1SO 3651-2 / T4E4NQF R MRS without complaint/&#%
Positive Material Inspection : without complaint/ &1

Mechanical properties acc. DIN EN 10002-1;2001-12
E. The material are manufactured according to a Quality management system approved and registered to 1ISO9001,AD2000-W0 and & PED
2014/68/EU by TUV Rhineland.
F, The hardness test Results: 157 HB

Place/th & Date/B 84 Work inspector/T |38
Jiangyin 2018-07-18 SHI ZHIYING

Jiangyin Dongsheng Flange Co., Ltd.
Yunting Industrial Garden, C Area, Jiangyin City, Jiangsu Province, P.R. China
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Betriebsanleitung / Operating manual

Niveauwdchter Typ IN.60A. ... T6/...

Die Betriebsanleitung besteht aus - EU Konformitatserklarung
- Beschreibung des Niveauwachters
- Spezifikation
- MaRbild
- Anschlussschaltbild

Level switch Type IN.60A. ... T6/ ...

The operating manual consists of - EU Declaration of Conformity
- Description of level switch
- Specification
- Dimensional drawing
- Wiring diagram

Anschrift des Herstellers / Manufacturer:

ELMESS Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
Nordallee 1

29525 Uelzen

e-Mail: et@elmess.de Tel.: +49 581 9083-0
www.elmess.de Fax: +49 581908344

Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx
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Beschreibung der Heizung / Description of heater  Theeme system rrcruig

ELMESS

EU Konformitétserkldrung nach Richtlinie 2014/34/EU ELM 15 - 016
EU Declaration of Conformity according directive 2014/34/EU

Seite /Page 1/1
Erklarung von /Declaration of

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG
Nordallee 1
29525 Uelzen, Deutschland, Germany

www.elmess.de

Hiermit wird - in Ubereinstimmung mit Anhang Il der Richtlinie 2014/34/EU (L 96/309-356) und mit Anhang
Il der Richtlinie 2014/30/EU (L 96/79) — erklart, dass das elektrische Gerat

Herewith we declare that - in agreement with annex Il of directive 2014/34/EU (L 96/309-356) and with
annex Il of directive 2014/30/EU (L 96/79) - the electrical apparatus

Niveauwdchter / Level Switch

Typ / type DN.60A01-T6; IN.60A01-T6
(Erzeugnis, Typ, Beschreibung / Good, type, description)

in Ubereinstimmung mit den Anforderungen gemiR folgenden Europiischen Normen entwickelt, herge-
stellt und geprift worden ist. / has been designed, manufactured and tested in agreement according to
following European Standards.

EN 60079-0:2012+A11:2013, EN 60079-1:2014, EN 60079-7:2016, EN 60079-11:2012, EN 60079-31:2014,
EN 50495:2010, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2011 von / of CENELEC

Die gepriifte Bauart entspricht der EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr.
The zertified design is conform to EC-Type-Examination Certificate N*

TUV 12 ATEX 7247 X
TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Kéln;
Europdische benannte Stelle Nr./European notified body No: 0035

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG

K bt

pps /A/keﬁl%hatrd

i.V. Lutz Mihe
rksleitung / Managing Director Explosionsschutz / Explosion Protection
D-29525 Uelzen, 15.03.2017
Anerk g des Qualititssicherungssystems / Production Quality Assessment Notification: Bureau Veritas: 2004
ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017

Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 1
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Inhalt
1. Aufbau UNd VErweNdUNE ......ccceeiiiiiieniiiiiiniiiiiiiiiiineeeiissessiisssssiisssssiessssssssssssssssssssssssnnssssss

2. Bedingungen fiir die sichere Funktion des Niveauwachters.........cccceueerreeeiiriennccirirenccerenenennenes
3. Errichtung und INStallation .........ccceeeiiiiieeiiiiii s e s rena e e e e nas e s e e nn s s s e snnssssesnnsasnenns
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5. Wartung, Austausch von Ersatzteilen und Storfall.........ccccceiiieiiiiiiniiiiiiiinii.

1. Aufbau und Verwendung
Der Niveauwadchter ist in explosionsgeschiitzter Ausfiihrung fiir den Betrieb in Kategorie 112 G oder
D gebaut.

Der Niveauwichter dient zur Uberwachung betriebsmaRig nicht brennbaren Fliissigkeiten innerhalb
der Kategorie 2 G oder D. Das Flussigkeitsniveau wird durch Kontakte, die durch einen oder mehrere
Schwimmer geschaltet werden, Gberwacht.

Der Niveauwdachter muss flir die Anwendung geeignet sein und darf nur bestimmungsgemal
verwendet werden.

Die technischen Daten und die Zlindschutzart mit der Temperaturklasse sind auf der Spezifikation,
teilweise auf dem Typschild und MaRbild eingetragen.

2. Bedingungen fiir die sichere Funktion des Niveauwachters
e Der Niveauwdchter ist so einzubauen, dass der Warmeeintrag durch das zu iberwachende
Medium bzw. den Behdlter, in dem der Niveauwdchter eingebaut ist, vernachldssigbar ist.

e Der Niveauwachter muss unmittelbar vom Medium umgeben sein.

e Der Niveauwachter ist nur in der vorgegebenen Gebrauchslage und in dem vorgegebenen
Umgebungstemperaturbereich zu betreiben.

e Die Oberflachentemperatur des Niveauwachters darf die Grenztemperatur der
Temperaturklasse nicht Gberschreiten (Warmeleitung beachten). Gegebenenfalls ist eine
Abkuhlstrecke erforderlich.

e Bei Verwendung des Niveauwdchters gleichzeitig in der Kategorie 2 G und D kénnen
besondere MaBnahmen erforderlich sein.

e Eine Reparatur an den ziinddurchschlagsicheren Spalten darf nur durch den Hersteller
erfolgen .

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 2
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3. Errichtung und Installation

Wird der Niveauwachter nicht sofort montiert und betrieben, sind die jeder Niveauwachter
beiliegenden Lagerungsvorschriften zu beachten. Besonders ist der Niveauwachter vor eindringender
Feuchtigkeit zu schiitzen.

Fir die Errichtung und Installation ist flr diese Kategorie geeignetes Material zu verwenden.

Fir die Errichtung, Installation und den Betrieb sind die jeweils gliltigen Vorschriften, z.B. die DIN IEC
60364, zu beachten. In Europa (EU) gelten die europaischen Normen IEC/EN 60079-14, IEC/EN
60079-17, IEC/EN 61241-17 und die europaischen Richtlinien 1999/92/EG. In Deutschland gelten
zusatzlich die Ex-Regeln der Berufsgenossenschaft Chemie sowie die Betriebssicherheitsverordnung.

Die Montage/Errichtung des Niveauwadchters muss gemaR den Angaben auf dem MaRbild,
Spezifikation und geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung erfolgen. Besonders ist die vorgegebene
Einbaulage zu achten.

Die elektrische Installation muss mit fest verlegten Kabeln bzw. Leitungen entsprechend
harmonisierter Normen mit dem der Leistung entsprechenden Querschnitt auf die im
Anschlussgehduse vorgesehenen Klemmen unter Einhaltung von 12 mm Luftstrecke erfolgen. Der
Niveauwadchter ist mit der entsprechenden Vorsicherung zu sichern.

Fir jede eingefiihrte Leitung ist ein Schutzleiteranschluss vorhanden, der angeschlossen werden
muss.

Nicht verwendete Kabeleinfiihrungen bzw. Offnungen miissen entsprechend IEC/EN 60079
verschlossen werden.

An jedem Gehause ist aulRen eine Potenzialausgleichsklemme in der Ziindschutzart Ex e vorhanden,
mit der der Niveauwdachter in den duReren Potentialausgleich eingebunden werden muss.

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 3
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4. Einstellungen
Die Arbeits-, Schaltpunkte des Niveauwachters sind fest eingestellt und gegen Manipulation
geschitzt.

5. Wartung, Austausch von Ersatzteilen und Storfall
Die Wartung des Niveauwdchters hat regelméaRig entsprechend IEC/EN 60079-17 durch fachkundiges
Personal unter dessen Verantwortung zu erfolgen.

Die Wirksamkeit des Schutzsystems ist bei der Inbetriebnahme und danach im Rahmen der
wiederkehrenden Anlagenprifungen, spatestens jedoch alle drei Jahre, zu Gberprifen.

Von aulien sichtbare Beschadigungen bzw. Korrosion an Gehaduseteilen sowie an Anschlussteilen sind
umgehend mit Originalersatzteilen durch den Hersteller, die Firma ELMESS-Thermosystemtechnik
GmbH & Co. KG, Nordallee 1, D-29525 Uelzen, oder durch fachkundiges Personal (IEC/EN 60079-19,
Anhang B) unter dessen Verantwortung nach Montageanleitung zu beheben.

Es dirfen nur Originalersatzteile des Herstellers verwendet werden.

Weitere Information unter www.elmess.de

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 4
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Ubersetzung, Original Deutsch; Translation, original German

Table of content
O D LIS T-J0 T T T BT ] o] [ ot 1 T o IO SRt

2. Conditions for safe function and operation of the level switch ..........ccovveueerrinniiriinccirereecenees
3. Fitting and installation .......cccuiiiiiiiiiiiiiiiiiniieir e ressssessesassessesssssssensssssssasssssenas
L Y T 4 =T 3 P

5. Maintenance, exchange of spare parts and malfunctions .........cccceveeiiieeiiiiiiiicriccereceneenereneen.

1. Design and application
The Level switch is manufactured in explosion proof design for operation in category 112 G or D.

The Level switch serves for heating of non-flammable fluids within category 2 G or D. The level of the
fluid is monitored by contacts, which are switched by one or more floater.

The Level switch must be suitable for the specified application and may only be used in a manner
appropriate to its purpose.

The technical data and type of protection and temperature class are included in the Specification, in
part on the nameplate and dimensional diagram.

2. Conditions for safe function and operation of the Level switch
e The Level switch has to be mounted in that way, thermal influences of the medium resp. of
the vessel, in that the Level switch is installed, is negligible.

e The Level switch must be directly submerged in the medium.

e The Level switch may only be operated in the specified mounting position and under the
specified ambient temperature conditions.

e The surface temperature of the Level switch must not exceed the maximum temperature of
the given temperature class (observe heat leading). Respectively a cool clearance is
necessary.

e [f the Level switch operates at the same time within category 2 G and D, special restrictions
may be necessary.

e Only the manufacturer is permitted to carry out repairs on the flame-proof gaps or openings.

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 5
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3. Fitting and installation

If the Level switch is not to be immediately fitted and operated, the storage instructions included
with every Level switch delivery must be observed. The Level switch must be protected from damp
entering the device in particular.

Material appropriate to the category is to be used when fitting and operating the device.

Applicable regulations, e.g. DIN IEC 60364 must be observed when fitting, installing and operating
the device. In Europe (EU) the European standards IEC/EN 60079-14, IEC/EN 60079-17, IEC/EN
61241-17 and the EC directive 1999/92/EC apply. Furthermore, local regulations, such as the
explosion protection regulations of the Chemical Industry Employer's Liability Insurance Association
and the Ordinance on Industrial Safety and Health for Germany, have to be observed.

The erection of the Level switch is to be done in accordance to the dimensional drawing,
specification and protected against solar radiation. Especially the mounting position has to be
considered.

The electrical installation must be done on terminal box by using fix connected wiring, which meets
harmonised standards, with a cross-section appropriate to the power rating on the matching
terminals and concerning a 12 mm air distance in between. The Level switch must be protected with
an appropriate back-up fuse.

For each cable leading in there is an earth conductor, which must be connected.

Cable entries respectively open holes, which are not used, must be safely shut in accordance to
IEC/EN 60079.

A potential equalisation terminal of type of protection Ex e is available on the exterior of each casing,
to which the heater must be connected with the external potential equalisation source.

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 6
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4. Adjustments

The operating points of the Level switch are fixed in place and are protected against tampering of any
kind.

5. Maintenance, exchange of spare parts and malfunctions
The Level switch must be maintained in accordance with IEC/EN 60079-17 by and in responsibility of
qualified personnel.

The efficiency of the protecting system must be examined when commissioning the device and
thereafter with the repeating system checks, latest every 3 years.

Externally visible damage or corrosion of components of the flame proof enclosure or of connector
components must be repaired immediately using genuine spare parts by the manufacturer, ELMESS-
Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG, Nordallee 1, D-29525 Uelzen, Germany, or by qualified
personnel (IEC/EN 60079-19, app. B) at its responsibility acc. to mounting instructions.

Only genuine spare parts of manufacturer may be used.

Further information available under www.elmess.de

ELMESS-Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG 03.07.2017
Betriebsanleitung IN_60A-DE-EN_Rev-03-07-2017.docx Seite / Page 7


http://www.elmess.de/

Niveauwachter Spezifikation ELMESS
THERMO SYSTEM TECHNIK

Kunde Emmerthaler Apparatebau GmbH Datum 24.01.2019 Rev00

Fabrik Nr. 832837 /005...008 Anzahl 4

Auftrag Nr. / Position 832837-0020 Kunden Item Nummer: L721204

Artikel Nr. 50046414 Angaben

Bezeichnung Ex-Niveauwachter senkrecht Typ INV60A01St-T6/65-16/H375-L405

1 Schutzart IEC/EN 60529

IP 66

2 Ex-Kennzeichnung Ziindschutzart

IEC/EN 60079

(Ex) Il 2G Ex ib IIC T6 Gb

EG-Baumusterprifbescheinigung | IECExZertifikat

TOV 12 ATEX 7247 X

EU Konformitatserklarung

ELM 15-016

3 Elektrische Daten und Anschluss

Schaltleistung max.| 0,05kW; 0,06 kVA
Bemessungsstrom max.[ 0,1A
Vorsicherung max.| 0,2A
Bemessungsspannung max.| 250V 50/60 Hz
SIL Klassifizierung PFH < 1*10-6; PFD (Tproof <= 1 Jahr) < 1*10-3; HFT 0; SIL 1
Anschlussschaltplan 16-1488-40
Maximaler Anschlussquerschnitt 6/4 mm?
Kabeleinflihrung / Material 1x M20x1,5; fir Kabel-g 4...8 ; 7...13 mm / PA (blau) Anzugsdrehmoment: 1,5 Nm
4 Schaltpunkte
S2 Schaltpunkt oben 375 mm
S1 Schaltpunkt unten 405 mm
5 Abmessungen
Massblatt / Zeichnung K-832837
Tauchrohrlange 500 mm
Flansch EN 1092-1/05/A/DN65/PN16 (4 Bohrungen)
6 Werkstoffe / Oberflache
Tauchrohr 1.4571 metallisch blank
Flansch 1.4571 metallisch blank
Schwimmer 1.4571 metallisch blank
Gehéause EN-GJL-250 / P355N lackiert mit Hammerschlag
7 Betriebsdaten
Medium [¢]
Betriebsdruck atm.
Betriebstemperatur max.| +100°C
Umgebungstemperatur / max. Geh&useinnentemperatur -40 ... +40 °C / 60°C

Einbau

im Aggregat, Tank oder Behalter; Niveauwachter senkrecht; Anschlussgehause oben;
Kabeleinflihrung beliebig; H --- , V 0

8 Auslegungsdaten

Auslegungscode AD 2000
Maximal zulassiger Betriebslberdruck (PS) 0,5 bar
Zulassige Temperatur min. / max. (TS) -40/+100 °C

Fluidgruppe / Diagramm

Kategorie / Modul

Abnahme / Zeugnis / Protokoll

Druckprobe / EN 10204-3.1 / K-832837-0020

9 Dokumentation

Sprache deutsch / englisch
Betriebsanleitung IN.60A. ...-T6/...
10 Bemerkungen
11 Interne Angaben Prifdruck: 5,0 bar
Lot / SchweiBzusatz ----/1.4576 - 1.4332
Projektleiter / Sachbearbeiter Hr. Konradt Hr. Drégemiiller

N:\Auftragsdoku\832-\832837 Emmerthaler\5) Dokumentation\50046414.xlsm

24.01.2019




Level Switch

Specification

€ELME

SS

THERMO SYSTEM TECHNIK

Translation, Original German

Client Emmerthaler Apparatebau GmbH Date 24.01.2019 Rev00
Fabric No. 832837 /005...008 Piece 4

Order No. / Position 832837-0020 Client details ltem number: L721204

Article No. 50046414

Name Ex Level switch vertical Type INV60A01St-T6/65-16/H375-L405

1 Degree of Protection IEC/EN 60529

IP 66

2 Ex Marking and Type of Protection

IEC/EN 60079

(Ex) Il 2G Ex ib IIC T6 Gb

EC Type Examination Certificate | IECEx Certificate

TOV 12 ATEX 7247 X

EU Declaration of Conformity

ELM 15-016

3 Electrical data and connection

Rated load max.| 0,05kW; 0,06 kVA

Rated current max.; 0,1 A

Back up fuse max.| 02A

Rated voltage max.| 250 V 50/60 Hz

SIL classification PFH < 1*10-6; PFD (Tproof <= 1 Jahr) < 1*10-3; HFT 0; SIL 1 W/cm?

Connection diagramm 16-1488-40

Max. cross section 6/4 mm?

Cable entry power circuit / material 1x M20x1,5; for cable-g 4...8 ; 7...13 mm / PA (blue) tightening torque: 1,5 Nm
4 Protection system

S2 Switching level high 375 mm

S1 Switching level low 405 mm
5 Dimensions

Dimension sheet / drawing K-832837

Immersion pipe length 500 mm

Flange EN 1092-1/05/A/DN65/PN16 (4 holes)
6 Material & Surface

Immersion pipe 1.4571 metallic bright

Flange 1.4571 metallic bright

Float 1.4571 metallic bright

Casing EN-GJL-250 / C-steel varnished with Hammerschlag
7 Operation data

Medium Qil

Operating pressure atm.

Operating temperature max.[ +100 °C

Ambient temperature / max. housing temperature -40 ... +40 °C / 60°C

Mounting position

in aggregate, tank or container; Level switch vertical; connection casing on top;
cable glands optional; H ---, V 0

8 Design data

Design code AD 2000
Allowable operating pressure 0,5 barg
Allowable temperature min. / max. -40/+100 °C

Fluid group / diagramm

Category / module

Inspection / certificate / report

Pressure test / EN 10204-3.1 / K-832837-0020

9 Documentation

Language

german / english

Operation manual

IN.6OA. ...-T6/...

10 Remarks

11 Internal remarks

Test pressure: 5,0 bar g

Solder / welding filler

----/1.4576 - 1.4332

In charge / Project team

Mr. Konradt Mr. Drégemiiller

N:\Auftragsdoku\832-\832837 Emmerthaler\5) Dokumentation\50046414.xlsm

24.01.2019




ELNESS

THERMO4SYSTEMATECHNIK
Nordallee 1 D — 29525 Uelzen

Niveauwdchter /Level Switch
Explosionsgeschiitzt /Explosion Proof
senkrechter Einbau/vertical mounting

Bauform /Size  AO1
Type
INV60AO1St-T6 /65-16 /H375-1405

K-832837-0020

CAD\O4\Niveauw\830178_Rev00 SB

Ex e |l
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Art.—Nr. 50046414

AnschluBgehduse erhdhte Sicherheit
Connection box increased safety
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Elektrische Schaltung Heizung
Electrical diagram heater

ELMESS

THERMO SYSTEM TECHNIK

Typ / Type INV60A01St-T6/65-16/H375-L405
Schaltleistung / Rated load 0,05 kW; 0,06 kVA
Bemessungsspannung / Rated voltage 250 V 50/60 Hz
Bemessungsstrom / Rated current 0,1A

Vorsicherung / Back up fuse 0,2A

Schaltverstirker/
Switch amplifiex

Fl

Niveau iber min. / Niveau above min.

1-3 geschlos=en / clo=ed

Auftrag Nr. / Order No.
Kunde / Customer

Schaltplan-Nr. / Diagram No.

Schaltverstarker/
Switch amplifier

F2

Schwimmer cben / Float upwards

4-€ ge=chlo==en / clo=ed

Schalterstellung bei Schwimmer in oberster Position /
Switch at foat in highest position

Ex-Niveauwéchter senkrecht

Ex Level switch vertical

832837-0020
Emmerthaler Apparatebau GmbH
16-1488-40

N:\Auftragsdoku\832-\832837 Emmerthaler\5) Dokumentation\650046414.xlsm

24.01.2019




ELMESS

Prifprotokoll / Test Report Q065_Rev01

THERMO SYSTEM TECHNIK
Kunde / Customer Emmerthaler Apparatebau GmbH
Fabriknummer / Fabrication No. 832837/005...008

Auftrag Nr. / Order No. 832837-0020

Artikelnummer / Article No. 50046414

Typ / Type INV60A01St-T6/65-16/H375-L405

Schutzart / Degree of protection IP 66

Ex-Kennzeichnung & Ziindschutzart /

Ex-Marking & Type of Protection EN 60079, EN 61241 (Ex) Il 2G / Ex ib lIC T6 Gb

Technische Daten / Technical data

Stufe, Gruppe / Stage, Group 1
Bemessungsleistung / Nominal Power [kW] 0,05kW / 0,06k V;
Bemessungsspannung / Nominal voltage 50 / 60 Hz [V] 250 50/60Hz/
Bemessungsstrom / Nominal current [A] 0,1

spezifische Oberflachenbelastung / specific surface load [W/ecm?] -
Steuerstromkreis / Control circuit -
Gehauseheizung / Anticondensation heater [W]; [V] n.a.

Schutzsystem / Protection system

Schutz-Temperatur-Begrenzer / Thermal cut out eB*6*** n.a.
Temperaturbegrenzer / Temperature limiter n.a.
Temperaturregler / Temperature regulator n.a.
Temperaturwéchter / Temperature monitor n.a.
Temperaturflhler / Temperature sensor n.a.
Messumformer / Transmitter n.a.

weitere Uberwachungsgerite, Sensoren /
additional monitoring devices, sensors

Schutz-Temperatur-Begrenzer / Thermal cut out eB*6*** n.a.
Temperaturbegrenzer / Temperature limiter n.a.
Temperaturregler / Temperature regulator n.a.
Temperaturwéchter / Temperature monitor n.a.
Temperaturflhler / Temperature sensor n.a.
Messumformer / Transmitter n.a. ) o
Einbaulage / Mounting Position Com] T ocnliegchiune e Schmer
oz (- i
beliebig / any H- et -
Heizkérper senkrecht (Anschlussgehduse oben)Heater Vertikal Vo g  mam
(Connection Box from top) i Flomaproat anclones
N -1 WO
(4 Bohrungen/4 hales)
A D —— )
Ny o g g
|
Messungen / Measurements
Widerstand Heizung / Resistance Heater [Q] 0
Hochspannung / High voltage 60sec. [kV] 1,8
Ableitstrom / Fault current [mA] <1
Isolation / Isolation [V] 1000
Isolationswiderstand / Isolation resistance [MQ] >400
Einstellung Schutz-Temperatur-Begrenzer eB*6*** TB/TR C] n.a
Adjustment Thermal cut out eB*6™** TL/TR e
Einstellung Begrenzer / Limiter adjustment n.a.
Einstellung Regler / Regulator adjustment n.a.
Einstellung Wé&chter / Monitor adjustment n.a.
Lage heiBester Punkt / Position of Hot Spot LM1 mm -
Temperatur heiBester Punkt / Hot spot temperature M1 -
Prifung / Test 27.03.2019 durch /by Té
Prifzeichen - Unterschrift / »
Test mark - Signature @ S. Tepler
Elmess Thermosystemtechnik GmbH & Co. KG, Nordallee 1, 29529 Uelzen
N:\ETSF\ETSF-Q\Priiffeld\Priifbuch\832-\832837-0020 www.elmess.de 28.03.2019




10/201 4.08D A4 ® TOV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

(1)

EG-Baumusterprufbescheinigung

(2) Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien Verwendung
in explosionsgefahrdeten Bereichen - Richtlinie 94/9/EG

(3) EG-Baumusterpriifbescheinigungsnummer

(4) Gerat Niveauwéchter Typ *N******T6*

(5) Hersteller: ELMESS Thermosytemtechnik GmbH & Co. KG

(6) Anschrift: Nordallee 1 D - 29525 Uelzen

(7) Die Bauart dieses Gerétes sowie die verschiedenen zuldssigen Ausfiihrungen sind in der Anlage zu
dieser Baumusterpriifbescheinigung festgelegt.

(8) Die TUV Zertifizierungsstelle fir Ex-Schutz-Produkte der TUV Rheinland Industrie Service GmbH,
bescheinigt als benannte Stelle Nr. 0035 nach Artikel 9 der Richtlinie des Rates der Européischen
Gemeinschaften vom 23. Marz 1994 (94/9/EG) die Erfiillung der grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen fiir die Konzeption und den Bau von Geraten und Schutzsystemen zur
bestimmungsgemafen Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen gemaR Anhang tl der
Richtlinie.

Die Ergebnisse der Priifung sind in dem vertraulichen Prifbericht Nr. 557/Ex 861.01/12 festgelegt.

(9) Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erfillt durch
Ubereinstimmung mit:

EN 60079-0: 2009, EN 61241-1: 2004, EN 61241-11: 2006, EN 60079-1: 2007,
EN 60079-7: 2007, EN 60079-11: 2007, EN 50495: 2010, EN 13463-6: 2005
mit Ausnahme der Anforderungen, die in Punkt 18 der Anlage gelistet sind.

(10) Falls das Zeichen ,X* hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondere Bedingungen fiir
die sichere Anwendung des Gerétes in der Anlage zu dieser Bescheinigung hingewiesen.

(11) Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung bezieht sich nur auf Konzeption und Bau des festgelegten
Gerates gemaR Richtlinie 94/9/EG. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fiir die Herstellung
und das Inverkehrbringen dieses Gerétes. Diese Anforderungen werden durch diese Bescheinigung
nicht abgedeckt.

(12) Die Kennzeichnung des Gerates muf} die folgenden Angaben enthalten:

& n2c ExdIICT6Gb bzw. ExdeliCT6Gb bzw. ExibliCT6 Gb
& nz2p ExtD A21 IP66 T85°CDb  bazw. Ex ibD 21 T85°C Db
# ™
TOV Zert|f|ZIerungssteIIe flr EX'pIOSthSS’ChUtZw. KélIn, den 27.06.2012

\\ ry \
A, w @
AN %y
Y 1Y
X & 1

Dlese EG- Baumllster sinigung héi'it ohne Unterschrift und Stempel keine Giiltigkeit.
Diese EG Bauri fbesc)‘lemlgung darf nur unverandert verbreitet werden.
Ausziige und Anderungen edrfan)dep C;enehmlgung der TOV Zertifizierungsstelle fiir Ex-Schutz-Produkte
TOVY Rhem\f‘and lnd.ustfle Serwce GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Koln
W ’I‘eIJ+49 (0)\221 806-0 Fax. + 49 (0) 221 806 114

www.tuv.com A TUVRheinIand®

Genau. Richtig.



® TUOV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

9/504 09.06

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

(13) Anlage zur
(14) EG-Baumusterpriifbescheinigung

TUV 12 ATEX 7247 X

(15) Beschreibung des Gerates

15.1 Gegenstand

Niveauwéchter Typ FN*rFFEETE >
D: Ex-Gerat Druckfeste Kapselung ‘ i

I: Ex Gerat mit Ex i-Stromkreis

H: horizontal

V: vertikal |

/M: mit Mikroschalter

Weitere Detaillierung der Typenkennzeichnung entsprechend Betriebsanleitung.

Der Niveauwachter dient zur Uberwachung von betriebsmaRig nicht brennbaren
Flissigkeitsstanden (Minimum Pegel) innerhalb explosionsgefihrdeter Bereiche der
Zone 1 und 21. Das Flussigkeitsniveau wird durch Kontakte, die durch einen oder
mehrere magnetische Kugelschwimmer geschaltet werden, tiberwacht.

Er besteht aus einem Gehduse mit angebautem Tauchrohr. Der Anschluss erfolgt
wahlweise in der Druckfesten Kapselung ,d*“ mit einer zugelassenen Kabel- und
Leitungseinfuhrung oder in einem Anschlussraum Erhéhte Sicherheit ,e“.
Darlber hinaus existiert auch eine eigensichere Variante ,i“.

15.2 Technische Daten

Anschlussquerschnitt maximal 6 mm?
Umgebungstemperaturen minimal -60°C

maximal +60°C
Gehéauseinnentemperatur maximal +80°C
Schutzart: (EN 60529): IP66

R Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung darf nur unveréndert weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bediirfen der Zustimmung der TUV-Zertifizierungsstelle der TUV Rheinland Industrie Service GmbH,

Seite 1/3



® TUOV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

9/504 09.06

(16)

(17)

Schaltkontakte Typ DN******Tg *

Stromart
Bemessungsileistung:
Bemessungsspannung:
Bemessungsstrom:

Schaltkontakte Typ [N ******Tg *

Maximale Eingangsspannung
Maximaler Eingangsstrom

Schaltkontakte Typ DN***** /M T6 *:

Stromart
Bemessungsleistung:
Bemessungsspannung:
Bemessungsstrom:

SIL-Klassifizierung

TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Wechselstrom oder Gleichstrom
max. 50W / 60VA

max. 250V

max. 0,1A

Ui 45V

li 0,1A

Li vernachlassigbar
Ci vernachlassigbar
Wechselstrom

max. 4 kW AC1 (ohmsche Last)
max. 400 VAC
max. 10 A

PFH < 1*10-6
PFD (TProof <= 1 Jahr) < 1* 10-3
HFT 0
SlLe, 1

Der Niveauwachter ist geeignet zur Verwendung in Stromkreisen die einen SIL1

bzw. IPL 1 erfordern.

Prifbericht-Nr.

Besondere Bedingungen

557 /Ex 861.01/12

Der Niveauwéchter ist so einzubauen, dass der Warmeeintrag durch das zu
Uberwachende Medium bzw. den Behélter, in dem der Niveauwéchter eingebaut ist,

vernachlassigbar ist.

Eine Reparatur an den ziinddurchschlagsicheren Spalten darf nur durch den
Hersteller erfolgen bzw. im Auftrag des Herstellers unter seiner Verantwortung. Die
Reparatur entsprechend den Werten der Tabelle 2 der EN 60079-1 ist nicht

zulassig.

Diese EG-Baumusterprifbescheinigung darf nur unveréndert weiterverbreitet werden.

Seite 2/3

Ausziige oder Anderungen bediirfen der Zustimmung der TUV-Zertifizierungsstelle der TUV Rheinland Industrie Service GmbH,



® TOV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

9/504 09.06

(18)

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Der Niveauwachter ist nur fir Gas oder Staub ausgelegt. Bei Gas und Staub,
hybriden Gemischen, ist eine separate Beurteilung des Gemisches erforderlich.

Es sind nur Kabelverschraubungen nach EN 60079-14 zu verwenden.
Der Niveauwachter ist ordnungsgeman zu erden.

Die Betriebsanleitung des Herstellers ist zu beachten.

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen

Abgedeckt durch die verwendeten Normen.

Koln, 27. Juni 2012

R Diese EG-Baumusterpriifoescheinigung darf nur unverandert weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bedirfen der Zustimmung der TUV-Zertifizierungsstelle der TUV Rheinland Industrie Service GmbH,

Seite 3/3



10/201 408EA4 ® TOV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utilisation and application requires prior approval.

@« EC-TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

(2) Equipment and Protective Systems intended for use in
Potentially Explosive Atmosphere - Directive 94/9/EC

(3) EC-Type-Examination Certificate Number

TUV 12 ATEX 7247 X

(4) Equipment: Level Switch Type: *N******Tg*
(5) Manufacturer: ELMESS Thermosytemtechnik GmbH & Co. KG
(6) Address: Nordallee 1 D - 29525 Uelzen

(7) This equipment and any acceptable variation thereto are specified in the schedule to this certificate
and the documents therein referred to.

(8) The TUV Zertifizierungsstelle for ex-protected products of TUV Rheinland Industrie Service GmbH,
notified body No. 0035 in accordance with Article 9 of the Council Directive 94/9/EC of 23 March 1994,
certifies this equipment has been found to comply with the Essential Health and Safety Requirements
relating to the design and construction of equipment and protective systems intended for use in
potentially explosive atmosphere, given in Annex Il to the Directive.

The examination and test results are recorded in the confidential report: 557/Ex 861.01 /12

(9) Compliance with the Essential Health and Safety Requirements, with the exception of those listed
in the schedule of this certificate, has been assessed by reference to:

EN 60079-0: 2009, EN 61241-1: 2004, EN 61241-11; 2006, EN 60079-1: 2007,
EN 60079-7: 2007, EN 60079-11: 2007, EN 50495: 2010, EN 13463-6 : 2005

(10) If the sign "X" is placed after the certificate number, it indicates that the equipment is subject to special
conditions for safe use specified in the schedule to this certificate.

(11) This EC-Type-Examination Certificate relates only to the design and specification for construction of
the equipment or protective system. It does not cover the process for actual manufacture or supply
of the equipment or protective system, for which further requirements of the directive are applicable.

(12) The marking of the equipment shall include the following:

& n26  Exdic T6 Gb resp. Ex de lIC T6 Gb resp. Exib lIC T6 Gb

@ 2D Ex tD A21 IP66 T85°C Db bzw. Ex ibD 21 T85°C Db
. 7 nei NESN
TUV Rheinland Ex Notified B y‘j*“-,;»'*""‘“‘"-{’\-’/ N Cologne, 27" June 2012
Jz-‘/ y o

§ A,

~ Dipl.-

g Ing. Heinz Farke K, (Bt
K\ A8, DUSD /o
This EC-Twéi@(a?ninaﬁgn .Ceft‘iﬂ\déte;\}vithout signature and stamp shall not be valid.
This EC — Type Examination Certificate \r‘rfayrb;e{gipciula’@eapnry without alteration. Extracts or alterations are subject to approval by the:
TOV Rheinland.Industrie Sefvice GmbH Am Grauen Stein 51105 Kéln
Tel. +49 (0) 221 806-0 Fax. + 49 (0) 221 806 114

www.tuv.com A TUVRheinIand®
Precisely Right.



TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utilisation and appfication requires prior approval

9/505 0107

(13)

(14)

(15)

A TUVRheinland®

Precisely Right.

Annex to
EC - Type Examination Certificate
TUV 12 ATEX 7247 X

Description of Equipment

15.1 Article
Niveauwéchter Typ FNFHFERERTE

D: Ex-Device, Flameproof ’ i
I:  Ex-Device with Ex i - Circuitry

H: horizontal|
V: vertical |

IM:  with Micro Switch

For further details regarding type definition refer to the manual.

The level switch is intended to be used with non-flammable fluids within zone 1 or
zone 21 environments. The level of the fluid is monitored by contacts, which are
switched by one or more magnetic ball floats.

It consists of an enclosure with associated immersion pipe. The electrical connection

is being provided by either a flameproof enclosure “d” or by an increased safety
enclosure “e”. Beyond that there is a version in intrinsic safety available “I”.

15.2 Technical Data

Terminal Cross Section maximum 6 mm?
Ambient temperature minimum -60 °C

maximum +60 °C
Inner temperature of enclosure maximum +80 °C
IP code of protection: (EN 60529): IP66

This Certificate may only be circulated without alterations.
Extracts or alterations must be approved by TUV CERT-Zertifizierungsstelle of TUV Rheinladn Industrie Service GmbH,

Page1/3



TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utiisaton and application requires prior approval.

9/505 0107

(16)

(17)

A TUVRheinland®

Precisely Right.

Contacts Type DN ** ** * * Tg *

Current AC or DC

Rated power max. 50 W /60 VA
Rated voltage max. 250V

Rated current max. 0.1 A

Contacts Type IN * * * * * * Tg *

Max. Input Voltage: Ui =45V

Max. Input Current: li =01A
Li negligible
Ci negligible

Contacts Type DN***** /M T6 *:

Current AC
Rated power max. 4 kW AC1 (ohmic load)
Rated voltage max. 400V
Rated current max. 10 A
SIL — Classsification PFH <1*10°®
PFD (TProof <=1 Jahr) <1* 10-3
HFT 0
SiLe. 1

The level switch is suitable and intended to be used in SIL1 resp. IPL 1 circuitries.

Test Report No. 557 / Ex 861.01/12

Special Conditions for safe use

The Level Switch has to be mounted in that way, that thermal influences of the
media resp. of the vessel, in that the Level Switch is installed in, is negligible.

Repair and overhaul of the flameproof joints are only allowed to be performed by the
manufacturer or in the manufacturers responsibility with respect to the aspects of
ATEX 137 (99/92/EC) combined with TRBS 1201-3 in Germany. The repair
according to table 2 of EN 60079-1 is not allowed.

This Certificate may only be circulated without alterations.
Extracts or alterations must be approved by TUV CERT-Zertifizierungsstelle of TUV Rheinladn Industrie Service GmbH,

Page2/3



TUV, TUEV and TUV are registered trademarks. Utilisation and application requires prior approvar.

9/505 0107

A TUVRheinland®

Precisely Right.

The Level Switch are intended to be used in gas or dust atmospheres. In case of
hybrid atmospheres a separate risk analysis is required.

Only ATEX approved cable glands has to be used. For the installation the EN
60079-14 has to be followed.

The Level Switch has to be connected to the local potential equalization system.

The instruction manual of the manufacturer has to be looked at.

(18)  Basic Safety and Health Requirements

Covered by the afore mentioned standards.

TUV Rheinland Zertifizierungsstelle Cologne, 27th June 2012

=~ Dipl.-Ing. Hein

This Certificate may only be circulated without alterations.
Extracts or alterations must be approved by TUV CERT-Zertifizierungsstelie of TUV Rheinladn Industrie Service GmbH,

Page 3/3



407+ G 520

Ihre Referenz:: 30273814 Artikel 10706522 90733218

90 73 3218
ZHANGJIAGANG HUARI FLANGE CO., LTD

NO. 44 BAIXIONG ROAD JINFENG TOWN ZHANGJIAGANG CITY JIANGSU PROVINCE CHINA

Inspection Certificate / Abnahmepriifzeugnis:  EN 10204:2004-3.1
Approved by TuV Rheinland

Certificate No.: RFF201 80118001 According to AD2000-Merkblatt wo.Certified in accordance to
Priifzeugnis-Nr.: Pressure Equipment Directive 97/23/EC. Certificate No: 01 202 CHI/Q-08 0312
Page: '
Scite:
Customer / Besteller: rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Order No. /Bestell Nr.: Dated/ vom Works No. / Werks Nr.
099/76225099/EK. 18.01.2018 D180111018
Article/ Gegenstand: Hot Forged Flange
Specification/Requirements / Priifgrundlagen/Anforderungen: [ AD2000-W2/9/10-TRD100-TRD107
Material / Werkstoff: according to/ entsprechend: Edition/ Ausgabe
State of delivery/ Lieferzustand: gf:nchic dm T OPhrs and Water Melting process/Erschmelzungsart: E

Marking/Kennzeichnung:  Material / Werkstoff, Size / Grosse, PN, DN, Heat-No. / Schmelze-Nr.

Work Inspector's stamp:
Stempel des Werksachverstindigen:

Stamp of Manufacturer:

Herstellerzeichen:
Test results / Ergebnis der Priifungen

Chemical analysis / Chemische Analyse
Article No. of pieces Heat No. %C %SI %Mn %P %S %Cr %Ni %Mo %Tl %N
Gegenstand Stueckzahl Schmelze-Nr.
BLIND EN1092-1 TYPOS/A DIN2527 PN16 DN65 150 TH22375 0,031 0452 1.092 0.037 0.010 16.64 1056 | 2.051 0.305 0.029
Mechanical tests / Mechanische Priifungen
1={J) Energy of impact /
Test-No. Bim. of specimen Specimen Schlagarbeit
Probe-Nr. Prob g Prob 2= (Jlem?)
impact strength /
3=% Kerbschlagzihgikelt -
Cryst. Proportion / Krist.
Bruchantell
4= (mm16?) Breitung - Expansion -
aale R e =%, Elargissement -
Thickne | Width, @ se88 |8 RBEIE 2% = 8!, - 6= Espansione
ssDicke | Breite, @ | S3| 8 §, |53%5| 52845 BegfE | ¥05s2 | 555 Hardness  Hirte  /
88 | =3 B¢ |B8ey|£858¢c 1 28522 | 25552 | £%5€E (Einheiten)
5] 5% £8 |5532 | dugos | 8=soi | 8 | 2228
:8 155 | a3 |S5if|3%8gs | 3280 gugad | 52t
55| 82 B |S2EE|BTOECD | BTED | NEE 5 | 8UN2
g - =21z 95|15 &
a Values / Werte
mm mm *C Rp0.2 Rp1.0 Rm As z 1 1 2 3 n HBW
Nimm? % %
Nimm? Nimm*
Requirements / Tr :
q RT | 210 | 245 |515~710| 35 | 45 | & >60 | ‘<187
Anforderungen-
Heat No.
Schmelze-Nr. | 04 | TH22375 Tr RT 280 295 580 53 72 1 150 | 155 162 156 163

T:top/Kopf, B:bottom/FuBl, L:longitudinal/lings, Tr: transverse / quer, RT :room temperature / Raumtemperatur

Visual and dimentional inspection/Besichtigung und MaRkontrolie -: Without complaint/ Ohne Beanstandung

Verwechselungspfurung(Spektralanalyse)/Material identification(spectral analysis) l l
Ohne Beanstandung-Without complaint

AT: 90733218 - 0001 - rif

Radioactivity test carried out and the test values are within the limit of background radiation
Prufung auf IK-Bestandigkeit-Test for Intergranular Corrosion Resistance:

Satisfactory to EN3651-2 Method A ,as soon as ASTM A262 practice “E”

(durchgefuhrt fur Schrelzen-Nr.-performed for Heat-No.TH22375

Ohne Beanstandung-Without complaint

Place- Date
Ort Datum
ZHANGJIAGANG 08.06.2018

05.02.19 - rff-Auftrag 13174126 Pos.-Nr. 20 Seite 1 von 1 Charge TH22375



Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0010
Internal order number / Item 3019427510000010
Device information

Description Deltabar S PMD75
TAG .

Serial number P301000109D
Order code PMD75-5KAV0/101

Extended order code

Additional information

PMD75-1BJ7HE1DHBA+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -3...3 bar

Adjusted measuring range 0...1 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1213

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-03-11, P0O0010

21.4°C+1°C
979.3mbar +0.2 mbar
38.0% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 —— ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
Q0= 20 30 o 50 70 80 S0 100 W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0.050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
-0 -0.00001 -0.00000 0.00144 0.00001 3.99976 3.99984 0.00051
49 0.49486 0.49488 0.00216 0.00002 11.9178 11.9184 0.00426
99.9 0.99909 0.99906 -0.00308 -0.00003 19.9855 19.9858 0.00186

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_10_1
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0010 1 ST/PC PMD75-5KAV0/101
Deltabar S PMD75
S/N TAG
P301000109D
Kennzeichnung / Marking J6K4
e Teil / Part Flansch / flange
Hersteller / Manufacturer XI'AN QINDING
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 18J315
Schmelze-Nr. / Heat No. J6K4
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1005719-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_10_1
Seite /page 2 / 2

11.03.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 3.1
W % R & iE P EN10204 3.1

TO: GLOBAL TEK (XI'AN) CO.,LTD Wity (79%) HIRAH CERTIFICATE NO.(GiEH3%%5): 181315
PART DESCRIPTION (/14) : FLANGE SD5 w.0.lex. _PARTNO/REV 51192934/ REV E
(BHESRA) -

MATERIAL SPECIFICATION (#Fibr#E) : EN 10213:2007+A1:2016 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408 & ASTM A 351/A 351 M-16 CF3M (ACCORDING TO E+H'S TLB
410000205-D REQUIREMENT, #R#EE+HZ & TLB 410000205%5% A SCA 2 3K)

1. CHEMICAL ANALYSIS ({L22R& 434541

HEAT NUMBER QU/&)I\CIJ)ITY C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Cr (%) Mo (%) Ni (%) Cu (%) N | F e“zf,/e )ra“o
0
bt ki) & () 0.03 max 1.50 max 1.50 max | 0.035max | 0.025max | 18.00-20.00 | 2.00-2.50 9.00-12.00 0.50max | 0.15max >3, <15
J6K4 460 0.017 0.87 1.09 0.021 0.014 18.45 2.23 10.99 0.10 0.08 10.74
&
2. MECHANICAL PROPERTIES (KL BE 47D PASS
TEST BAR SIZE G # R 1) : d=05+0.04 L,=25+0.25
e s Impact Test (A, KV) SOLUTION TREATMENT
== ) D
AT TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE =i N i /7146 (R ot o) Hardness (1080-1150°C)
TREATMENT Rpy.5 Rp;, Rm A 60J Min Values Vi AL A EE (1080-1150°C)
NUMBER 1 gy 38 ¢ | i JR 5 fi2 P o B K % | Individual | Mean Value T i TEMPERATURE (C) | o0
AL (MPa) (MPa) (MPa) %) | ValuesCHME)| CEHIfE) HB O (0)
195 min 220 min 440-640 30 min 162 241 max (HR) 0.5
J6K4 293 353 602 54 156 162 160 535 B ] CNED '
167
VN COF)LING MEDIA |\ mon oK)
w A i
PASS

3. INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST PER DIN EN ISO 3651-2 1998-08: ACCEPT (MRHEEN ISO3651-2: 1998-08) & [a] & ik Le, &4
4. CASTING VISUAL INSPECTION AND DIMENSION MEASUREMENT: ACCEPT (FBERAMNLAI R A . #2150)
5. IDENTIFICATION TEST: ACCEPT CX¥H1R: #Uo

6. IN ACCORDING TO AD2000-WO0/W5/W10 (%1 AD2000 W0/W5/W10)

7. IN ACCORDANCE TO NACE (MR0175/MR0103) (#1¥}%BENACE (MR0175/MR0103))

Docimaster

It is hrerby certify that above results are true and correct in every detail. (ZZiUFPH DA B 25 RIS, 1EH))

CERTIFIED BY:
CHIEAD

REV:5 (FRiX: 5), MBRRIC S BRSO Page:1/1

CHECKED BY: MANUFACTURER: XI'AN QINDING PRECISION CASTING CO..LTD DATE: 2018.09.26
1IN (il & ) (T % Z& 5 FG 95 il 3% A BR 2 #) CH#D
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Lamineries Matthey . forie
a unit of NOTZ METAL SA Métaux laminés froid

Montagu 38 ; i
il g - Cold rolled metdls..
- CH-2520 La Neuveville
taoamineries o s e ae
- " Tél. +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T HEY Fax+41 32 752 32 00 Berylliurmkupfer -+ - -
o www.matthey.ch Beryilium Copper
Inspection Certificate according to EN 10204-3.1
Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1 ~ LaNeuveville, 04.07.2017
Ship-to
Customer : 000746 BECK GmbH .
Leinenweberstrasse 48
Y/Order : 17105/076 ' DE - 70567 Stuttgart
O/Confirmation : CC-07646 dated 12.05.2017
O/Delivery Note : BL-08737 dated 04.07.2017
"Delive’red"QtY T 28.2kg B il

O/Part No. : . D310A055.0X0.050AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 62000 Customer specification: TLB 410000176-F
Heat No. : 0443630 Chemical composition (B _
Element Fe c Si Mn P S R - B
Unit % % % % % % IR B -
Limit Rem. <003 <1 <=2 <=0.045  <=0015 - q7-19 | 25-3
Value Rem. . =0.022 =052 =0.82 =0.028 =0.001 =174 e e=2d
Element N Ni
Unit L% : %
Limit . . <=0k o 92546 I
Value =0.046 =12.83

Dimensional attributes Unit Result Min. Max.
Thickness . mm 0.0483 0.0470 0.0530
Width mm 54.87 54.50 55.00

Mechanical properties Unit Result Min. Max.
Hardness HV 167 . 228
Rm N/mm2 683 485 850
Rp0.2% N/mm2 371 170
Elongation ASOmm % 420 40.0

Other properties Unit . Resuit Min. Max.

Roughness Ra pm 0.07 0.20
Roughness Rmax pm 0.64 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 8.5 99.0
Max. transverse flatness mm 0.55 0.55

Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1



Lamineries

Métaux laminés 3 froid

a unit of NOTZ METAL SA KaltgewalztéMeta]le
Montagu 38
‘ . Cold rolled metals
CH-2520 La Neuveville
Laomineries ) o e
: s g Tél. +41 327523232 Cuivre au béryliium
M AT THE Y Fax+41 327523200 Beryffiumkupfer
www.matthey.ch Beryllium Copper
“Other properties ' " Unit _ Result Min. | Max
Max. burr mm 0.025 0.025
Additional information

Test of material confusion: ok

Visual and dimensional control: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 W0 & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

 Temper: (solution)-annealed

According to Basler Standard BN2

Degreased, surface tension >= 38 mN/m

Surface according to EN.10088-2 OK

According to NACE MR0175/1SO15156

According to NACE MR0103/1SO17945 3§

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Leon Felipe Neri - o

ijﬁ/

Patah Na - 1ANE740 N4 o~ aeem




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0010
Internal order number / Item 3019427510000010
Device information

Description Deltabar S PMD75
TAG .

Serial number P301010109D
Order code PMD75-5KAV0/101

Extended order code

Additional information

PMD75-1BJ7HE1DHBA+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -3...3 bar

Adjusted measuring range 0...1 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1213

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-03-11, P0O0010

21.4°C+1°C
979.3mbar +0.2 mbar
38.0% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 ————
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
0-000,—74 20 30 o % 60 70 80 9u 700 M= Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
-0 -0.00001 -0.00002 -0.00039 -0.00001 3.99976 3.99975 -0.00006
49 0.49482 0.49483 0.00101 0.00001 11.9170 11.9176 0.00323
99.9 0.99904 0.99901 -0.00229 -0.00003 19.9846 19.9852 0.00379

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_10_4
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0010 1 ST/PC PMD75-5KAV0/101
Deltabar S PMD75
S/N TAG
P301010109D
Kennzeichnung / Marking J6K4
e Teil / Part Flansch / flange
Hersteller / Manufacturer XI'AN QINDING
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 18J315
Schmelze-Nr. / Heat No. J6K4
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1005719-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_10_4
Seite /page 2 / 2

11.03.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 3.1
W % R & iE P EN10204 3.1

TO: GLOBAL TEK (XI'AN) CO.,LTD Wity (79%) HIRAH CERTIFICATE NO.(GiEH3%%5): 181315
PART DESCRIPTION (/14) : FLANGE SD5 w.0.lex. _PARTNO/REV 51192934/ REV E
(BHESRA) -

MATERIAL SPECIFICATION (#Fibr#E) : EN 10213:2007+A1:2016 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408 & ASTM A 351/A 351 M-16 CF3M (ACCORDING TO E+H'S TLB
410000205-D REQUIREMENT, #R#EE+HZ & TLB 410000205%5% A SCA 2 3K)

1. CHEMICAL ANALYSIS ({L22R& 434541

HEAT NUMBER QU/&)I\CIJ)ITY C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Cr (%) Mo (%) Ni (%) Cu (%) N | F e“zf,/e )ra“o
0
bt ki) & () 0.03 max 1.50 max 1.50 max | 0.035max | 0.025max | 18.00-20.00 | 2.00-2.50 9.00-12.00 0.50max | 0.15max >3, <15
J6K4 460 0.017 0.87 1.09 0.021 0.014 18.45 2.23 10.99 0.10 0.08 10.74
&
2. MECHANICAL PROPERTIES (KL BE 47D PASS
TEST BAR SIZE G # R 1) : d=05+0.04 L,=25+0.25
e s Impact Test (A, KV) SOLUTION TREATMENT
== ) D
AT TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE =i N i /7146 (R ot o) Hardness (1080-1150°C)
TREATMENT Rpy.5 Rp;, Rm A 60J Min Values Vi AL A EE (1080-1150°C)
NUMBER 1 gy 38 ¢ | i JR 5 fi2 P o B K % | Individual | Mean Value T i TEMPERATURE (C) | o0
AL (MPa) (MPa) (MPa) %) | ValuesCHME)| CEHIfE) HB O (0)
195 min 220 min 440-640 30 min 162 241 max (HR) 0.5
J6K4 293 353 602 54 156 162 160 535 B ] CNED '
167
VN COF)LING MEDIA |\ mon oK)
w A i
PASS

3. INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST PER DIN EN ISO 3651-2 1998-08: ACCEPT (MRHEEN ISO3651-2: 1998-08) & [a] & ik Le, &4
4. CASTING VISUAL INSPECTION AND DIMENSION MEASUREMENT: ACCEPT (FBERAMNLAI R A . #2150)
5. IDENTIFICATION TEST: ACCEPT CX¥H1R: #Uo

6. IN ACCORDING TO AD2000-WO0/W5/W10 (%1 AD2000 W0/W5/W10)

7. IN ACCORDANCE TO NACE (MR0175/MR0103) (#1¥}%BENACE (MR0175/MR0103))

Docimaster

It is hrerby certify that above results are true and correct in every detail. (ZZiUFPH DA B 25 RIS, 1EH))

CERTIFIED BY:
CHIEAD

REV:5 (FRiX: 5), MBRRIC S BRSO Page:1/1

CHECKED BY: MANUFACTURER: XI'AN QINDING PRECISION CASTING CO..LTD DATE: 2018.09.26
1IN (il & ) (T % Z& 5 FG 95 il 3% A BR 2 #) CH#D
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Lamineries Matthey . forie
a unit of NOTZ METAL SA Métaux laminés froid

Montagu 38 ; i
il g - Cold rolled metdls..
- CH-2520 La Neuveville
taoamineries o s e ae
- " Tél. +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T HEY Fax+41 32 752 32 00 Berylliurmkupfer -+ - -
o www.matthey.ch Beryilium Copper
Inspection Certificate according to EN 10204-3.1
Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1 ~ LaNeuveville, 04.07.2017
Ship-to
Customer : 000746 BECK GmbH .
Leinenweberstrasse 48
Y/Order : 17105/076 ' DE - 70567 Stuttgart
O/Confirmation : CC-07646 dated 12.05.2017
O/Delivery Note : BL-08737 dated 04.07.2017
"Delive’red"QtY T 28.2kg B il

O/Part No. : . D310A055.0X0.050AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 62000 Customer specification: TLB 410000176-F
Heat No. : 0443630 Chemical composition (B _
Element Fe c Si Mn P S R - B
Unit % % % % % % IR B -
Limit Rem. <003 <1 <=2 <=0.045  <=0015 - q7-19 | 25-3
Value Rem. . =0.022 =052 =0.82 =0.028 =0.001 =174 e e=2d
Element N Ni
Unit L% : %
Limit . . <=0k o 92546 I
Value =0.046 =12.83

Dimensional attributes Unit Result Min. Max.
Thickness . mm 0.0483 0.0470 0.0530
Width mm 54.87 54.50 55.00

Mechanical properties Unit Result Min. Max.
Hardness HV 167 . 228
Rm N/mm2 683 485 850
Rp0.2% N/mm2 371 170
Elongation ASOmm % 420 40.0

Other properties Unit . Resuit Min. Max.

Roughness Ra pm 0.07 0.20
Roughness Rmax pm 0.64 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 8.5 99.0
Max. transverse flatness mm 0.55 0.55

Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1



Lamineries

Métaux laminés 3 froid

a unit of NOTZ METAL SA KaltgewalztéMeta]le
Montagu 38
‘ . Cold rolled metals
CH-2520 La Neuveville
Laomineries ) o e
: s g Tél. +41 327523232 Cuivre au béryliium
M AT THE Y Fax+41 327523200 Beryffiumkupfer
www.matthey.ch Beryllium Copper
“Other properties ' " Unit _ Result Min. | Max
Max. burr mm 0.025 0.025
Additional information

Test of material confusion: ok

Visual and dimensional control: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 W0 & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

 Temper: (solution)-annealed

According to Basler Standard BN2

Degreased, surface tension >= 38 mN/m

Surface according to EN.10088-2 OK

According to NACE MR0175/1SO15156

According to NACE MR0103/1SO17945 3§

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Leon Felipe Neri - o

ijﬁ/

Patah Na - 1ANE740 N4 o~ aeem




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0010
Internal order number / Item 3019427510000010
Device information

Description Deltabar S PMD75
TAG .

Serial number P301020109D
Order code PMD75-5KAV0/101

Extended order code

Additional information

PMD75-1BJ7HE1DHBA+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -3...3 bar

Adjusted measuring range 0...1 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1213

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-03-11, P0O0010

21.5°C+1°C
979.3mbar +0.2 mbar
38.7% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 —— ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
0000 ——y 70 30 20 50 60 70 80 90 o W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0.050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
-0 -0.00001 -0.00002 -0.00130 -0.00001 3.99984 3.99946 -0.00240
49 0.49452 0.49452 -0.00028 0.00000 11.9124 11.9125 0.00082
99 0.99067 0.99065 -0.00202 -0.00002 19.8507 19.8509 0.00143

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_10_2
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0010 1 ST/PC PMD75-5KAV0/101
Deltabar S PMD75
S/N TAG
P301020109D
Kennzeichnung / Marking J6K6
e Teil / Part Flansch / flange
Hersteller / Manufacturer XI'AN QINDING
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 18J295
Schmelze-Nr. / Heat No. J6K6
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1004431-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_10_2
Seite /page 2 / 2

11.03.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 3.1
W % R & iE P EN10204 3.1

TO: GLOBAL TEK (XI'AN) CO.,LTD Wity (79%) HIRAH CERTIFICATE NO.(GIEH3%%5): 181295
PART DESCRIPTION (/14) : FLANGE SD5 w.0.lex. _PARTNO/REV 51192934/ REV E
(BHESRA) -

MATERIAL SPECIFICATION (#Fibr#E) : EN 10213:2007+A1:2016 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408 & ASTM A 351/A 351 M-16 CF3M (ACCORDING TO E+H'S TLB
410000205-D REQUIREMENT, #R#EE+HZ & TLB 410000205%5% A SCA 2 3K)

1. CHEMICAL ANALYSIS ({L22R& 434541

HEAT NUMBER QU/&)I\CIJ)ITY C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Cr (%) Mo (%) Ni (%) Cu (%) N | F e“if;o)raﬁo
GeE Pt S & () 0.03 max 1.50 max 1.50 max | 0.035max | 0.025max | 18.00-20.00 | 2.00-2.50 9.00-12.00 | 0.50max | 0.15max | >3, <15
J6K6 480 0.022 0.84 1.06 0.022 0.013 18.34 2.26 11.03 0.09 0.08 9.90

& %
2. MECHANICAL PROPERTIES (MM RES>HT) PASS

TEST BAR SIZE G # R 1) : d=05+0.04 L,=25+0.25

e s Impact Test (A, KV) SOLUTION TREATMENT
== y P
AT TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE =i 4 /7150 (R ot o) Hardness (1080-1150°C)
TREATMENT Rpy.5 Rp;, Rm A 60J Min Values Vi AL A EE (1080-1150°C)
NUMBER 1 gy 38 ¢ | i JR 5 fi2 B L R i K % | Individual | Mean Value| i TEMPERATURE (C)| | o0
AL (MPa) (MPa) (MPa) %) | ValuesCHME)| CEHIfE) HB O (0
195 min 220 min 440-640 30 min 163 241 max (HR) 0.5
J6K6 284 330 581 60 154 158 156 535 B ] CNED '
158 COOLING MEDIA
o W A WATER(7K)
PASS )

3. INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST PER DIN EN ISO 3651-2 1998-08: ACCEPT (MRHEEN ISO3651-2: 1998-08) & [a] & ik Le, &4
4. CASTING VISUAL INSPECTION AND DIMENSION MEASUREMENT: ACCEPT (FBERAMNLAI R A . #2150)
5. IDENTIFICATION TEST: ACCEPT CX¥H1R: #Uo

6. IN ACCORDING TO AD2000-WO0/W5/W10 (%1 AD2000 W0/W5/W10)

7. IN ACCORDANCE TO NACE (MR0175/MR0103) (#1¥}%BENACE (MR0175/MR0103))

Docimaster

It is hrerby certify that above results are true and correct in every detail. (ZZiUFPH DA B 25 RIS, 1EH))

CERTIFIED BY:
CHIEAD

REV:5 (FRiX: 5), MBRRIC S BRSO Page:1/1

CHECKED BY: MANUFACTURER: XI'AN QINDING PRECISION CASTING CO.LTD DATE: 2018.09.15
1IN (& ) (T % Z& 5 FG 95 il 3% A BR 2 #) CHHD
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Lamineries

MATTHEY SA

Monlagu 38
Case postale
CH-2520 La Neuveville

Tel +41 327523232
Fax +41 32 752 32 00

www matthey.ch

flnspection Certificate according to EN 10204-3.1
Batch No. : 1004431-01

Certificate No. : 1

Mélaux laminés & froid
Kallgewalzte Melalle
Cold rolled metals

Cuivre aubéryllium
Berylliumkupfer
Beryllium Copper

La Neuveville, 17.02.2017

Ship-lo
Customer : 000746 BECK GmbH
Leinenwebersirasse 48

Y/Order : 16/11/125 PE~7008/ Sinligert

O/Confirmation : CC-05691-001 daled 14.02.2017

O/Delivery Note : BL-07173 dated 17.02.2017

Delivered Qty : 56 kg

O/Part No.: D310A055.0X0.050AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3/ ~ AIS] 316L

Y/Part No.: 62000 Customer specificalion: TLB 410000176-F

Heat No. : 0443630 Chemical composition

Element Fe (03 S Mn P S Cr Mo

Unit % % % % % % % %

Limit Rem <=0.03 =1 <=2 <= 0045 <= 0015 17 - 19 258
| Value Rem =0022 =082 =082 %0028 =0.001 =174 274

Element N Ni i

Unit % % |

Limit <=0 11 125-15

Value =0.048 =12.83
. S PR ey v B e R SR S R
i Dimensional attributes Unit Result Min Max. ;
I Thickness mm 0.0490 0.0470 00530 |
| Width mm 54.82
i Mechanical properties Unit Result I
i Ha'rdne.ss HV 247 f

Rm N/mm2 745
IRp0.2% N/mm2 492 §
i ROt e RN CRRI S S SO R !
‘ Elongation A50mm % 41.0 :
| Other properties Unit Result
Roughness Ra - ooy . o
Roughness Rmax : pm i i : 0.6q
' Grain size number (ASTM E112 or SO 643): ! 11.0 '
iMax. transverse flatness mm- {055 L

Balch No * 1004431-01

Cerlificate No. . 1

172



O Montagu 38 Mélaux laminés a froid

Case poslale Kallgewalzle Melalle
( N CH-2520 La Neuveviile Cold rolled metals 7
L_ Gm i e bl oy Tél. +41 3275232 32 Cuivre au béryllium
'y Fax +41 32752 32 00 Berylliumkupfer
l\I‘K j"\T T H E Y S A www matlhey ch Beryllium Copper
Other properties | Unit Result Min. Max. ;
Max burr mm 0.025 0.025 ;

Addmonal |nformahon

¢ o

Test of malenal confusvon ok

Vlsual and dlmensmnal control: ok
lnler Cor (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2): ok

AD2000 W0 & PEDS7/23/CE Certified Manufaclurer
Accordmg to lnstruchon AD 2000 W2 OK

i Temper (solullon) annealed

Accordmg to Basler Standard BN2

Degreased surface lensnon >= 38 mN/m
Surface accordmg to EN 10088 2 ZB

'Accordmg to NACE MRO175/ISO15156

Accordmg to NACE MR0103/1ISO17945

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment,

Lamineries MATTHEY SA
Scohie Krust

Fawsd —

Batch No. ~ 1004431-01 Certificate No. . 1

212



Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0010
Internal order number / Item 3019427510000010
Device information

Description Deltabar S PMD75
TAG .

Serial number P301030109D
Order code PMD75-5KAV0/101

Extended order code

Additional information

PMD75-1BJ7HE1DHBA+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -3...3 bar

Adjusted measuring range 0...1 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1213

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-03-11, P0O0010

21.5°C+1°C
979.3mbar +0.2 mbar
38.1% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0.050] — — ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
f— I Deviati 1
0.000 10 20 30 40 50 60 70 80 90 oo eviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0050
Test Reference UuT Measure- Measure- Reference UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
-0 -0.00001 -0.00001 0.00012 0.00000 3.99984 4.00002 0.00116
50 0.49505 0.49508 0.00261 0.00003 11.9208 11.9212 0.00270
99 0.99125 0.99126 0.00094 0.00001 19.8601 19.8608 0.00463

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_10_3
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0010 1 ST/PC PMD75-5KAV0/101
Deltabar S PMD75
S/N TAG
P301030109D
Kennzeichnung / Marking J6K4
e Teil / Part Flansch / flange
Hersteller / Manufacturer XI'AN QINDING
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 18J315
Schmelze-Nr. / Heat No. J6K4
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1005719-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_10_3
Seite /page 2 / 2

11.03.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 3.1
W % R & iE P EN10204 3.1

TO: GLOBAL TEK (XI'AN) CO.,LTD Wity (79%) HIRAH CERTIFICATE NO.(GiEH3%%5): 181315
PART DESCRIPTION (/14) : FLANGE SD5 w.0.lex. _PARTNO/REV 51192934/ REV E
(BHESRA) -

MATERIAL SPECIFICATION (#Fibr#E) : EN 10213:2007+A1:2016 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408 & ASTM A 351/A 351 M-16 CF3M (ACCORDING TO E+H'S TLB
410000205-D REQUIREMENT, #R#EE+HZ & TLB 410000205%5% A SCA 2 3K)

1. CHEMICAL ANALYSIS ({L22R& 434541

HEAT NUMBER QU/&)I\CIJ)ITY C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Cr (%) Mo (%) Ni (%) Cu (%) N | F e“zf,/e )ra“o
0
bt ki) & () 0.03 max 1.50 max 1.50 max | 0.035max | 0.025max | 18.00-20.00 | 2.00-2.50 9.00-12.00 0.50max | 0.15max >3, <15
J6K4 460 0.017 0.87 1.09 0.021 0.014 18.45 2.23 10.99 0.10 0.08 10.74
&
2. MECHANICAL PROPERTIES (KL BE 47D PASS
TEST BAR SIZE G # R 1) : d=05+0.04 L,=25+0.25
e s Impact Test (A, KV) SOLUTION TREATMENT
== ) D
AT TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE =i N i /7146 (R ot o) Hardness (1080-1150°C)
TREATMENT Rpy.5 Rp;, Rm A 60J Min Values Vi AL A EE (1080-1150°C)
NUMBER 1 gy 38 ¢ | i JR 5 fi2 P o B K % | Individual | Mean Value T i TEMPERATURE (C) | o0
AL (MPa) (MPa) (MPa) %) | ValuesCHME)| CEHIfE) HB O (0)
195 min 220 min 440-640 30 min 162 241 max (HR) 0.5
J6K4 293 353 602 54 156 162 160 535 B ] CNED '
167
VN COF)LING MEDIA |\ mon oK)
w A i
PASS

3. INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST PER DIN EN ISO 3651-2 1998-08: ACCEPT (MRHEEN ISO3651-2: 1998-08) & [a] & ik Le, &4
4. CASTING VISUAL INSPECTION AND DIMENSION MEASUREMENT: ACCEPT (FBERAMNLAI R A . #2150)
5. IDENTIFICATION TEST: ACCEPT CX¥H1R: #Uo

6. IN ACCORDING TO AD2000-WO0/W5/W10 (%1 AD2000 W0/W5/W10)

7. IN ACCORDANCE TO NACE (MR0175/MR0103) (#1¥}%BENACE (MR0175/MR0103))

Docimaster

It is hrerby certify that above results are true and correct in every detail. (ZZiUFPH DA B 25 RIS, 1EH))

CERTIFIED BY:
CHIEAD

REV:5 (FRiX: 5), MBRRIC S BRSO Page:1/1

CHECKED BY: MANUFACTURER: XI'AN QINDING PRECISION CASTING CO..LTD DATE: 2018.09.26
1IN (il & ) (T % Z& 5 FG 95 il 3% A BR 2 #) CH#D
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Lamineries Matthey . forie
a unit of NOTZ METAL SA Métaux laminés froid

Montagu 38 ; i
il g - Cold rolled metdls..
- CH-2520 La Neuveville
taoamineries o s e ae
- " Tél. +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T HEY Fax+41 32 752 32 00 Berylliurmkupfer -+ - -
o www.matthey.ch Beryilium Copper
Inspection Certificate according to EN 10204-3.1
Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1 ~ LaNeuveville, 04.07.2017
Ship-to
Customer : 000746 BECK GmbH .
Leinenweberstrasse 48
Y/Order : 17105/076 ' DE - 70567 Stuttgart
O/Confirmation : CC-07646 dated 12.05.2017
O/Delivery Note : BL-08737 dated 04.07.2017
"Delive’red"QtY T 28.2kg B il

O/Part No. : . D310A055.0X0.050AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 62000 Customer specification: TLB 410000176-F
Heat No. : 0443630 Chemical composition (B _
Element Fe c Si Mn P S R - B
Unit % % % % % % IR B -
Limit Rem. <003 <1 <=2 <=0.045  <=0015 - q7-19 | 25-3
Value Rem. . =0.022 =052 =0.82 =0.028 =0.001 =174 e e=2d
Element N Ni
Unit L% : %
Limit . . <=0k o 92546 I
Value =0.046 =12.83

Dimensional attributes Unit Result Min. Max.
Thickness . mm 0.0483 0.0470 0.0530
Width mm 54.87 54.50 55.00

Mechanical properties Unit Result Min. Max.
Hardness HV 167 . 228
Rm N/mm2 683 485 850
Rp0.2% N/mm2 371 170
Elongation ASOmm % 420 40.0

Other properties Unit . Resuit Min. Max.

Roughness Ra pm 0.07 0.20
Roughness Rmax pm 0.64 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 8.5 99.0
Max. transverse flatness mm 0.55 0.55

Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1



Lamineries

Métaux laminés 3 froid

a unit of NOTZ METAL SA KaltgewalztéMeta]le
Montagu 38
‘ . Cold rolled metals
CH-2520 La Neuveville
Laomineries ) o e
: s g Tél. +41 327523232 Cuivre au béryliium
M AT THE Y Fax+41 327523200 Beryffiumkupfer
www.matthey.ch Beryllium Copper
“Other properties ' " Unit _ Result Min. | Max
Max. burr mm 0.025 0.025
Additional information

Test of material confusion: ok

Visual and dimensional control: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 W0 & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

 Temper: (solution)-annealed

According to Basler Standard BN2

Degreased, surface tension >= 38 mN/m

Surface according to EN.10088-2 OK

According to NACE MR0175/1SO15156

According to NACE MR0103/1SO17945 3§

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Leon Felipe Neri - o

ijﬁ/

Patah Na - 1ANE740 N4 o~ aeem




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0030
Internal order number / Item 3019427510000030
Device information

Description Deltabar S PMD75
TAG .

Serial number P501B70109D
Order code PMD75-5KAV0/101

Extended order code

Additional information

PMD75-1BJ7HE1DHBA+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -3...3 bar

Adjusted measuring range 0...1 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1213

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-05-10, PO0010

23.2°C+1°C
971.1mbar £0.2 mbar
38.1% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 —— ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
B T 20 30 - 60 70 80 90 o W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0.050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00000 0.00001 0.00094 0.00001 4.00000 4.00025 0.00159
49 0.49415 0.49418 0.00285 0.00003 11.9065 11.9074 0.00548
99 0.99053 0.99053 -0.00014 0.00000 19.8485 19.8489 0.00276

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_1
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0030 1 ST/PC PMD75-5KAV0/101
Deltabar S PMD75
S/N TAG
P501B70109D
Kennzeichnung / Marking J7G4
e Teil / Part Flansch / flange
Hersteller / Manufacturer XI'AN QINDING
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 18M396
Schmelze-Nr. / Heat No. J7G4
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1005719-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_1
Seite /page 2 / 2

10.05.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 3.1
W % R & iE P EN10204 3.1

TO: GLOBAL TEK (XI'AN) CO.,LTD Wity (79%) HIRAH CERTIFICATE NO.(GIEF54%5):  18M396
PART DESCRIPTION (/14) : FLANGE SD5 w.0.lex. _PARTNO/REV 51192934/ REV E
(BHESRA) -

MATERIAL SPECIFICATION (#Fibr#E) : EN 10213:2007+A1:2016 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408 & ASTM A 351/A 351 M-16 CF3M (ACCORDING TO E+H'S TLB
410000205-D REQUIREMENT, #R#EE+HZ & TLB 410000205%5% A SCA 2 3K)

1. CHEMICAL ANALYSIS ({L22R& 434541

HEAT NUMBER QU/&)I\CIJ)ITY C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Cr (%) Mo (%) Ni (%) Cu (%) N | F e“zf,/e )ra“o
0
bt ki) & () 0.03 max 1.50 max 1.50 max | 0.035max | 0.025max | 18.00-20.00 | 2.00-2.50 9.00-12.00 0.50max | 0.15max >3, <15
J7G4 460 0.025 0.89 1.00 0.032 0.010 18.55 2.23 10.96 0.08 0.07 10.59
& %
2. MECHANICAL PROPERTIES (HUMME:RE 4T PASS
TEST BAR SIZE G # R 1) : d=05+0.04 L,=25+0.25
vt e g Impact Test (A, KV) SOLUTION TREATMENT
== ) D
AT TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE =i N i /7146 (R ot o) Hardness (1080-1150°C)
TREATMENT Rpy.5 Rp;, Rm A 60J Min Values Vi AL A EE (1080-1150°C)
NUMBER 1 gy 38 ¢ | i JR 5 fi2 P o B K % | Individual | Mean Value T i TEMPERATURE (C) | o0
AL (MPa) (MPa) (MPa) %) | ValuesCHME)| CEHIfE) HB O (0)
195 min 220 min 440-640 30 min 162 241 max (HR) 0.5
J7G4 299 354 594 56 171 166 162 535 B ] C/NEED :
165 A
% COF/)\LING /1\\/[EDIA WATER(K)
PASS Wi A i

3. INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST PER DIN EN ISO 3651-2 1998-08: ACCEPT (MRHEEN ISO3651-2: 1998-08) & [a] & ik Le:, &4
4. CASTING VISUAL INSPECTION AND DIMENSION MEASUREMENT: ACCEPT (FBERAMNLAI R A . #2150)
5. IDENTIFICATION TEST: ACCEPT CX¥H1R: #Uo

6. IN ACCORDING TO AD2000-WO0/W5/W10 (%1 AD2000 W0/W5/W10)

7. IN ACCORDANCE TO NACE (MR0175/MR0103) (#1¥}%BENACE (MR0175/MR0103))

It is hrerby certify that above results are true and correct in every detail. (ZZiUFPH DA B 25 RIS, 1EH)) Docinaster

CERTIFIED BY:
CHIEAD

REV:5 (FRiX: 5), MBRRIC S BRSO Page:1/1

CHECKED BY: MANUFACTURER: XI'AN QINDING PRECISION CASTING CO..LTD DATE: 2018.12.05
1IN (il & ) (T % Z& 5 FG 95 il 3% A BR 2 #) CH#D
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Lamineries Matthey . forie
a unit of NOTZ METAL SA Métaux laminés froid

Montagu 38 ; i
il g - Cold rolled metdls..
- CH-2520 La Neuveville
taoamineries o s e ae
- " Tél. +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T HEY Fax+41 32 752 32 00 Berylliurmkupfer -+ - -
o www.matthey.ch Beryilium Copper
Inspection Certificate according to EN 10204-3.1
Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1 ~ LaNeuveville, 04.07.2017
Ship-to
Customer : 000746 BECK GmbH .
Leinenweberstrasse 48
Y/Order : 17105/076 ' DE - 70567 Stuttgart
O/Confirmation : CC-07646 dated 12.05.2017
O/Delivery Note : BL-08737 dated 04.07.2017
"Delive’red"QtY T 28.2kg B il

O/Part No. : . D310A055.0X0.050AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 62000 Customer specification: TLB 410000176-F
Heat No. : 0443630 Chemical composition (B _
Element Fe c Si Mn P S R - B
Unit % % % % % % IR B -
Limit Rem. <003 <1 <=2 <=0.045  <=0015 - q7-19 | 25-3
Value Rem. . =0.022 =052 =0.82 =0.028 =0.001 =174 e e=2d
Element N Ni
Unit L% : %
Limit . . <=0k o 92546 I
Value =0.046 =12.83

Dimensional attributes Unit Result Min. Max.
Thickness . mm 0.0483 0.0470 0.0530
Width mm 54.87 54.50 55.00

Mechanical properties Unit Result Min. Max.
Hardness HV 167 . 228
Rm N/mm2 683 485 850
Rp0.2% N/mm2 371 170
Elongation ASOmm % 420 40.0

Other properties Unit . Resuit Min. Max.

Roughness Ra pm 0.07 0.20
Roughness Rmax pm 0.64 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 8.5 99.0
Max. transverse flatness mm 0.55 0.55

Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1



Lamineries

Métaux laminés 3 froid

a unit of NOTZ METAL SA KaltgewalztéMeta]le
Montagu 38
‘ . Cold rolled metals
CH-2520 La Neuveville
Laomineries ) o e
: s g Tél. +41 327523232 Cuivre au béryliium
M AT THE Y Fax+41 327523200 Beryffiumkupfer
www.matthey.ch Beryllium Copper
“Other properties ' " Unit _ Result Min. | Max
Max. burr mm 0.025 0.025
Additional information

Test of material confusion: ok

Visual and dimensional control: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 W0 & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

 Temper: (solution)-annealed

According to Basler Standard BN2

Degreased, surface tension >= 38 mN/m

Surface according to EN.10088-2 OK

According to NACE MR0175/1SO15156

According to NACE MR0103/1SO17945 3§

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Leon Felipe Neri - o

ijﬁ/

Patah Na - 1ANE740 N4 o~ aeem




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0030
Internal order number / Item 3019427510000030
Device information

Description Deltabar S PMD75
TAG .

Serial number P501B80109D
Order code PMD75-5KAV0/101

Extended order code

Additional information

PMD75-1BJ7HE1DHBA+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -3...3 bar

Adjusted measuring range 0...1 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1213

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-05-10, PO0010

23.2°C+1°C
971.1mbar £0.2 mbar
37.7% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0.050] — — ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
0.000 L g ; (- B Deviati 1
=5 20 30 40 50 60 70 80 90 100 eviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0050
Test Reference UuT Measure- Measure- Reference UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00000 -0.00000 -0.00048 0.00000 4.00000 3.99962 -0.00237
50 0.49780 0.49785 0.00432 0.00005 11.9649 11.9657 0.00542
99 0.99084 0.99086 0.00175 0.00002 19.8535 19.8541 0.00373

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_4
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0030 1 ST/PC PMD75-5KAV0/101
Deltabar S PMD75
S/N TAG
P501B80109D
Kennzeichnung / Marking J7G4
e Teil / Part Flansch / flange
Hersteller / Manufacturer XI'AN QINDING
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 18M396
Schmelze-Nr. / Heat No. J7G4
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1005719-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_4
Seite /page 2 / 2

10.05.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 3.1
W % R & iE P EN10204 3.1

TO: GLOBAL TEK (XI'AN) CO.,LTD Wity (79%) HIRAH CERTIFICATE NO.(GIEF54%5):  18M396
PART DESCRIPTION (/14) : FLANGE SD5 w.0.lex. _PARTNO/REV 51192934/ REV E
(BHESRA) -

MATERIAL SPECIFICATION (#Fibr#E) : EN 10213:2007+A1:2016 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408 & ASTM A 351/A 351 M-16 CF3M (ACCORDING TO E+H'S TLB
410000205-D REQUIREMENT, #R#EE+HZ & TLB 410000205%5% A SCA 2 3K)

1. CHEMICAL ANALYSIS ({L22R& 434541

HEAT NUMBER QU/&)I\CIJ)ITY C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Cr (%) Mo (%) Ni (%) Cu (%) N | F e“zf,/e )ra“o
0
bt ki) & () 0.03 max 1.50 max 1.50 max | 0.035max | 0.025max | 18.00-20.00 | 2.00-2.50 9.00-12.00 0.50max | 0.15max >3, <15
J7G4 460 0.025 0.89 1.00 0.032 0.010 18.55 2.23 10.96 0.08 0.07 10.59
& %
2. MECHANICAL PROPERTIES (HUMME:RE 4T PASS
TEST BAR SIZE G # R 1) : d=05+0.04 L,=25+0.25
vt e g Impact Test (A, KV) SOLUTION TREATMENT
== ) D
AT TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE =i N i /7146 (R ot o) Hardness (1080-1150°C)
TREATMENT Rpy.5 Rp;, Rm A 60J Min Values Vi AL A EE (1080-1150°C)
NUMBER 1 gy 38 ¢ | i JR 5 fi2 P o B K % | Individual | Mean Value T i TEMPERATURE (C) | o0
AL (MPa) (MPa) (MPa) %) | ValuesCHME)| CEHIfE) HB O (0)
195 min 220 min 440-640 30 min 162 241 max (HR) 0.5
J7G4 299 354 594 56 171 166 162 535 B ] C/NEED :
165 A
% COF/)\LING /1\\/[EDIA WATER(K)
PASS Wi A i

3. INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST PER DIN EN ISO 3651-2 1998-08: ACCEPT (MRHEEN ISO3651-2: 1998-08) & [a] & ik Le:, &4
4. CASTING VISUAL INSPECTION AND DIMENSION MEASUREMENT: ACCEPT (FBERAMNLAI R A . #2150)
5. IDENTIFICATION TEST: ACCEPT CX¥H1R: #Uo

6. IN ACCORDING TO AD2000-WO0/W5/W10 (%1 AD2000 W0/W5/W10)

7. IN ACCORDANCE TO NACE (MR0175/MR0103) (#1¥}%BENACE (MR0175/MR0103))

It is hrerby certify that above results are true and correct in every detail. (ZZiUFPH DA B 25 RIS, 1EH)) Docinaster

CERTIFIED BY:
CHIEAD

REV:5 (FRiX: 5), MBRRIC S BRSO Page:1/1

CHECKED BY: MANUFACTURER: XI'AN QINDING PRECISION CASTING CO..LTD DATE: 2018.12.05
1IN (il & ) (T % Z& 5 FG 95 il 3% A BR 2 #) CH#D
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Lamineries Matthey . forie
a unit of NOTZ METAL SA Métaux laminés froid

Montagu 38 ; i
il g - Cold rolled metdls..
- CH-2520 La Neuveville
taoamineries o s e ae
- " Tél. +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T HEY Fax+41 32 752 32 00 Berylliurmkupfer -+ - -
o www.matthey.ch Beryilium Copper
Inspection Certificate according to EN 10204-3.1
Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1 ~ LaNeuveville, 04.07.2017
Ship-to
Customer : 000746 BECK GmbH .
Leinenweberstrasse 48
Y/Order : 17105/076 ' DE - 70567 Stuttgart
O/Confirmation : CC-07646 dated 12.05.2017
O/Delivery Note : BL-08737 dated 04.07.2017
"Delive’red"QtY T 28.2kg B il

O/Part No. : . D310A055.0X0.050AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 62000 Customer specification: TLB 410000176-F
Heat No. : 0443630 Chemical composition (B _
Element Fe c Si Mn P S R - B
Unit % % % % % % IR B -
Limit Rem. <003 <1 <=2 <=0.045  <=0015 - q7-19 | 25-3
Value Rem. . =0.022 =052 =0.82 =0.028 =0.001 =174 e e=2d
Element N Ni
Unit L% : %
Limit . . <=0k o 92546 I
Value =0.046 =12.83

Dimensional attributes Unit Result Min. Max.
Thickness . mm 0.0483 0.0470 0.0530
Width mm 54.87 54.50 55.00

Mechanical properties Unit Result Min. Max.
Hardness HV 167 . 228
Rm N/mm2 683 485 850
Rp0.2% N/mm2 371 170
Elongation ASOmm % 420 40.0

Other properties Unit . Resuit Min. Max.

Roughness Ra pm 0.07 0.20
Roughness Rmax pm 0.64 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 8.5 99.0
Max. transverse flatness mm 0.55 0.55

Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1



Lamineries

Métaux laminés 3 froid

a unit of NOTZ METAL SA KaltgewalztéMeta]le
Montagu 38
‘ . Cold rolled metals
CH-2520 La Neuveville
Laomineries ) o e
: s g Tél. +41 327523232 Cuivre au béryliium
M AT THE Y Fax+41 327523200 Beryffiumkupfer
www.matthey.ch Beryllium Copper
“Other properties ' " Unit _ Result Min. | Max
Max. burr mm 0.025 0.025
Additional information

Test of material confusion: ok

Visual and dimensional control: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 W0 & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

 Temper: (solution)-annealed

According to Basler Standard BN2

Degreased, surface tension >= 38 mN/m

Surface according to EN.10088-2 OK

According to NACE MR0175/1SO15156

According to NACE MR0103/1SO17945 3§

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Leon Felipe Neri - o

ijﬁ/

Patah Na - 1ANE740 N4 o~ aeem




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0030
Internal order number / Item 3019427510000030
Device information

Description Deltabar S PMD75
TAG .

Serial number P501B90109D
Order code PMD75-5KAV0/101

Extended order code

Additional information

PMD75-1BJ7HE1DHBA+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -3...3 bar

Adjusted measuring range 0...1 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1213

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-05-10, PO0010

23.2°C+1°C
971.1mbar £0.2 mbar
38.5% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 ————
0,695 ---- Upper tolerance limit
- 7N Deviation (digital)
0.000™ 75 20 30 40 50 60 70 80 90 8o B Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
-0 -0.00001 0.00001 0.00209 0.00002 3.99984 4.00027 0.00267
50 0.49537 0.49539 0.00248 0.00002 11.9259 11.9268 0.00560
99 0.99059 0.99057 -0.00212 -0.00002 19.8494 19.8496 0.00072

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_6
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0030 1 ST/PC PMD75-5KAV0/101
Deltabar S PMD75
S/N TAG
P501B90109D
Kennzeichnung / Marking J7G4
e Teil / Part Flansch / flange
Hersteller / Manufacturer XI'AN QINDING
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 18M396
Schmelze-Nr. / Heat No. J7G4
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1005719-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_6
Seite /page 2 / 2

10.05.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 3.1
W % R & iE P EN10204 3.1

TO: GLOBAL TEK (XI'AN) CO.,LTD Wity (79%) HIRAH CERTIFICATE NO.(GIEF54%5):  18M396
PART DESCRIPTION (/14) : FLANGE SD5 w.0.lex. _PARTNO/REV 51192934/ REV E
(BHESRA) -

MATERIAL SPECIFICATION (#Fibr#E) : EN 10213:2007+A1:2016 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408 & ASTM A 351/A 351 M-16 CF3M (ACCORDING TO E+H'S TLB
410000205-D REQUIREMENT, #R#EE+HZ & TLB 410000205%5% A SCA 2 3K)

1. CHEMICAL ANALYSIS ({L22R& 434541

HEAT NUMBER QU/&)I\CIJ)ITY C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Cr (%) Mo (%) Ni (%) Cu (%) N | F e“zf,/e )ra“o
0
bt ki) & () 0.03 max 1.50 max 1.50 max | 0.035max | 0.025max | 18.00-20.00 | 2.00-2.50 9.00-12.00 0.50max | 0.15max >3, <15
J7G4 460 0.025 0.89 1.00 0.032 0.010 18.55 2.23 10.96 0.08 0.07 10.59
& %
2. MECHANICAL PROPERTIES (HUMME:RE 4T PASS
TEST BAR SIZE G # R 1) : d=05+0.04 L,=25+0.25
vt e g Impact Test (A, KV) SOLUTION TREATMENT
== ) D
AT TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE =i N i /7146 (R ot o) Hardness (1080-1150°C)
TREATMENT Rpy.5 Rp;, Rm A 60J Min Values Vi AL A EE (1080-1150°C)
NUMBER 1 gy 38 ¢ | i JR 5 fi2 P o B K % | Individual | Mean Value T i TEMPERATURE (C) | o0
AL (MPa) (MPa) (MPa) %) | ValuesCHME)| CEHIfE) HB O (0)
195 min 220 min 440-640 30 min 162 241 max (HR) 0.5
J7G4 299 354 594 56 171 166 162 535 B ] C/NEED :
165 A
% COF/)\LING /1\\/[EDIA WATER(K)
PASS Wi A i

3. INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST PER DIN EN ISO 3651-2 1998-08: ACCEPT (MRHEEN ISO3651-2: 1998-08) & [a] & ik Le:, &4
4. CASTING VISUAL INSPECTION AND DIMENSION MEASUREMENT: ACCEPT (FBERAMNLAI R A . #2150)
5. IDENTIFICATION TEST: ACCEPT CX¥H1R: #Uo

6. IN ACCORDING TO AD2000-WO0/W5/W10 (%1 AD2000 W0/W5/W10)

7. IN ACCORDANCE TO NACE (MR0175/MR0103) (#1¥}%BENACE (MR0175/MR0103))

It is hrerby certify that above results are true and correct in every detail. (ZZiUFPH DA B 25 RIS, 1EH)) Docinaster

CERTIFIED BY:
CHIEAD

REV:5 (FRiX: 5), MBRRIC S BRSO Page:1/1

CHECKED BY: MANUFACTURER: XI'AN QINDING PRECISION CASTING CO..LTD DATE: 2018.12.05
1IN (il & ) (T % Z& 5 FG 95 il 3% A BR 2 #) CH#D
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Lamineries Matthey . forie
a unit of NOTZ METAL SA Métaux laminés froid

Montagu 38 ; i
il g - Cold rolled metdls..
- CH-2520 La Neuveville
taoamineries o s e ae
- " Tél. +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T HEY Fax+41 32 752 32 00 Berylliurmkupfer -+ - -
o www.matthey.ch Beryilium Copper
Inspection Certificate according to EN 10204-3.1
Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1 ~ LaNeuveville, 04.07.2017
Ship-to
Customer : 000746 BECK GmbH .
Leinenweberstrasse 48
Y/Order : 17105/076 ' DE - 70567 Stuttgart
O/Confirmation : CC-07646 dated 12.05.2017
O/Delivery Note : BL-08737 dated 04.07.2017
"Delive’red"QtY T 28.2kg B il

O/Part No. : . D310A055.0X0.050AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 62000 Customer specification: TLB 410000176-F
Heat No. : 0443630 Chemical composition (B _
Element Fe c Si Mn P S R - B
Unit % % % % % % IR B -
Limit Rem. <003 <1 <=2 <=0.045  <=0015 - q7-19 | 25-3
Value Rem. . =0.022 =052 =0.82 =0.028 =0.001 =174 e e=2d
Element N Ni
Unit L% : %
Limit . . <=0k o 92546 I
Value =0.046 =12.83

Dimensional attributes Unit Result Min. Max.
Thickness . mm 0.0483 0.0470 0.0530
Width mm 54.87 54.50 55.00

Mechanical properties Unit Result Min. Max.
Hardness HV 167 . 228
Rm N/mm2 683 485 850
Rp0.2% N/mm2 371 170
Elongation ASOmm % 420 40.0

Other properties Unit . Resuit Min. Max.

Roughness Ra pm 0.07 0.20
Roughness Rmax pm 0.64 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 8.5 99.0
Max. transverse flatness mm 0.55 0.55

Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1



Lamineries

Métaux laminés 3 froid

a unit of NOTZ METAL SA KaltgewalztéMeta]le
Montagu 38
‘ . Cold rolled metals
CH-2520 La Neuveville
Laomineries ) o e
: s g Tél. +41 327523232 Cuivre au béryliium
M AT THE Y Fax+41 327523200 Beryffiumkupfer
www.matthey.ch Beryllium Copper
“Other properties ' " Unit _ Result Min. | Max
Max. burr mm 0.025 0.025
Additional information

Test of material confusion: ok

Visual and dimensional control: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 W0 & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

 Temper: (solution)-annealed

According to Basler Standard BN2

Degreased, surface tension >= 38 mN/m

Surface according to EN.10088-2 OK

According to NACE MR0175/1SO15156

According to NACE MR0103/1SO17945 3§

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Leon Felipe Neri - o

ijﬁ/

Patah Na - 1ANE740 N4 o~ aeem




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0030
Internal order number / Item 3019427510000030
Device information

Description Deltabar S PMD75
TAG .

Serial number P501BA0109D
Order code PMD75-5KAV0/101

Extended order code

Additional information

PMD75-1BJ7HE1DHBA+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -3...3 bar

Adjusted measuring range 0...1 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1213

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-05-10, PO0010

23.2°C+1°C
971.1mbar £0.2 mbar
37.7% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 —— ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
- . 7N Deviation (digital)
Q0009 20 30 40 50 60 70 80 90 oo W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0.050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00000 0.00000 0.00040 0.00000 4.00000 4.00007 0.00041
50 0.49785 0.49790 0.00450 0.00005 11.9657 11.9667 0.00658
99 0.99097 0.99099 0.00156 0.00002 19.8556 19.8566 0.00656

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_3
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0030 1 ST/PC PMD75-5KAV0/101
Deltabar S PMD75
S/N TAG
P501BA0109D
Kennzeichnung / Marking J7G4
e Teil / Part Flansch / flange
Hersteller / Manufacturer XI'AN QINDING
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 18M396
Schmelze-Nr. / Heat No. J7G4
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1005719-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_3
Seite /page 2 / 2

10.05.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 3.1
W % R & iE P EN10204 3.1

TO: GLOBAL TEK (XI'AN) CO.,LTD Wity (79%) HIRAH CERTIFICATE NO.(GIEF54%5):  18M396
PART DESCRIPTION (/14) : FLANGE SD5 w.0.lex. _PARTNO/REV 51192934/ REV E
(BHESRA) -

MATERIAL SPECIFICATION (#Fibr#E) : EN 10213:2007+A1:2016 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408 & ASTM A 351/A 351 M-16 CF3M (ACCORDING TO E+H'S TLB
410000205-D REQUIREMENT, #R#EE+HZ & TLB 410000205%5% A SCA 2 3K)

1. CHEMICAL ANALYSIS ({L22R& 434541

HEAT NUMBER QU/&)I\CIJ)ITY C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Cr (%) Mo (%) Ni (%) Cu (%) N | F e“zf,/e )ra“o
0
bt ki) & () 0.03 max 1.50 max 1.50 max | 0.035max | 0.025max | 18.00-20.00 | 2.00-2.50 9.00-12.00 0.50max | 0.15max >3, <15
J7G4 460 0.025 0.89 1.00 0.032 0.010 18.55 2.23 10.96 0.08 0.07 10.59
& %
2. MECHANICAL PROPERTIES (HUMME:RE 4T PASS
TEST BAR SIZE G # R 1) : d=05+0.04 L,=25+0.25
vt e g Impact Test (A, KV) SOLUTION TREATMENT
== ) D
AT TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE =i N i /7146 (R ot o) Hardness (1080-1150°C)
TREATMENT Rpy.5 Rp;, Rm A 60J Min Values Vi AL A EE (1080-1150°C)
NUMBER 1 gy 38 ¢ | i JR 5 fi2 P o B K % | Individual | Mean Value T i TEMPERATURE (C) | o0
AL (MPa) (MPa) (MPa) %) | ValuesCHME)| CEHIfE) HB O (0)
195 min 220 min 440-640 30 min 162 241 max (HR) 0.5
J7G4 299 354 594 56 171 166 162 535 B ] C/NEED :
165 A
% COF/)\LING /1\\/[EDIA WATER(K)
PASS Wi A i

3. INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST PER DIN EN ISO 3651-2 1998-08: ACCEPT (MRHEEN ISO3651-2: 1998-08) & [a] & ik Le:, &4
4. CASTING VISUAL INSPECTION AND DIMENSION MEASUREMENT: ACCEPT (FBERAMNLAI R A . #2150)
5. IDENTIFICATION TEST: ACCEPT CX¥H1R: #Uo

6. IN ACCORDING TO AD2000-WO0/W5/W10 (%1 AD2000 W0/W5/W10)

7. IN ACCORDANCE TO NACE (MR0175/MR0103) (#1¥}%BENACE (MR0175/MR0103))

It is hrerby certify that above results are true and correct in every detail. (ZZiUFPH DA B 25 RIS, 1EH)) Docinaster

CERTIFIED BY:
CHIEAD

REV:5 (FRiX: 5), MBRRIC S BRSO Page:1/1

CHECKED BY: MANUFACTURER: XI'AN QINDING PRECISION CASTING CO..LTD DATE: 2018.12.05
1IN (il & ) (T % Z& 5 FG 95 il 3% A BR 2 #) CH#D
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Lamineries Matthey . forie
a unit of NOTZ METAL SA Métaux laminés froid

Montagu 38 ; i
il g - Cold rolled metdls..
- CH-2520 La Neuveville
taoamineries o s e ae
- " Tél. +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T HEY Fax+41 32 752 32 00 Berylliurmkupfer -+ - -
o www.matthey.ch Beryilium Copper
Inspection Certificate according to EN 10204-3.1
Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1 ~ LaNeuveville, 04.07.2017
Ship-to
Customer : 000746 BECK GmbH .
Leinenweberstrasse 48
Y/Order : 17105/076 ' DE - 70567 Stuttgart
O/Confirmation : CC-07646 dated 12.05.2017
O/Delivery Note : BL-08737 dated 04.07.2017
"Delive’red"QtY T 28.2kg B il

O/Part No. : . D310A055.0X0.050AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 62000 Customer specification: TLB 410000176-F
Heat No. : 0443630 Chemical composition (B _
Element Fe c Si Mn P S R - B
Unit % % % % % % IR B -
Limit Rem. <003 <1 <=2 <=0.045  <=0015 - q7-19 | 25-3
Value Rem. . =0.022 =052 =0.82 =0.028 =0.001 =174 e e=2d
Element N Ni
Unit L% : %
Limit . . <=0k o 92546 I
Value =0.046 =12.83

Dimensional attributes Unit Result Min. Max.
Thickness . mm 0.0483 0.0470 0.0530
Width mm 54.87 54.50 55.00

Mechanical properties Unit Result Min. Max.
Hardness HV 167 . 228
Rm N/mm2 683 485 850
Rp0.2% N/mm2 371 170
Elongation ASOmm % 420 40.0

Other properties Unit . Resuit Min. Max.

Roughness Ra pm 0.07 0.20
Roughness Rmax pm 0.64 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 8.5 99.0
Max. transverse flatness mm 0.55 0.55

Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1



Lamineries

Métaux laminés 3 froid

a unit of NOTZ METAL SA KaltgewalztéMeta]le
Montagu 38
‘ . Cold rolled metals
CH-2520 La Neuveville
Laomineries ) o e
: s g Tél. +41 327523232 Cuivre au béryliium
M AT THE Y Fax+41 327523200 Beryffiumkupfer
www.matthey.ch Beryllium Copper
“Other properties ' " Unit _ Result Min. | Max
Max. burr mm 0.025 0.025
Additional information

Test of material confusion: ok

Visual and dimensional control: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 W0 & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

 Temper: (solution)-annealed

According to Basler Standard BN2

Degreased, surface tension >= 38 mN/m

Surface according to EN.10088-2 OK

According to NACE MR0175/1SO15156

According to NACE MR0103/1SO17945 3§

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Leon Felipe Neri - o

ijﬁ/

Patah Na - 1ANE740 N4 o~ aeem




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0030
Internal order number / Item 3019427510000030
Device information

Description Deltabar S PMD75
TAG .

Serial number P501BB0109D
Order code PMD75-5KAV0/101

Extended order code

Additional information

PMD75-1BJ7HE1DHBA+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -3...3 bar

Adjusted measuring range 0...1 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1213

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-05-10, PO0010

23.2°C+1°C
971.1mbar £0.2 mbar
38.1% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 —— ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
0.0007=——175 20 30 W 50 60 70 80 90 0 W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0.050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00000 0.00001 0.00134 0.00001 4.00000 3.99994 -0.00038
49 0.49427 0.49431 0.00416 0.00004 11.9083 11.9090 0.00425
99 0.99077 0.99077 0.00033 0.00000 19.8523 19.8532 0.00524

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_2
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0030 1 ST/PC PMD75-5KAV0/101
Deltabar S PMD75
S/N TAG
P501BB0109D
Kennzeichnung / Marking J7G4
e Teil / Part Flansch / flange
Hersteller / Manufacturer XI'AN QINDING
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 18M396
Schmelze-Nr. / Heat No. J7G4
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1005719-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_2
Seite /page 2 / 2

10.05.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 3.1
W % R & iE P EN10204 3.1

TO: GLOBAL TEK (XI'AN) CO.,LTD Wity (79%) HIRAH CERTIFICATE NO.(GIEF54%5):  18M396
PART DESCRIPTION (/14) : FLANGE SD5 w.0.lex. _PARTNO/REV 51192934/ REV E
(BHESRA) -

MATERIAL SPECIFICATION (#Fibr#E) : EN 10213:2007+A1:2016 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408 & ASTM A 351/A 351 M-16 CF3M (ACCORDING TO E+H'S TLB
410000205-D REQUIREMENT, #R#EE+HZ & TLB 410000205%5% A SCA 2 3K)

1. CHEMICAL ANALYSIS ({L22R& 434541

HEAT NUMBER QU/&)I\CIJ)ITY C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Cr (%) Mo (%) Ni (%) Cu (%) N | F e“zf,/e )ra“o
0
bt ki) & () 0.03 max 1.50 max 1.50 max | 0.035max | 0.025max | 18.00-20.00 | 2.00-2.50 9.00-12.00 0.50max | 0.15max >3, <15
J7G4 460 0.025 0.89 1.00 0.032 0.010 18.55 2.23 10.96 0.08 0.07 10.59
& %
2. MECHANICAL PROPERTIES (HUMME:RE 4T PASS
TEST BAR SIZE G # R 1) : d=05+0.04 L,=25+0.25
vt e g Impact Test (A, KV) SOLUTION TREATMENT
== ) D
AT TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE =i N i /7146 (R ot o) Hardness (1080-1150°C)
TREATMENT Rpy.5 Rp;, Rm A 60J Min Values Vi AL A EE (1080-1150°C)
NUMBER 1 gy 38 ¢ | i JR 5 fi2 P o B K % | Individual | Mean Value T i TEMPERATURE (C) | o0
AL (MPa) (MPa) (MPa) %) | ValuesCHME)| CEHIfE) HB O (0)
195 min 220 min 440-640 30 min 162 241 max (HR) 0.5
J7G4 299 354 594 56 171 166 162 535 B ] C/NEED :
165 A
% COF/)\LING /1\\/[EDIA WATER(K)
PASS Wi A i

3. INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST PER DIN EN ISO 3651-2 1998-08: ACCEPT (MRHEEN ISO3651-2: 1998-08) & [a] & ik Le:, &4
4. CASTING VISUAL INSPECTION AND DIMENSION MEASUREMENT: ACCEPT (FBERAMNLAI R A . #2150)
5. IDENTIFICATION TEST: ACCEPT CX¥H1R: #Uo

6. IN ACCORDING TO AD2000-WO0/W5/W10 (%1 AD2000 W0/W5/W10)

7. IN ACCORDANCE TO NACE (MR0175/MR0103) (#1¥}%BENACE (MR0175/MR0103))

It is hrerby certify that above results are true and correct in every detail. (ZZiUFPH DA B 25 RIS, 1EH)) Docinaster

CERTIFIED BY:
CHIEAD

REV:5 (FRiX: 5), MBRRIC S BRSO Page:1/1

CHECKED BY: MANUFACTURER: XI'AN QINDING PRECISION CASTING CO..LTD DATE: 2018.12.05
1IN (il & ) (T % Z& 5 FG 95 il 3% A BR 2 #) CH#D
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Lamineries Matthey . forie
a unit of NOTZ METAL SA Métaux laminés froid

Montagu 38 ; i
il g - Cold rolled metdls..
- CH-2520 La Neuveville
taoamineries o s e ae
- " Tél. +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T HEY Fax+41 32 752 32 00 Berylliurmkupfer -+ - -
o www.matthey.ch Beryilium Copper
Inspection Certificate according to EN 10204-3.1
Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1 ~ LaNeuveville, 04.07.2017
Ship-to
Customer : 000746 BECK GmbH .
Leinenweberstrasse 48
Y/Order : 17105/076 ' DE - 70567 Stuttgart
O/Confirmation : CC-07646 dated 12.05.2017
O/Delivery Note : BL-08737 dated 04.07.2017
"Delive’red"QtY T 28.2kg B il

O/Part No. : . D310A055.0X0.050AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 62000 Customer specification: TLB 410000176-F
Heat No. : 0443630 Chemical composition (B _
Element Fe c Si Mn P S R - B
Unit % % % % % % IR B -
Limit Rem. <003 <1 <=2 <=0.045  <=0015 - q7-19 | 25-3
Value Rem. . =0.022 =052 =0.82 =0.028 =0.001 =174 e e=2d
Element N Ni
Unit L% : %
Limit . . <=0k o 92546 I
Value =0.046 =12.83

Dimensional attributes Unit Result Min. Max.
Thickness . mm 0.0483 0.0470 0.0530
Width mm 54.87 54.50 55.00

Mechanical properties Unit Result Min. Max.
Hardness HV 167 . 228
Rm N/mm2 683 485 850
Rp0.2% N/mm2 371 170
Elongation ASOmm % 420 40.0

Other properties Unit . Resuit Min. Max.

Roughness Ra pm 0.07 0.20
Roughness Rmax pm 0.64 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 8.5 99.0
Max. transverse flatness mm 0.55 0.55

Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1



Lamineries

Métaux laminés 3 froid

a unit of NOTZ METAL SA KaltgewalztéMeta]le
Montagu 38
‘ . Cold rolled metals
CH-2520 La Neuveville
Laomineries ) o e
: s g Tél. +41 327523232 Cuivre au béryliium
M AT THE Y Fax+41 327523200 Beryffiumkupfer
www.matthey.ch Beryllium Copper
“Other properties ' " Unit _ Result Min. | Max
Max. burr mm 0.025 0.025
Additional information

Test of material confusion: ok

Visual and dimensional control: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 W0 & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

 Temper: (solution)-annealed

According to Basler Standard BN2

Degreased, surface tension >= 38 mN/m

Surface according to EN.10088-2 OK

According to NACE MR0175/1SO15156

According to NACE MR0103/1SO17945 3§

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Leon Felipe Neri - o

ijﬁ/

Patah Na - 1ANE740 N4 o~ aeem




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0030
Internal order number / Item 3019427510000030
Device information

Description Deltabar S PMD75
TAG .

Serial number P501BC0109D
Order code PMD75-5KAV0/101

Extended order code

Additional information

PMD75-1BJ7HE1DHBA+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -3...3 bar

Adjusted measuring range 0...1 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1213

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-05-10, PO0010

23.2°C+1°C
971.1mbar £0.2 mbar
38.5% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 —— ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
A‘_—/ 7N Deviation (digital)
O'OOOE 10 20 30 40 50 60 70 80 90 150 W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0.050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
-0 -0.00001 0.00006 0.00674 0.00007 3.99984 4.00079 0.00591
50 0.49543 0.49549 0.00633 0.00006 11.9269 11.9276 0.00452
99 0.99072 0.99075 0.00308 0.00003 19.8515 19.8539 0.01491

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_5
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0030 1 ST/PC PMD75-5KAV0/101
Deltabar S PMD75
S/N TAG
P501BC0109D
Kennzeichnung / Marking J7G4
e Teil / Part Flansch / flange
Hersteller / Manufacturer XI'AN QINDING
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 18M396
Schmelze-Nr. / Heat No. J7G4
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1005719-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_30_5
Seite /page 2 / 2

10.05.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 3.1
W % R & iE P EN10204 3.1

TO: GLOBAL TEK (XI'AN) CO.,LTD Wity (79%) HIRAH CERTIFICATE NO.(GIEF54%5):  18M396
PART DESCRIPTION (/14) : FLANGE SD5 w.0.lex. _PARTNO/REV 51192934/ REV E
(BHESRA) -

MATERIAL SPECIFICATION (#Fibr#E) : EN 10213:2007+A1:2016 GX5 CrNiMo 19-11-2 1.4408 & ASTM A 351/A 351 M-16 CF3M (ACCORDING TO E+H'S TLB
410000205-D REQUIREMENT, #R#EE+HZ & TLB 410000205%5% A SCA 2 3K)

1. CHEMICAL ANALYSIS ({L22R& 434541

HEAT NUMBER QU/&)I\CIJ)ITY C (%) Si (%) Mn (%) P (%) S (%) Cr (%) Mo (%) Ni (%) Cu (%) N | F e“zf,/e )ra“o
0
bt ki) & () 0.03 max 1.50 max 1.50 max | 0.035max | 0.025max | 18.00-20.00 | 2.00-2.50 9.00-12.00 0.50max | 0.15max >3, <15
J7G4 460 0.025 0.89 1.00 0.032 0.010 18.55 2.23 10.96 0.08 0.07 10.59
& %
2. MECHANICAL PROPERTIES (HUMME:RE 4T PASS
TEST BAR SIZE G # R 1) : d=05+0.04 L,=25+0.25
vt e g Impact Test (A, KV) SOLUTION TREATMENT
== ) D
AT TENSILE TEST AT ROOM TEMPERATURE =i N i /7146 (R ot o) Hardness (1080-1150°C)
TREATMENT Rpy.5 Rp;, Rm A 60J Min Values Vi AL A EE (1080-1150°C)
NUMBER 1 gy 38 ¢ | i JR 5 fi2 P o B K % | Individual | Mean Value T i TEMPERATURE (C) | o0
AL (MPa) (MPa) (MPa) %) | ValuesCHME)| CEHIfE) HB O (0)
195 min 220 min 440-640 30 min 162 241 max (HR) 0.5
J7G4 299 354 594 56 171 166 162 535 B ] C/NEED :
165 A
% COF/)\LING /1\\/[EDIA WATER(K)
PASS Wi A i

3. INTERCRYSTALLINE CORROSION TEST PER DIN EN ISO 3651-2 1998-08: ACCEPT (MRHEEN ISO3651-2: 1998-08) & [a] & ik Le:, &4
4. CASTING VISUAL INSPECTION AND DIMENSION MEASUREMENT: ACCEPT (FBERAMNLAI R A . #2150)
5. IDENTIFICATION TEST: ACCEPT CX¥H1R: #Uo

6. IN ACCORDING TO AD2000-WO0/W5/W10 (%1 AD2000 W0/W5/W10)

7. IN ACCORDANCE TO NACE (MR0175/MR0103) (#1¥}%BENACE (MR0175/MR0103))

It is hrerby certify that above results are true and correct in every detail. (ZZiUFPH DA B 25 RIS, 1EH)) Docinaster

CERTIFIED BY:
CHIEAD

REV:5 (FRiX: 5), MBRRIC S BRSO Page:1/1

CHECKED BY: MANUFACTURER: XI'AN QINDING PRECISION CASTING CO..LTD DATE: 2018.12.05
1IN (il & ) (T % Z& 5 FG 95 il 3% A BR 2 #) CH#D
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Lamineries Matthey . forie
a unit of NOTZ METAL SA Métaux laminés froid

Montagu 38 ; i
il g - Cold rolled metdls..
- CH-2520 La Neuveville
taoamineries o s e ae
- " Tél. +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T HEY Fax+41 32 752 32 00 Berylliurmkupfer -+ - -
o www.matthey.ch Beryilium Copper
Inspection Certificate according to EN 10204-3.1
Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1 ~ LaNeuveville, 04.07.2017
Ship-to
Customer : 000746 BECK GmbH .
Leinenweberstrasse 48
Y/Order : 17105/076 ' DE - 70567 Stuttgart
O/Confirmation : CC-07646 dated 12.05.2017
O/Delivery Note : BL-08737 dated 04.07.2017
"Delive’red"QtY T 28.2kg B il

O/Part No. : . D310A055.0X0.050AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 62000 Customer specification: TLB 410000176-F
Heat No. : 0443630 Chemical composition (B _
Element Fe c Si Mn P S R - B
Unit % % % % % % IR B -
Limit Rem. <003 <1 <=2 <=0.045  <=0015 - q7-19 | 25-3
Value Rem. . =0.022 =052 =0.82 =0.028 =0.001 =174 e e=2d
Element N Ni
Unit L% : %
Limit . . <=0k o 92546 I
Value =0.046 =12.83

Dimensional attributes Unit Result Min. Max.
Thickness . mm 0.0483 0.0470 0.0530
Width mm 54.87 54.50 55.00

Mechanical properties Unit Result Min. Max.
Hardness HV 167 . 228
Rm N/mm2 683 485 850
Rp0.2% N/mm2 371 170
Elongation ASOmm % 420 40.0

Other properties Unit . Resuit Min. Max.

Roughness Ra pm 0.07 0.20
Roughness Rmax pm 0.64 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 8.5 99.0
Max. transverse flatness mm 0.55 0.55

Batch No. : 1005719-01 Certificate No. : 1



Lamineries

Métaux laminés 3 froid

a unit of NOTZ METAL SA KaltgewalztéMeta]le
Montagu 38
‘ . Cold rolled metals
CH-2520 La Neuveville
Laomineries ) o e
: s g Tél. +41 327523232 Cuivre au béryliium
M AT THE Y Fax+41 327523200 Beryffiumkupfer
www.matthey.ch Beryllium Copper
“Other properties ' " Unit _ Result Min. | Max
Max. burr mm 0.025 0.025
Additional information

Test of material confusion: ok

Visual and dimensional control: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 W0 & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

 Temper: (solution)-annealed

According to Basler Standard BN2

Degreased, surface tension >= 38 mN/m

Surface according to EN.10088-2 OK

According to NACE MR0175/1SO15156

According to NACE MR0103/1SO17945 3§

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Leon Felipe Neri - o

ijﬁ/

Patah Na - 1ANE740 N4 o~ aeem




EU-Konformitatserklarung Endress+Hauser (2]

EU-Declaration of Conformity

People for Process Automation

Déclaration UE de Conformité C €

Company

Product

Regulations

Standards

Certification

EG 03 034 _g

Endress+Hauser SE+Co. KG, HauptstrafRe 1, 79689 Maulburg

erklart als Hersteller in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declares as manufacturer under sole responsibility, that the product
déclare sous sa seule responsabilité en qualité de fabricant que le produit

DELTABAR S
PMD75, FMD77, FMD78

den folgenden Europaischen Richtlinien entspricht:
conforms to following European Directives:
est conforme aux prescriptions des Directives Européennes suivantes :

ATEX 2014/34/EU (L96/309)
EMC 2014/30/EU (L96/79)
RoHS 2011/65/EU (L174/88)

angewandte harmonisierte Normen oder normative Dokumente:
applied harmonized standards or normative documents:
normes harmonisées ou documents normatifs appliqués :

EN 50581 (2012) EN 60079-0+A11(2013) (2012) EN 60079-31 (2014)
EN 61010-1 (2010) EN 60079-11 (2012)

EN 61326-1 (2013) EN 60079-26 (2015)

EN 61326-2-3 (2013)

EN 61326-2-5 (2013)

EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. KEMA 03 ATEX 1561

EC-Type Examination Certificate No.
Numéro de I'attestation d'examen CE de typ

Ausgestellt von/issued by/délivré par DEKRA Certification B.V. (0344)

Qualitatssicherung TUV Nord CERT (GmbH) (0044)
Quality assurance

Systéme d'assurance qualité

Maulburg, 03.08.2018
Endress+Haufser SE+Co. KG
i .
. l/l _ C
- gD
i.V.Dr. Arno Gtz
Abteilungsleiter Produktsicherheit
Department Manager Product Safety
Responsable de certification




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0050
Internal order number / Item 3019427510000050
Device information

Description Cerabar S PMP71
TAG .

Serial number P303560109C
Order code PMP71-3XK21/101

Extended order code

Additional information

PMP71-1BA1PE1GAABU+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -1...10 bar

Adjusted measuring range 0...10 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1231

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-03-08, P00006

23.4°C+1°C
976.5mbar +0.2 mbar
33.6% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0.025

0.0501——

---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)

0-000G===71 20 30 40 50 60 70 80 S0 160 B Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit

-0.025

S0050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error

(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)

[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00000 0.00004 0.00040 0.00004 4.00000 3.99984 -0.00103
50 5.04055 5.04052 -0.00032 -0.00003 12.0649 12.0651 0.00123
100 10.0443 10.0443 0.00035 0.00000 20.0709 20.0714 0.00328

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_50_1
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0050 1 ST/PC PMP71-3XK21/101
Cerabar S PMP71
S/N TAG
P303560109C
Kennzeichnung / Marking 0wW7Y9
e Teil / Part Adapter / adapter
Hersteller / Manufacturer OLARRA
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 358299
Schmelze-Nr. / Heat No. 457531
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1004193-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630
Kennzeichnung / Marking OHTPC
e Teil / Part Sensor / sensor
Hersteller / Manufacturer OLARRA
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 361848
Schmelze-Nr. / Heat No. 460949



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_50_1
Seite /page 2 / 2

08.03.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



Larrondo LOIU (VIZCAYA) Espaiia Management Systems

ACEROS INOXIDABLES
P.O. Box 1.323/48080 Bilbao Certified by

Tel. 34-(4)4 71 13 00 LRQA
Fax.34-(4) 4 53 16 36 IS0 9001 / SGI 6000360
IS0 14001 / SGI 1870678
N

GUENTHER + SCHRAMM GMBH.
HELDENHEIMER STRASSE 65 Trade Mark - Zeichen des Licferwerkes
73447 OBERKOCHEN - ALEMANIA :

Works Inspector Stamp - Werkssachverstindiger
Sello del Inspector

J
Certificate type - APZ Nach Certificate n° - Prif-Nr Date - Datum - Fecha
Certificado tipo EN 10204/3.1 Certificado n° 358299 25-06-2018
Our order N° Heat Your order N°
Werks-Nr 653277 Schmelze 457531 Bestell - Nr 4500331522-2000
N°de Referencia Colada Pedido N°
Steel Grade According to
Werkstoff  X-2-CRNIMO-17-12-2 / 1.4404 Entsprechend  EN 10.272-2016.
Calidad Corresponde
Shape and Size - Gegenstad Tolerance - Toleranz Bundles Bars Weight
Perfil y dimension Tolerancia Bunde 4 |Stabe Gewitcht 3571 Kg
RUND 40 mm k 12 /ISO 286-1 /EN 10060 Bultos Barras Peso

Requirements - Anforderungen - Exigencias
EN 10.088-3.2014. N°.410000131-1.
ASTM A 479/ A 479M-17. Conformity letter/Zustimmungsschreiben TUV BADEN 28.01.1969
AD-2000-W2/W10. Waiving of Countersign/Gegenzeichnungsverzicht:01.03.1977
NACE MR-0175/ISO 15156-3 2015. PED 2014/68/EU, Annex |, Parag.4.3/DGR 2014/68/EU
NACE MR-0103/ISO 17945-2015. Anhang | Absatz 4.3 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/MUC

ASTM A 484 | A 484M-15.
ASME SA 479/ SA 479M-15
ASTM A 182/A 182M-16.
ASME SA 182/ SA 182M-15
Type 316-Type 316L.

Melting process / Erschmelzungsart / Proceso de Fusion Heat treatment / Warmebehandlung / Tratamiento térmico

EAF./A.O.LD. 1060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Turned/Drehen/Torneado-

Test results - Ergebnis der Priifungen - Resultados de los ensayos

Dimension of Specimen Rp0,2% | Rp 1% Rm A A 4 Hardness Impact test / Kersbschlag / Resiliencia
Abmessungen des Probestabes N/mm2 N/mm2 N/mm2 | %L 5D | %L 4D % Harte ISOV Jules
Medida de las probetas MPA MPA MPA HBw
RD. 10,00 mm. Min. 200 235 500 40 100
Max. 700 215
Temperature °C gﬁf’& Nr 1 284 326 576 51 54 | 73 159 236/234/238
20 PoNe. 2 286 328 578 50 53 | 72 159 234/232/236
C Si Mn P S Cr Mo Ni N Co
Min. 0,010 16,50 2,00 10,00
Max.| 0,030 0,75 2,00 0,045 0,020 18,50 2,50 13,00 0,1000
0,022 0,30 1,56 0,032 0,020 16,55 2,03 10,15 | 0,0410 0,22
Visual and dimensional inspection Radioactivity inspection Antimixing test Grain Size
Besichtingung und Ausmessung (), K. | Radioaktivitatskontrolle (), K | Spektrosk Verwechslungspr (), K, | Korngrosse 6-7
Control visual y dimensional Control de Radioactividad Antimezcla Tamario de grano
Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test acc./IK priifung nach EN 1SO 3651-2/98 Met.A. OK EDV /EDP
Ferrite % = 1,1 Acc. EN 10.204
IC test acc./IK prifung nach ASTM A 262 E.15. OK Marian Tejedo
A4D min: 30% according to ASTM A479 and ASTM A182 Quality Mng.

Z min: 50% according to ASTM A182

Works Inspector
Der Werkssachverstiandige
Inspector de fabrica

We hereby certify that material described herein complies with the requirements agreed on the order.

Firmado digitalmente por / Signed digitally by:
ACEROS INOXIDABLES OLARRA SA - CIF A48663546
Fecha / Date:25-06-2018 10:44



Llamineries

MATTHEY SA

Montagu 38
Case postale

CH-2520 La Neuveville

Tél, +413275232132
Fax +41 32 752 32 00

www.matthey.ch

Inspection Certificate acco'rd,ing to EN 10204-3.1
Batch No. : 1004193-01

Certificate No. : 3

Ship-to

Métaux laminés a froid.
Kaltgewalzte Metalle
Cold rolled metals

Cuivre au béryllium

Berylliumkupfer

Beryllium Copper

La Neuveville, 21.04.2017

Customer * 003416 ENDRE_'SS+HAUSER GmbH & Co. KG
Miramstrasse 87
Y/Order 610/1017119657 + DE - 34123 Kassel
O/Confirmation : CC-05757-003 dated 12.04.2017
Bill:to
O/Delivery Note : BL-07862 dated 21.04.2017 ENDRESS+HAUSER GmbH & Co, KG
Hauptstrasse 1

Delivered Qty : 50.8 kg DE - 79689 Maulburg
O/Part No. : D310A032.0X0:025AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 56000489 Customer:specification: 410000176-E
Heat No. : 0443630 Chemical composition:
Elament Fe G si Mn P s Cr Mo
Unit % % % % % % % %
Limit Rem: <063 <=1 «<2 <= 0,045 <=0.015 17-19 25-3
Value Rem, =0.022 = d52 =082 = 0.028 = 6.001 =174 =271
Element N Ni
Unit % %
Limit . <=0.11 12.5-15 VRIS i -
Value = 0.646 =12.83

Dimensional attributes Unit Reéult__ B N'lin.. . Max.
Thickness mm 0.0232 0.0225 0.0250
\Width mm 3201 31.90 32.10

Mechanical properties Unit Resuit ' an. Max.
Hardness HV 194 ' i 228
Rm N/mm2 672 485 720
Rp0.2% N/mm2 394 170
Elongation A50mm % 22.0 200

Other properties Unit Result Min. Max.

Roughness Rz ' pm 0.38 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 11.0 99.0
Batch No. ; 1004183-01 Certificate No. :.3 W2




Montagu 38
Case postale
CH-2520 La Neuveville

Métaux laminés a froid
Kaltgewalzte Metalle
Cold rolled metals

Lamineries Tél. +41 32752 32 32 Cuivre au béryllium

M AT T H E Y S A Fax +41 32 752h 3200 Berylliumkupfer
www.matthey.cl

Beryllium Copper

Additional information

Test of material confusion: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 WO & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

Temper: (solution) annealed

According to NACE MR0175/ISO15156

According to NACE MR0103/ISO17945

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Giovanni Rizzolo

/@ 2R g 0 m”

Batch No. : 1004193-01 Certificate No. : 3 2/2



Shler*

\onier,
PRAZISIONSTECHNIK

Umstempel-Bescheiniqung / Certification of re-marking

Kunde [/ Customer Lieferant / Supplier
Besteller: Endress + Hauser SE+Co0.KG BA-Nr.: 76997
Orderer: Contract no.:
Bestell-Nr.:  163/1951507728 Artikel-Nr.: 622844141
Order no.: Article no.:
Artikelbez. Olvorlage MOP ND, 71190857 Stiickzahl: 2640
Article description: Quantity:
Artikel-Nr.: 71190857

Article no.:

Wir bestatigen, daR der gelieferte Artikel aus folgendem Material
We confirm that the delivered article has been produced from the following material

Werkstoff:  1.4404 Abmessung:_RD43,5
Material no.: Dimension:

Hersteller.:  Olarra Zeugnis-Nr. 361848
Manufacturer: Certificate No.:
Schmelze: 460949

Heat no.:

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 von der
Firma Kohler Prazisionstechnik gefertigt wurde.
and was expelled by inspection certificate in accordance with DIN EN 10204 - 3.1 by Kohler Prazisionstechnik.

Folgende Kennzeichnung wurde Ubertragen / The following mark was transferred:

Werkstoff-Nr.: 316L
Material no.:

Chargennr./Kundencharge: OHTPC
Heat no.:

zuséatzl. Stempelungen:
additional marking TN

1KG)

Kurzzeichen:
Abbreviation:

Aulerdem wurde das Teil mit dem Stempel unseres Umstempelberechtigen gekennzeichnet.
The product has been marked with the stamp of our authorized person.
Umstempelung druchgef. von: Wolfgang Glowania [] Heinrich Josten
Re-marking was carried out by: o )

[] Ralph Messner [] Krisztian Hegej

Diese Umstempelung erfolgt mit Zustimmung der Benannten Stelle nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
der TUV SUD Industrie Service GmbH, Kenn-Nr. 0036 vom 16.Mai 2017, Auftrags-Nr.: 600 126 572
This re-marking follow with consent of the TUV SUD Industrie Service GmbH of 16.05.2017, contract no.: 600126572

|

~

Datum /Date: 07.12.2018 Unterschrift / Signature:

Kohler Prazisionstechnik GmbH & Co.KG, HeerstraRe 13, D-78554 Aldingen
Telefon +49 (0) 74 24/98 21 0-0 Fax +49 (0) 74 24/ 98 21 0- 50
F 08.02/Aktuelle Ausgabe 26.06.2017 Ersteller: J.Holzer Seite 1/1




ACEROS INOXIDABLE:S

Larronda LOTU (VIZCAYA) Espafie pov———

P.O. Box 1.323/43080 Bilbao Certified by

Tel 34(H 471 1300 LROA

Fax,34-(4)4 53 16 36 IS0 9001 / S61 6000360 m
ISO 14001 7 SGT 1870678

HEINE & BEISSWENGER STIFTUNG & CO.]

HOEHENSTRASSE, 22 Trade Mark - Zeichen sgiig:cfcrwa‘km
Anagmma BOTHin
70736 FELLBACH-STUTTGART - ALEMANIA
Works Inspector Stanp - Werkssachverstandiger Ca
) Sello del Inspector
Certificate type - APZ Nach Certificate n® - Priif-Ni Date - Datum - Fecha
Certiicado fipo EN 10204/3.1 Cortficadore 361848 26 . 07 - 2018
Our order N° Heat Your order N°
Werks-Nr 644687 | Schmelze 460949 Bestell - Nr 4500286917
N°de Referencia Colada Pedido N°
Steel Grade ' According to
Werkstoff X-2-CRNIMO-17-12-2/ 1.4404 Entsprechend  EN 10.272-20186.
Calidad Corresponde
Shape and Size - Gagenstad Tolerance - Toleranz Bundles Bars Weight
Parfil y dimensién Tolerancia Bunde 21 |Stibe Cewicht 18574 K¢
RUND 43,5 mm k 12 1SQ 286-1 /EN 10060  |Buitos Barras Paso )
Requirements - Anforderungen - Exigencias
EN 10.088-3.2014. PED 2014/68/EU, Annex |, Parag.4.3/DGR 2014/66/EL
ASTM A 479/ A 479M-17. . Anhang | Absatz 4.3 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/MU

AD-2000-W2/W10.

NACE MR-0178/1S0 15156-3 2015.

NACE MR-D103/1S0O 17845-2015.

ASTM A 484 | A 484M-15.

Type 316-Type 316L.

N°.410000131H.

Conformity letter/Zustimmungsschraiben TUV BADEN 28.01.1968
Waiving of Countersign/Gegenzeichnungsverzicht:01.03.1977

Metting process / Erschmelzungsan / Proceso de Fusitn Heat treatment / Wéarmebehandlung / Tratamiento 1€rmico
E.AF./AOQD 1060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Tumed/DrehenTorneado-

Test results - Ergebnis der Prifungen - Resultados de los ensayos

Dimension of Specimen Rp0.2% | Rp 1% Rm A A z Hardness Impact test / Kersbschiag / Resiliencia
Abmessungen des Probestabes N/mm2 | Nimm2 | Nfmm2 |%L5D|%L4D | % Hérte IS0V Jules
Medida de tas probetas MPA MPA MPA HBw
RD. 10,00 mm. Min. 200 235 500 40 100
Max. 700 ) 215
Temperaiure °C gg:;é 'S‘:' 1| 280 321 573 | 52 74 156 232/234/232
20 Pro Ne. - 2 282 323 575 51 73 156 230/232/230
C Si Mn P S Cr Mo Ni N Co
Min. 0,010 16,50 200 10,00
Max.| 0,030 0,78 2,00 0,045 0,020 18,50 2,50 13.00 0,1000
0,024 0,32 1,83 0,034 | 0,018 16,55 2,05 10,07 T 0,0425 0,12
gl:ua:_;nd dlmens&o;:al m:’-pecrllzmo.K %gwaﬁw;tﬁy tngﬁpegtlﬁn o gntimixin test ‘ o Erain rS;:e 6.7
sichiingung und Ausmessun: ioaktivi ontrolle pektrosk Verwechsiungspr (), K, | Korngrosse -
Control w%ua y dimensional 9 Control de Radioacvidad K. Antimezcla K Tamégﬂo de grano
_Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test ace./iK prifung nach EN ISO 3651-2/98 Met. A. OK EDV /EDP
Ferrite % = 1,2 Acc. EN 10.20-
IC test acc./IK pritfung nach ASTM A 262 E.15. OK Marian Tejedc
Quality Mng.
Works Inspector
Der Werkssachverstind
Ipspector de fabrica
We hareby certify that material described herein complies with the requirements agreed on the order.

Firmado digitalmente por / Signed digitally by:




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0050
Internal order number / Item 3019427510000050
Device information

Description Cerabar S PMP71
TAG .

Serial number P303570109C
Order code PMP71-3XK21/101

Extended order code

Additional information

PMP71-1BA1PE1GAABU+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -1...10 bar

Adjusted measuring range 0...10 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1231

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-03-08, P00006

23.4°C+1°C
976.5mbar +0.2 mbar
33.6% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 —— ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
Q:0001 10 20 30 %0 % 60 70 80 50 160 W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0.050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00000 0.00004 0.00039 0.00004 4.00000 3.99994 -0.00038
50 5.03975 5.03968 -0.00068 -0.00007 12.0636 12.0637 0.00048
100 10.0413 10.0413 0.00029 0.00000 20.0661 20.0668 0.00479

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_50_2
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0050 1 ST/PC PMP71-3XK21/101
Cerabar S PMP71
S/N TAG
P303570109C
Kennzeichnung / Marking 0wW7Y9
e Teil / Part Adapter / adapter
Hersteller / Manufacturer OLARRA
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 358299
Schmelze-Nr. / Heat No. 457531
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1004193-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630
Kennzeichnung / Marking OHTPC
e Teil / Part Sensor / sensor
Hersteller / Manufacturer OLARRA
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 361848
Schmelze-Nr. / Heat No. 460949



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_50_2
Seite /page 2 / 2

08.03.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



Larrondo LOIU (VIZCAYA) Espaiia Management Systems

ACEROS INOXIDABLES
P.O. Box 1.323/48080 Bilbao Certified by

Tel. 34-(4)4 71 13 00 LRQA
Fax.34-(4) 4 53 16 36 IS0 9001 / SGI 6000360
IS0 14001 / SGI 1870678
N

GUENTHER + SCHRAMM GMBH.
HELDENHEIMER STRASSE 65 Trade Mark - Zeichen des Licferwerkes
73447 OBERKOCHEN - ALEMANIA :

Works Inspector Stamp - Werkssachverstindiger
Sello del Inspector

J
Certificate type - APZ Nach Certificate n° - Prif-Nr Date - Datum - Fecha
Certificado tipo EN 10204/3.1 Certificado n° 358299 25-06-2018
Our order N° Heat Your order N°
Werks-Nr 653277 Schmelze 457531 Bestell - Nr 4500331522-2000
N°de Referencia Colada Pedido N°
Steel Grade According to
Werkstoff  X-2-CRNIMO-17-12-2 / 1.4404 Entsprechend  EN 10.272-2016.
Calidad Corresponde
Shape and Size - Gegenstad Tolerance - Toleranz Bundles Bars Weight
Perfil y dimension Tolerancia Bunde 4 |Stabe Gewitcht 3571 Kg
RUND 40 mm k 12 /ISO 286-1 /EN 10060 Bultos Barras Peso

Requirements - Anforderungen - Exigencias
EN 10.088-3.2014. N°.410000131-1.
ASTM A 479/ A 479M-17. Conformity letter/Zustimmungsschreiben TUV BADEN 28.01.1969
AD-2000-W2/W10. Waiving of Countersign/Gegenzeichnungsverzicht:01.03.1977
NACE MR-0175/ISO 15156-3 2015. PED 2014/68/EU, Annex |, Parag.4.3/DGR 2014/68/EU
NACE MR-0103/ISO 17945-2015. Anhang | Absatz 4.3 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/MUC

ASTM A 484 | A 484M-15.
ASME SA 479/ SA 479M-15
ASTM A 182/A 182M-16.
ASME SA 182/ SA 182M-15
Type 316-Type 316L.

Melting process / Erschmelzungsart / Proceso de Fusion Heat treatment / Warmebehandlung / Tratamiento térmico

EAF./A.O.LD. 1060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Turned/Drehen/Torneado-

Test results - Ergebnis der Priifungen - Resultados de los ensayos

Dimension of Specimen Rp0,2% | Rp 1% Rm A A 4 Hardness Impact test / Kersbschlag / Resiliencia
Abmessungen des Probestabes N/mm2 N/mm2 N/mm2 | %L 5D | %L 4D % Harte ISOV Jules
Medida de las probetas MPA MPA MPA HBw
RD. 10,00 mm. Min. 200 235 500 40 100
Max. 700 215
Temperature °C gﬁf’& Nr 1 284 326 576 51 54 | 73 159 236/234/238
20 PoNe. 2 286 328 578 50 53 | 72 159 234/232/236
C Si Mn P S Cr Mo Ni N Co
Min. 0,010 16,50 2,00 10,00
Max.| 0,030 0,75 2,00 0,045 0,020 18,50 2,50 13,00 0,1000
0,022 0,30 1,56 0,032 0,020 16,55 2,03 10,15 | 0,0410 0,22
Visual and dimensional inspection Radioactivity inspection Antimixing test Grain Size
Besichtingung und Ausmessung (), K. | Radioaktivitatskontrolle (), K | Spektrosk Verwechslungspr (), K, | Korngrosse 6-7
Control visual y dimensional Control de Radioactividad Antimezcla Tamario de grano
Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test acc./IK priifung nach EN 1SO 3651-2/98 Met.A. OK EDV /EDP
Ferrite % = 1,1 Acc. EN 10.204
IC test acc./IK prifung nach ASTM A 262 E.15. OK Marian Tejedo
A4D min: 30% according to ASTM A479 and ASTM A182 Quality Mng.

Z min: 50% according to ASTM A182

Works Inspector
Der Werkssachverstiandige
Inspector de fabrica

We hereby certify that material described herein complies with the requirements agreed on the order.

Firmado digitalmente por / Signed digitally by:
ACEROS INOXIDABLES OLARRA SA - CIF A48663546
Fecha / Date:25-06-2018 10:44



Llamineries

MATTHEY SA

Montagu 38
Case postale

CH-2520 La Neuveville

Tél, +413275232132
Fax +41 32 752 32 00

www.matthey.ch

Inspection Certificate acco'rd,ing to EN 10204-3.1
Batch No. : 1004193-01

Certificate No. : 3

Ship-to

Métaux laminés a froid.
Kaltgewalzte Metalle
Cold rolled metals

Cuivre au béryllium

Berylliumkupfer

Beryllium Copper

La Neuveville, 21.04.2017

Customer * 003416 ENDRE_'SS+HAUSER GmbH & Co. KG
Miramstrasse 87
Y/Order 610/1017119657 + DE - 34123 Kassel
O/Confirmation : CC-05757-003 dated 12.04.2017
Bill:to
O/Delivery Note : BL-07862 dated 21.04.2017 ENDRESS+HAUSER GmbH & Co, KG
Hauptstrasse 1

Delivered Qty : 50.8 kg DE - 79689 Maulburg
O/Part No. : D310A032.0X0:025AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 56000489 Customer:specification: 410000176-E
Heat No. : 0443630 Chemical composition:
Elament Fe G si Mn P s Cr Mo
Unit % % % % % % % %
Limit Rem: <063 <=1 «<2 <= 0,045 <=0.015 17-19 25-3
Value Rem, =0.022 = d52 =082 = 0.028 = 6.001 =174 =271
Element N Ni
Unit % %
Limit . <=0.11 12.5-15 VRIS i -
Value = 0.646 =12.83

Dimensional attributes Unit Reéult__ B N'lin.. . Max.
Thickness mm 0.0232 0.0225 0.0250
\Width mm 3201 31.90 32.10

Mechanical properties Unit Resuit ' an. Max.
Hardness HV 194 ' i 228
Rm N/mm2 672 485 720
Rp0.2% N/mm2 394 170
Elongation A50mm % 22.0 200

Other properties Unit Result Min. Max.

Roughness Rz ' pm 0.38 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 11.0 99.0
Batch No. ; 1004183-01 Certificate No. :.3 W2




Montagu 38
Case postale
CH-2520 La Neuveville

Métaux laminés a froid
Kaltgewalzte Metalle
Cold rolled metals

Lamineries Tél. +41 32752 32 32 Cuivre au béryllium

M AT T H E Y S A Fax +41 32 752h 3200 Berylliumkupfer
www.matthey.cl

Beryllium Copper

Additional information

Test of material confusion: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 WO & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

Temper: (solution) annealed

According to NACE MR0175/ISO15156

According to NACE MR0103/ISO17945

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Giovanni Rizzolo

/@ 2R g 0 m”

Batch No. : 1004193-01 Certificate No. : 3 2/2



Shler*

\onier,
PRAZISIONSTECHNIK

Umstempel-Bescheiniqung / Certification of re-marking

Kunde [/ Customer Lieferant / Supplier
Besteller: Endress + Hauser SE+Co0.KG BA-Nr.: 76997
Orderer: Contract no.:
Bestell-Nr.:  163/1951507728 Artikel-Nr.: 622844141
Order no.: Article no.:
Artikelbez. Olvorlage MOP ND, 71190857 Stiickzahl: 2640
Article description: Quantity:
Artikel-Nr.: 71190857

Article no.:

Wir bestatigen, daR der gelieferte Artikel aus folgendem Material
We confirm that the delivered article has been produced from the following material

Werkstoff:  1.4404 Abmessung:_RD43,5
Material no.: Dimension:

Hersteller.:  Olarra Zeugnis-Nr. 361848
Manufacturer: Certificate No.:
Schmelze: 460949

Heat no.:

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 von der
Firma Kohler Prazisionstechnik gefertigt wurde.
and was expelled by inspection certificate in accordance with DIN EN 10204 - 3.1 by Kohler Prazisionstechnik.

Folgende Kennzeichnung wurde Ubertragen / The following mark was transferred:

Werkstoff-Nr.: 316L
Material no.:

Chargennr./Kundencharge: OHTPC
Heat no.:

zuséatzl. Stempelungen:
additional marking TN

1KG)

Kurzzeichen:
Abbreviation:

Aulerdem wurde das Teil mit dem Stempel unseres Umstempelberechtigen gekennzeichnet.
The product has been marked with the stamp of our authorized person.
Umstempelung druchgef. von: Wolfgang Glowania [] Heinrich Josten
Re-marking was carried out by: o )

[] Ralph Messner [] Krisztian Hegej

Diese Umstempelung erfolgt mit Zustimmung der Benannten Stelle nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
der TUV SUD Industrie Service GmbH, Kenn-Nr. 0036 vom 16.Mai 2017, Auftrags-Nr.: 600 126 572
This re-marking follow with consent of the TUV SUD Industrie Service GmbH of 16.05.2017, contract no.: 600126572

|

~

Datum /Date: 07.12.2018 Unterschrift / Signature:

Kohler Prazisionstechnik GmbH & Co.KG, HeerstraRe 13, D-78554 Aldingen
Telefon +49 (0) 74 24/98 21 0-0 Fax +49 (0) 74 24/ 98 21 0- 50
F 08.02/Aktuelle Ausgabe 26.06.2017 Ersteller: J.Holzer Seite 1/1




ACEROS INOXIDABLE:S

Larronda LOTU (VIZCAYA) Espafie pov———

P.O. Box 1.323/43080 Bilbao Certified by

Tel 34(H 471 1300 LROA

Fax,34-(4)4 53 16 36 IS0 9001 / S61 6000360 m
ISO 14001 7 SGT 1870678

HEINE & BEISSWENGER STIFTUNG & CO.]

HOEHENSTRASSE, 22 Trade Mark - Zeichen sgiig:cfcrwa‘km
Anagmma BOTHin
70736 FELLBACH-STUTTGART - ALEMANIA
Works Inspector Stanp - Werkssachverstandiger Ca
) Sello del Inspector
Certificate type - APZ Nach Certificate n® - Priif-Ni Date - Datum - Fecha
Certiicado fipo EN 10204/3.1 Cortficadore 361848 26 . 07 - 2018
Our order N° Heat Your order N°
Werks-Nr 644687 | Schmelze 460949 Bestell - Nr 4500286917
N°de Referencia Colada Pedido N°
Steel Grade ' According to
Werkstoff X-2-CRNIMO-17-12-2/ 1.4404 Entsprechend  EN 10.272-20186.
Calidad Corresponde
Shape and Size - Gagenstad Tolerance - Toleranz Bundles Bars Weight
Parfil y dimensién Tolerancia Bunde 21 |Stibe Cewicht 18574 K¢
RUND 43,5 mm k 12 1SQ 286-1 /EN 10060  |Buitos Barras Paso )
Requirements - Anforderungen - Exigencias
EN 10.088-3.2014. PED 2014/68/EU, Annex |, Parag.4.3/DGR 2014/66/EL
ASTM A 479/ A 479M-17. . Anhang | Absatz 4.3 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/MU

AD-2000-W2/W10.

NACE MR-0178/1S0 15156-3 2015.

NACE MR-D103/1S0O 17845-2015.

ASTM A 484 | A 484M-15.

Type 316-Type 316L.

N°.410000131H.

Conformity letter/Zustimmungsschraiben TUV BADEN 28.01.1968
Waiving of Countersign/Gegenzeichnungsverzicht:01.03.1977

Metting process / Erschmelzungsan / Proceso de Fusitn Heat treatment / Wéarmebehandlung / Tratamiento 1€rmico
E.AF./AOQD 1060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Tumed/DrehenTorneado-

Test results - Ergebnis der Prifungen - Resultados de los ensayos

Dimension of Specimen Rp0.2% | Rp 1% Rm A A z Hardness Impact test / Kersbschiag / Resiliencia
Abmessungen des Probestabes N/mm2 | Nimm2 | Nfmm2 |%L5D|%L4D | % Hérte IS0V Jules
Medida de tas probetas MPA MPA MPA HBw
RD. 10,00 mm. Min. 200 235 500 40 100
Max. 700 ) 215
Temperaiure °C gg:;é 'S‘:' 1| 280 321 573 | 52 74 156 232/234/232
20 Pro Ne. - 2 282 323 575 51 73 156 230/232/230
C Si Mn P S Cr Mo Ni N Co
Min. 0,010 16,50 200 10,00
Max.| 0,030 0,78 2,00 0,045 0,020 18,50 2,50 13.00 0,1000
0,024 0,32 1,83 0,034 | 0,018 16,55 2,05 10,07 T 0,0425 0,12
gl:ua:_;nd dlmens&o;:al m:’-pecrllzmo.K %gwaﬁw;tﬁy tngﬁpegtlﬁn o gntimixin test ‘ o Erain rS;:e 6.7
sichiingung und Ausmessun: ioaktivi ontrolle pektrosk Verwechsiungspr (), K, | Korngrosse -
Control w%ua y dimensional 9 Control de Radioacvidad K. Antimezcla K Tamégﬂo de grano
_Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test ace./iK prifung nach EN ISO 3651-2/98 Met. A. OK EDV /EDP
Ferrite % = 1,2 Acc. EN 10.20-
IC test acc./IK pritfung nach ASTM A 262 E.15. OK Marian Tejedc
Quality Mng.
Works Inspector
Der Werkssachverstind
Ipspector de fabrica
We hareby certify that material described herein complies with the requirements agreed on the order.

Firmado digitalmente por / Signed digitally by:




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0050
Internal order number / Item 3019427510000050
Device information

Description Cerabar S PMP71
TAG .

Serial number P303580109C
Order code PMP71-3XK21/101

Extended order code

Additional information

PMP71-1BA1PE1GAABU+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -1...10 bar

Adjusted measuring range 0...10 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1231

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-03-08, P00006

23.4°C+1°C
976.5mbar +0.2 mbar
33.6% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 —— ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
000 10 70 30 70 53 50 75 50 e 700 W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0.050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00000 0.00002 0.00022 0.00002 4.00000 4.00006 0.00037
50 5.04110 5.04093 -0.00165 -0.00017 12.0658 12.0655 -0.00142
100 10.0464 10.0461 -0.00230 -0.00030 20.0742 20.0742 -0.00001

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_50_3
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0050 1 ST/PC PMP71-3XK21/101
Cerabar S PMP71
S/N TAG
P303580109C
Kennzeichnung / Marking 0wW7Y9
e Teil / Part Adapter / adapter
Hersteller / Manufacturer OLARRA
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 358299
Schmelze-Nr. / Heat No. 457531
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1004193-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630
Kennzeichnung / Marking OHTPC
e Teil / Part Sensor / sensor
Hersteller / Manufacturer OLARRA
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 361848
Schmelze-Nr. / Heat No. 460949



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_50_3
Seite /page 2 / 2

08.03.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



Larrondo LOIU (VIZCAYA) Espaiia Management Systems

ACEROS INOXIDABLES
P.O. Box 1.323/48080 Bilbao Certified by

Tel. 34-(4)4 71 13 00 LRQA
Fax.34-(4) 4 53 16 36 IS0 9001 / SGI 6000360
IS0 14001 / SGI 1870678
N

GUENTHER + SCHRAMM GMBH.
HELDENHEIMER STRASSE 65 Trade Mark - Zeichen des Licferwerkes
73447 OBERKOCHEN - ALEMANIA :

Works Inspector Stamp - Werkssachverstindiger
Sello del Inspector

J
Certificate type - APZ Nach Certificate n° - Prif-Nr Date - Datum - Fecha
Certificado tipo EN 10204/3.1 Certificado n° 358299 25-06-2018
Our order N° Heat Your order N°
Werks-Nr 653277 Schmelze 457531 Bestell - Nr 4500331522-2000
N°de Referencia Colada Pedido N°
Steel Grade According to
Werkstoff  X-2-CRNIMO-17-12-2 / 1.4404 Entsprechend  EN 10.272-2016.
Calidad Corresponde
Shape and Size - Gegenstad Tolerance - Toleranz Bundles Bars Weight
Perfil y dimension Tolerancia Bunde 4 |Stabe Gewitcht 3571 Kg
RUND 40 mm k 12 /ISO 286-1 /EN 10060 Bultos Barras Peso

Requirements - Anforderungen - Exigencias
EN 10.088-3.2014. N°.410000131-1.
ASTM A 479/ A 479M-17. Conformity letter/Zustimmungsschreiben TUV BADEN 28.01.1969
AD-2000-W2/W10. Waiving of Countersign/Gegenzeichnungsverzicht:01.03.1977
NACE MR-0175/ISO 15156-3 2015. PED 2014/68/EU, Annex |, Parag.4.3/DGR 2014/68/EU
NACE MR-0103/ISO 17945-2015. Anhang | Absatz 4.3 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/MUC

ASTM A 484 | A 484M-15.
ASME SA 479/ SA 479M-15
ASTM A 182/A 182M-16.
ASME SA 182/ SA 182M-15
Type 316-Type 316L.

Melting process / Erschmelzungsart / Proceso de Fusion Heat treatment / Warmebehandlung / Tratamiento térmico

EAF./A.O.LD. 1060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Turned/Drehen/Torneado-

Test results - Ergebnis der Priifungen - Resultados de los ensayos

Dimension of Specimen Rp0,2% | Rp 1% Rm A A 4 Hardness Impact test / Kersbschlag / Resiliencia
Abmessungen des Probestabes N/mm2 N/mm2 N/mm2 | %L 5D | %L 4D % Harte ISOV Jules
Medida de las probetas MPA MPA MPA HBw
RD. 10,00 mm. Min. 200 235 500 40 100
Max. 700 215
Temperature °C gﬁf’& Nr 1 284 326 576 51 54 | 73 159 236/234/238
20 PoNe. 2 286 328 578 50 53 | 72 159 234/232/236
C Si Mn P S Cr Mo Ni N Co
Min. 0,010 16,50 2,00 10,00
Max.| 0,030 0,75 2,00 0,045 0,020 18,50 2,50 13,00 0,1000
0,022 0,30 1,56 0,032 0,020 16,55 2,03 10,15 | 0,0410 0,22
Visual and dimensional inspection Radioactivity inspection Antimixing test Grain Size
Besichtingung und Ausmessung (), K. | Radioaktivitatskontrolle (), K | Spektrosk Verwechslungspr (), K, | Korngrosse 6-7
Control visual y dimensional Control de Radioactividad Antimezcla Tamario de grano
Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test acc./IK priifung nach EN 1SO 3651-2/98 Met.A. OK EDV /EDP
Ferrite % = 1,1 Acc. EN 10.204
IC test acc./IK prifung nach ASTM A 262 E.15. OK Marian Tejedo
A4D min: 30% according to ASTM A479 and ASTM A182 Quality Mng.

Z min: 50% according to ASTM A182

Works Inspector
Der Werkssachverstiandige
Inspector de fabrica

We hereby certify that material described herein complies with the requirements agreed on the order.

Firmado digitalmente por / Signed digitally by:
ACEROS INOXIDABLES OLARRA SA - CIF A48663546
Fecha / Date:25-06-2018 10:44



Llamineries

MATTHEY SA

Montagu 38
Case postale

CH-2520 La Neuveville

Tél, +413275232132
Fax +41 32 752 32 00

www.matthey.ch

Inspection Certificate acco'rd,ing to EN 10204-3.1
Batch No. : 1004193-01

Certificate No. : 3

Ship-to

Métaux laminés a froid.
Kaltgewalzte Metalle
Cold rolled metals

Cuivre au béryllium

Berylliumkupfer

Beryllium Copper

La Neuveville, 21.04.2017

Customer * 003416 ENDRE_'SS+HAUSER GmbH & Co. KG
Miramstrasse 87
Y/Order 610/1017119657 + DE - 34123 Kassel
O/Confirmation : CC-05757-003 dated 12.04.2017
Bill:to
O/Delivery Note : BL-07862 dated 21.04.2017 ENDRESS+HAUSER GmbH & Co, KG
Hauptstrasse 1

Delivered Qty : 50.8 kg DE - 79689 Maulburg
O/Part No. : D310A032.0X0:025AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 56000489 Customer:specification: 410000176-E
Heat No. : 0443630 Chemical composition:
Elament Fe G si Mn P s Cr Mo
Unit % % % % % % % %
Limit Rem: <063 <=1 «<2 <= 0,045 <=0.015 17-19 25-3
Value Rem, =0.022 = d52 =082 = 0.028 = 6.001 =174 =271
Element N Ni
Unit % %
Limit . <=0.11 12.5-15 VRIS i -
Value = 0.646 =12.83

Dimensional attributes Unit Reéult__ B N'lin.. . Max.
Thickness mm 0.0232 0.0225 0.0250
\Width mm 3201 31.90 32.10

Mechanical properties Unit Resuit ' an. Max.
Hardness HV 194 ' i 228
Rm N/mm2 672 485 720
Rp0.2% N/mm2 394 170
Elongation A50mm % 22.0 200

Other properties Unit Result Min. Max.

Roughness Rz ' pm 0.38 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 11.0 99.0
Batch No. ; 1004183-01 Certificate No. :.3 W2




Montagu 38
Case postale
CH-2520 La Neuveville

Métaux laminés a froid
Kaltgewalzte Metalle
Cold rolled metals

Lamineries Tél. +41 32752 32 32 Cuivre au béryllium

M AT T H E Y S A Fax +41 32 752h 3200 Berylliumkupfer
www.matthey.cl

Beryllium Copper

Additional information

Test of material confusion: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 WO & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

Temper: (solution) annealed

According to NACE MR0175/ISO15156

According to NACE MR0103/ISO17945

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Giovanni Rizzolo

/@ 2R g 0 m”

Batch No. : 1004193-01 Certificate No. : 3 2/2



Shler*

\onier,
PRAZISIONSTECHNIK

Umstempel-Bescheiniqung / Certification of re-marking

Kunde [/ Customer Lieferant / Supplier
Besteller: Endress + Hauser SE+Co0.KG BA-Nr.: 76997
Orderer: Contract no.:
Bestell-Nr.:  163/1951507728 Artikel-Nr.: 622844141
Order no.: Article no.:
Artikelbez. Olvorlage MOP ND, 71190857 Stiickzahl: 2640
Article description: Quantity:
Artikel-Nr.: 71190857

Article no.:

Wir bestatigen, daR der gelieferte Artikel aus folgendem Material
We confirm that the delivered article has been produced from the following material

Werkstoff:  1.4404 Abmessung:_RD43,5
Material no.: Dimension:

Hersteller.:  Olarra Zeugnis-Nr. 361848
Manufacturer: Certificate No.:
Schmelze: 460949

Heat no.:

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 von der
Firma Kohler Prazisionstechnik gefertigt wurde.
and was expelled by inspection certificate in accordance with DIN EN 10204 - 3.1 by Kohler Prazisionstechnik.

Folgende Kennzeichnung wurde Ubertragen / The following mark was transferred:

Werkstoff-Nr.: 316L
Material no.:

Chargennr./Kundencharge: OHTPC
Heat no.:

zuséatzl. Stempelungen:
additional marking TN

1KG)

Kurzzeichen:
Abbreviation:

Aulerdem wurde das Teil mit dem Stempel unseres Umstempelberechtigen gekennzeichnet.
The product has been marked with the stamp of our authorized person.
Umstempelung druchgef. von: Wolfgang Glowania [] Heinrich Josten
Re-marking was carried out by: o )

[] Ralph Messner [] Krisztian Hegej

Diese Umstempelung erfolgt mit Zustimmung der Benannten Stelle nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
der TUV SUD Industrie Service GmbH, Kenn-Nr. 0036 vom 16.Mai 2017, Auftrags-Nr.: 600 126 572
This re-marking follow with consent of the TUV SUD Industrie Service GmbH of 16.05.2017, contract no.: 600126572

|

~

Datum /Date: 07.12.2018 Unterschrift / Signature:

Kohler Prazisionstechnik GmbH & Co.KG, HeerstraRe 13, D-78554 Aldingen
Telefon +49 (0) 74 24/98 21 0-0 Fax +49 (0) 74 24/ 98 21 0- 50
F 08.02/Aktuelle Ausgabe 26.06.2017 Ersteller: J.Holzer Seite 1/1




ACEROS INOXIDABLE:S

Larronda LOTU (VIZCAYA) Espafie pov———

P.O. Box 1.323/43080 Bilbao Certified by

Tel 34(H 471 1300 LROA

Fax,34-(4)4 53 16 36 IS0 9001 / S61 6000360 m
ISO 14001 7 SGT 1870678

HEINE & BEISSWENGER STIFTUNG & CO.]

HOEHENSTRASSE, 22 Trade Mark - Zeichen sgiig:cfcrwa‘km
Anagmma BOTHin
70736 FELLBACH-STUTTGART - ALEMANIA
Works Inspector Stanp - Werkssachverstandiger Ca
) Sello del Inspector
Certificate type - APZ Nach Certificate n® - Priif-Ni Date - Datum - Fecha
Certiicado fipo EN 10204/3.1 Cortficadore 361848 26 . 07 - 2018
Our order N° Heat Your order N°
Werks-Nr 644687 | Schmelze 460949 Bestell - Nr 4500286917
N°de Referencia Colada Pedido N°
Steel Grade ' According to
Werkstoff X-2-CRNIMO-17-12-2/ 1.4404 Entsprechend  EN 10.272-20186.
Calidad Corresponde
Shape and Size - Gagenstad Tolerance - Toleranz Bundles Bars Weight
Parfil y dimensién Tolerancia Bunde 21 |Stibe Cewicht 18574 K¢
RUND 43,5 mm k 12 1SQ 286-1 /EN 10060  |Buitos Barras Paso )
Requirements - Anforderungen - Exigencias
EN 10.088-3.2014. PED 2014/68/EU, Annex |, Parag.4.3/DGR 2014/66/EL
ASTM A 479/ A 479M-17. . Anhang | Absatz 4.3 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/MU

AD-2000-W2/W10.

NACE MR-0178/1S0 15156-3 2015.

NACE MR-D103/1S0O 17845-2015.

ASTM A 484 | A 484M-15.

Type 316-Type 316L.

N°.410000131H.

Conformity letter/Zustimmungsschraiben TUV BADEN 28.01.1968
Waiving of Countersign/Gegenzeichnungsverzicht:01.03.1977

Metting process / Erschmelzungsan / Proceso de Fusitn Heat treatment / Wéarmebehandlung / Tratamiento 1€rmico
E.AF./AOQD 1060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Tumed/DrehenTorneado-

Test results - Ergebnis der Prifungen - Resultados de los ensayos

Dimension of Specimen Rp0.2% | Rp 1% Rm A A z Hardness Impact test / Kersbschiag / Resiliencia
Abmessungen des Probestabes N/mm2 | Nimm2 | Nfmm2 |%L5D|%L4D | % Hérte IS0V Jules
Medida de tas probetas MPA MPA MPA HBw
RD. 10,00 mm. Min. 200 235 500 40 100
Max. 700 ) 215
Temperaiure °C gg:;é 'S‘:' 1| 280 321 573 | 52 74 156 232/234/232
20 Pro Ne. - 2 282 323 575 51 73 156 230/232/230
C Si Mn P S Cr Mo Ni N Co
Min. 0,010 16,50 200 10,00
Max.| 0,030 0,78 2,00 0,045 0,020 18,50 2,50 13.00 0,1000
0,024 0,32 1,83 0,034 | 0,018 16,55 2,05 10,07 T 0,0425 0,12
gl:ua:_;nd dlmens&o;:al m:’-pecrllzmo.K %gwaﬁw;tﬁy tngﬁpegtlﬁn o gntimixin test ‘ o Erain rS;:e 6.7
sichiingung und Ausmessun: ioaktivi ontrolle pektrosk Verwechsiungspr (), K, | Korngrosse -
Control w%ua y dimensional 9 Control de Radioacvidad K. Antimezcla K Tamégﬂo de grano
_Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test ace./iK prifung nach EN ISO 3651-2/98 Met. A. OK EDV /EDP
Ferrite % = 1,2 Acc. EN 10.20-
IC test acc./IK pritfung nach ASTM A 262 E.15. OK Marian Tejedc
Quality Mng.
Works Inspector
Der Werkssachverstind
Ipspector de fabrica
We hareby certify that material described herein complies with the requirements agreed on the order.

Firmado digitalmente por / Signed digitally by:




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0050
Internal order number / Item 3019427510000050
Device information

Description Cerabar S PMP71
TAG .

Serial number P303590109C
Order code PMP71-3XK21/101

Extended order code

Additional information

PMP71-1BA1PE1GAABU+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -1...10 bar

Adjusted measuring range 0...10 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1231

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-03-08, P00006

23.4°C+1°C
976.5mbar +0.2 mbar
33.6% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 —— ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
000 10 20 30 %0 S50 70 80 90 160 W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0.050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00000 0.00001 0.00011 0.00001 4.00000 4.00005 0.00028
50 5.04015 5.03999 -0.00155 -0.00016 12.0642 12.0640 -0.00130
100 10.0427 10.0426 -0.00126 -0.00010 20.0684 20.0686 0.00136

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_50_4
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0050 1 ST/PC PMP71-3XK21/101
Cerabar S PMP71
S/N TAG
P303590109C
Kennzeichnung / Marking 0wW7Y9
e Teil / Part Adapter / adapter
Hersteller / Manufacturer OLARRA
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 358299
Schmelze-Nr. / Heat No. 457531
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1004193-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630
Kennzeichnung / Marking OHTPC
e Teil / Part Sensor / sensor
Hersteller / Manufacturer OLARRA
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 361848
Schmelze-Nr. / Heat No. 460949



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_50_4
Seite /page 2 / 2

08.03.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



Larrondo LOIU (VIZCAYA) Espaiia Management Systems

ACEROS INOXIDABLES
P.O. Box 1.323/48080 Bilbao Certified by

Tel. 34-(4)4 71 13 00 LRQA
Fax.34-(4) 4 53 16 36 IS0 9001 / SGI 6000360
IS0 14001 / SGI 1870678
N

GUENTHER + SCHRAMM GMBH.
HELDENHEIMER STRASSE 65 Trade Mark - Zeichen des Licferwerkes
73447 OBERKOCHEN - ALEMANIA :

Works Inspector Stamp - Werkssachverstindiger
Sello del Inspector

J
Certificate type - APZ Nach Certificate n° - Prif-Nr Date - Datum - Fecha
Certificado tipo EN 10204/3.1 Certificado n° 358299 25-06-2018
Our order N° Heat Your order N°
Werks-Nr 653277 Schmelze 457531 Bestell - Nr 4500331522-2000
N°de Referencia Colada Pedido N°
Steel Grade According to
Werkstoff  X-2-CRNIMO-17-12-2 / 1.4404 Entsprechend  EN 10.272-2016.
Calidad Corresponde
Shape and Size - Gegenstad Tolerance - Toleranz Bundles Bars Weight
Perfil y dimension Tolerancia Bunde 4 |Stabe Gewitcht 3571 Kg
RUND 40 mm k 12 /ISO 286-1 /EN 10060 Bultos Barras Peso

Requirements - Anforderungen - Exigencias
EN 10.088-3.2014. N°.410000131-1.
ASTM A 479/ A 479M-17. Conformity letter/Zustimmungsschreiben TUV BADEN 28.01.1969
AD-2000-W2/W10. Waiving of Countersign/Gegenzeichnungsverzicht:01.03.1977
NACE MR-0175/ISO 15156-3 2015. PED 2014/68/EU, Annex |, Parag.4.3/DGR 2014/68/EU
NACE MR-0103/ISO 17945-2015. Anhang | Absatz 4.3 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/MUC

ASTM A 484 | A 484M-15.
ASME SA 479/ SA 479M-15
ASTM A 182/A 182M-16.
ASME SA 182/ SA 182M-15
Type 316-Type 316L.

Melting process / Erschmelzungsart / Proceso de Fusion Heat treatment / Warmebehandlung / Tratamiento térmico

EAF./A.O.LD. 1060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Turned/Drehen/Torneado-

Test results - Ergebnis der Priifungen - Resultados de los ensayos

Dimension of Specimen Rp0,2% | Rp 1% Rm A A 4 Hardness Impact test / Kersbschlag / Resiliencia
Abmessungen des Probestabes N/mm2 N/mm2 N/mm2 | %L 5D | %L 4D % Harte ISOV Jules
Medida de las probetas MPA MPA MPA HBw
RD. 10,00 mm. Min. 200 235 500 40 100
Max. 700 215
Temperature °C gﬁf’& Nr 1 284 326 576 51 54 | 73 159 236/234/238
20 PoNe. 2 286 328 578 50 53 | 72 159 234/232/236
C Si Mn P S Cr Mo Ni N Co
Min. 0,010 16,50 2,00 10,00
Max.| 0,030 0,75 2,00 0,045 0,020 18,50 2,50 13,00 0,1000
0,022 0,30 1,56 0,032 0,020 16,55 2,03 10,15 | 0,0410 0,22
Visual and dimensional inspection Radioactivity inspection Antimixing test Grain Size
Besichtingung und Ausmessung (), K. | Radioaktivitatskontrolle (), K | Spektrosk Verwechslungspr (), K, | Korngrosse 6-7
Control visual y dimensional Control de Radioactividad Antimezcla Tamario de grano
Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test acc./IK priifung nach EN 1SO 3651-2/98 Met.A. OK EDV /EDP
Ferrite % = 1,1 Acc. EN 10.204
IC test acc./IK prifung nach ASTM A 262 E.15. OK Marian Tejedo
A4D min: 30% according to ASTM A479 and ASTM A182 Quality Mng.

Z min: 50% according to ASTM A182

Works Inspector
Der Werkssachverstiandige
Inspector de fabrica

We hereby certify that material described herein complies with the requirements agreed on the order.

Firmado digitalmente por / Signed digitally by:
ACEROS INOXIDABLES OLARRA SA - CIF A48663546
Fecha / Date:25-06-2018 10:44



Llamineries

MATTHEY SA

Montagu 38
Case postale

CH-2520 La Neuveville

Tél, +413275232132
Fax +41 32 752 32 00

www.matthey.ch

Inspection Certificate acco'rd,ing to EN 10204-3.1
Batch No. : 1004193-01

Certificate No. : 3

Ship-to

Métaux laminés a froid.
Kaltgewalzte Metalle
Cold rolled metals

Cuivre au béryllium

Berylliumkupfer

Beryllium Copper

La Neuveville, 21.04.2017

Customer * 003416 ENDRE_'SS+HAUSER GmbH & Co. KG
Miramstrasse 87
Y/Order 610/1017119657 + DE - 34123 Kassel
O/Confirmation : CC-05757-003 dated 12.04.2017
Bill:to
O/Delivery Note : BL-07862 dated 21.04.2017 ENDRESS+HAUSER GmbH & Co, KG
Hauptstrasse 1

Delivered Qty : 50.8 kg DE - 79689 Maulburg
O/Part No. : D310A032.0X0:025AA  1.4435 - Stainless steel / X2CrNiMo18-14-3 / ~ AISI 316L
Y/Part No.: 56000489 Customer:specification: 410000176-E
Heat No. : 0443630 Chemical composition:
Elament Fe G si Mn P s Cr Mo
Unit % % % % % % % %
Limit Rem: <063 <=1 «<2 <= 0,045 <=0.015 17-19 25-3
Value Rem, =0.022 = d52 =082 = 0.028 = 6.001 =174 =271
Element N Ni
Unit % %
Limit . <=0.11 12.5-15 VRIS i -
Value = 0.646 =12.83

Dimensional attributes Unit Reéult__ B N'lin.. . Max.
Thickness mm 0.0232 0.0225 0.0250
\Width mm 3201 31.90 32.10

Mechanical properties Unit Resuit ' an. Max.
Hardness HV 194 ' i 228
Rm N/mm2 672 485 720
Rp0.2% N/mm2 394 170
Elongation A50mm % 22.0 200

Other properties Unit Result Min. Max.

Roughness Rz ' pm 0.38 1.00
Grain size number (ASTM E112 or ISO 643): 1.0 11.0 99.0
Batch No. ; 1004183-01 Certificate No. :.3 W2




Montagu 38
Case postale
CH-2520 La Neuveville

Métaux laminés a froid
Kaltgewalzte Metalle
Cold rolled metals

Lamineries Tél. +41 32752 32 32 Cuivre au béryllium

M AT T H E Y S A Fax +41 32 752h 3200 Berylliumkupfer
www.matthey.cl

Beryllium Copper

Additional information

Test of material confusion: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 WO & PED97/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

Temper: (solution) annealed

According to NACE MR0175/ISO15156

According to NACE MR0103/ISO17945

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Giovanni Rizzolo

/@ 2R g 0 m”

Batch No. : 1004193-01 Certificate No. : 3 2/2



Shler*

\onier,
PRAZISIONSTECHNIK

Umstempel-Bescheiniqung / Certification of re-marking

Kunde [/ Customer Lieferant / Supplier
Besteller: Endress + Hauser SE+Co0.KG BA-Nr.: 76997
Orderer: Contract no.:
Bestell-Nr.:  163/1951507728 Artikel-Nr.: 622844141
Order no.: Article no.:
Artikelbez. Olvorlage MOP ND, 71190857 Stiickzahl: 2640
Article description: Quantity:
Artikel-Nr.: 71190857

Article no.:

Wir bestatigen, daR der gelieferte Artikel aus folgendem Material
We confirm that the delivered article has been produced from the following material

Werkstoff:  1.4404 Abmessung:_RD43,5
Material no.: Dimension:

Hersteller.:  Olarra Zeugnis-Nr. 361848
Manufacturer: Certificate No.:
Schmelze: 460949

Heat no.:

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 von der
Firma Kohler Prazisionstechnik gefertigt wurde.
and was expelled by inspection certificate in accordance with DIN EN 10204 - 3.1 by Kohler Prazisionstechnik.

Folgende Kennzeichnung wurde Ubertragen / The following mark was transferred:

Werkstoff-Nr.: 316L
Material no.:

Chargennr./Kundencharge: OHTPC
Heat no.:

zuséatzl. Stempelungen:
additional marking TN

1KG)

Kurzzeichen:
Abbreviation:

Aulerdem wurde das Teil mit dem Stempel unseres Umstempelberechtigen gekennzeichnet.
The product has been marked with the stamp of our authorized person.
Umstempelung druchgef. von: Wolfgang Glowania [] Heinrich Josten
Re-marking was carried out by: o )

[] Ralph Messner [] Krisztian Hegej

Diese Umstempelung erfolgt mit Zustimmung der Benannten Stelle nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
der TUV SUD Industrie Service GmbH, Kenn-Nr. 0036 vom 16.Mai 2017, Auftrags-Nr.: 600 126 572
This re-marking follow with consent of the TUV SUD Industrie Service GmbH of 16.05.2017, contract no.: 600126572

|

~

Datum /Date: 07.12.2018 Unterschrift / Signature:

Kohler Prazisionstechnik GmbH & Co.KG, HeerstraRe 13, D-78554 Aldingen
Telefon +49 (0) 74 24/98 21 0-0 Fax +49 (0) 74 24/ 98 21 0- 50
F 08.02/Aktuelle Ausgabe 26.06.2017 Ersteller: J.Holzer Seite 1/1




ACEROS INOXIDABLE:S

Larronda LOTU (VIZCAYA) Espafie pov———

P.O. Box 1.323/43080 Bilbao Certified by

Tel 34(H 471 1300 LROA

Fax,34-(4)4 53 16 36 IS0 9001 / S61 6000360 m
ISO 14001 7 SGT 1870678

HEINE & BEISSWENGER STIFTUNG & CO.]

HOEHENSTRASSE, 22 Trade Mark - Zeichen sgiig:cfcrwa‘km
Anagmma BOTHin
70736 FELLBACH-STUTTGART - ALEMANIA
Works Inspector Stanp - Werkssachverstandiger Ca
) Sello del Inspector
Certificate type - APZ Nach Certificate n® - Priif-Ni Date - Datum - Fecha
Certiicado fipo EN 10204/3.1 Cortficadore 361848 26 . 07 - 2018
Our order N° Heat Your order N°
Werks-Nr 644687 | Schmelze 460949 Bestell - Nr 4500286917
N°de Referencia Colada Pedido N°
Steel Grade ' According to
Werkstoff X-2-CRNIMO-17-12-2/ 1.4404 Entsprechend  EN 10.272-20186.
Calidad Corresponde
Shape and Size - Gagenstad Tolerance - Toleranz Bundles Bars Weight
Parfil y dimensién Tolerancia Bunde 21 |Stibe Cewicht 18574 K¢
RUND 43,5 mm k 12 1SQ 286-1 /EN 10060  |Buitos Barras Paso )
Requirements - Anforderungen - Exigencias
EN 10.088-3.2014. PED 2014/68/EU, Annex |, Parag.4.3/DGR 2014/66/EL
ASTM A 479/ A 479M-17. . Anhang | Absatz 4.3 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/MU

AD-2000-W2/W10.

NACE MR-0178/1S0 15156-3 2015.

NACE MR-D103/1S0O 17845-2015.

ASTM A 484 | A 484M-15.

Type 316-Type 316L.

N°.410000131H.

Conformity letter/Zustimmungsschraiben TUV BADEN 28.01.1968
Waiving of Countersign/Gegenzeichnungsverzicht:01.03.1977

Metting process / Erschmelzungsan / Proceso de Fusitn Heat treatment / Wéarmebehandlung / Tratamiento 1€rmico
E.AF./AOQD 1060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Tumed/DrehenTorneado-

Test results - Ergebnis der Prifungen - Resultados de los ensayos

Dimension of Specimen Rp0.2% | Rp 1% Rm A A z Hardness Impact test / Kersbschiag / Resiliencia
Abmessungen des Probestabes N/mm2 | Nimm2 | Nfmm2 |%L5D|%L4D | % Hérte IS0V Jules
Medida de tas probetas MPA MPA MPA HBw
RD. 10,00 mm. Min. 200 235 500 40 100
Max. 700 ) 215
Temperaiure °C gg:;é 'S‘:' 1| 280 321 573 | 52 74 156 232/234/232
20 Pro Ne. - 2 282 323 575 51 73 156 230/232/230
C Si Mn P S Cr Mo Ni N Co
Min. 0,010 16,50 200 10,00
Max.| 0,030 0,78 2,00 0,045 0,020 18,50 2,50 13.00 0,1000
0,024 0,32 1,83 0,034 | 0,018 16,55 2,05 10,07 T 0,0425 0,12
gl:ua:_;nd dlmens&o;:al m:’-pecrllzmo.K %gwaﬁw;tﬁy tngﬁpegtlﬁn o gntimixin test ‘ o Erain rS;:e 6.7
sichiingung und Ausmessun: ioaktivi ontrolle pektrosk Verwechsiungspr (), K, | Korngrosse -
Control w%ua y dimensional 9 Control de Radioacvidad K. Antimezcla K Tamégﬂo de grano
_Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test ace./iK prifung nach EN ISO 3651-2/98 Met. A. OK EDV /EDP
Ferrite % = 1,2 Acc. EN 10.20-
IC test acc./IK pritfung nach ASTM A 262 E.15. OK Marian Tejedc
Quality Mng.
Works Inspector
Der Werkssachverstind
Ipspector de fabrica
We hareby certify that material described herein complies with the requirements agreed on the order.

Firmado digitalmente por / Signed digitally by:




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0070
Internal order number / Item 3019427510000070
Device information

Description Cerabar S PMP71
TAG .

Serial number P504800109C
Order code PMP71-3XK21/101

Extended order code

Additional information

PMP71-1BA1PE1GAABU+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -1...10 bar

Adjusted measuring range 0...10 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1231

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-05-13, PO0006

22.9°C+1°C
987.3mbar +0.2 mbar
32.8% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report Endress+Hauser (%]

People for Process Automation

Final Inspection Report

Test result

Deviation
% of set span

0.050] — — —
0,695 ---- Upper tolerance limit
VAN Deviation (digital)
— .
0.000 10 20 30 40 56 60 70 80 90 100 B Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0050
Test Reference UuT Measure- Measure- Reference UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00030 0.00026 -0.00040 -0.00004 4.00048 4.00056 0.00049
51 5.06130 5.06123 -0.00066 -0.00007 12.0981 12.0983 0.00139
101 10.0504 10.0504 -0.00069 0.00000 20.0807 20.0816 0.00521

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_70_6
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0070 1 ST/PC PMP71-3XK21/101
Cerabar S PMP71
S/N TAG
P504800109C
Kennzeichnung / Marking owo7W
e Teil / Part Adapter / adapter
Hersteller / Manufacturer UGITECH
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 84067615 000010
Schmelze-Nr. / Heat No. 850119
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1004193-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630
Kennzeichnung / Marking 0PA95
e Teil / Part Sensor / sensor
Hersteller / Manufacturer UGITECH
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 84071314 000010
Schmelze-Nr. / Heat No. 851095



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_70_6
Seite /page 2 / 2

13.05.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



Prazisionsdrehteile

SSH GmbH - Im Muhlegrin 4 - D-77716 Haslach

Firma
Endress + Hauser GmbH & Co. KG DIN EN IS0 9001
Abt. QS - Wareneingang

HauptstraBe 1 ﬁ
[

= l:Net <

D-79689 Maulburg W

Anerkannter Bearbeiter von
Werkstoffen auf der Basis

Certificate of restamping AD-Merkblatt WO/TRD 100
Umstempelbescheinigung Haslach, den 07.03.2019/0G

Es wird bescheinigt, dass bei den aufgefihrten Teilen die Stempelung vor dem Trennen bzw. vor dem
Bearbeiten sachgerecht Ubertragen wurde.

We confirm, that the following noticed parts the stamp has been transfered correctly before cutting respectively
before working.

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV SUD Industrie Service GmbH.

(Schreiben vom 23.02.2003, Pruf-Nr. 206939-01).

The stamping transfer is made with the agreement of TUV SUD Industrie Service GmbH.
(Letter dated 23/02/20083, ref. 206939-01).

Bestell-Nr.: 147/1017578007 vom 05.12.2018
Order no.:

Stickzahl: 572 Adapter MOP G1/2" n.Zg. 210012436 lhre-Art.Nr. 71321912
Piece:

Anforderung: AD-W9
Werkstoff: 1.4404
Material:

Positions-Nr.: 1
Position no.:

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis: DIN EN 10204
Identified by inspection certificate: DIN EN 10204
Nr. 84067615 000010
Ugitech vom 14.01.2019
Ursprungskennzeichnung: 1.4404

Origin stamp: 850119
Neue Kennzeichnung: 1.4404
new stamp: 850119 @
owo7W
Mit freundlichen GriBen
SSH - GmbH
Prézisionsdrehteile
Johannes Schmalz Dieses Zeugnis ist ohne Unterschrift gultig.

The certificate is produced with EDP and valid without signature.

Im Mihlegriin 4 - 77716 Haslach - Telefon 07832/67114 -Telefax 07832/67131

Sitz der Gesellschaft: Haslach, Wolfach HRB 359 - Geschaftsfihrer: Sylvester Harter, Johannes Schmalz, Thomas Schmalz
Bankverbindung: Deutsche Bank Haslach (BLZ 664 700 35) Konto-Nr. 1266808



Hersteller

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex Frankreich

www ugitech.com

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
EN 10204 / 3.1

UGITECH

Werkzeugnis :

Alle UGITECH-Produkte wurden gemafn dem mindestens mit ISO 9001
zertifizierten Qualittssystem und je nach Kundenanfragen bei
der Bestellung gemafB den Normen IATF 16949, EN 9100/EN9120,

21 Herstellerzeichen :

S

ISO 13485, Code RCCM und/oder ASME Abschnitt Ill, Prifstempel : 4
PED 2014/68/EU, AD2000 WO hergestellt. Die chemischen Analysen qQ
und die charakteristischen mechanischen Tests wurden von Labors
mit ISO/CEI 17025-Akkreditierung durchgefiihrt.
Besteller : <] Kundenbestellnummer : 2| Bestellnummer: L1 Lieferschein Nr : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Erzeugnisform : ) } ) =
UGI 4404FGX3 STAB GEWALZT ENTZUNDERT/UBERDREHT LOSUNGSGEGLUHT K13 RUND 38,000MM LONG. 3,000M +3
00,000MM -0,000MM 10011016
Erschmelzungsart : - Chargen : 3| schmelz Nr : L8 Gewicht : = =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Stueckzahl : L profil : = Abmessung : = Verschmiedungsgrad : =
64 rund 38,000 mm 33,4
Bezugsnorm : 23
ASTM A484/A484M-18
Bezugsnorm : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Kundenspezifikation : Lastenheftanderung | Lastenheftdnderung | Empfang Datum Reserven =
Nr Datum
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG Probe Nr : H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Schmelzen 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Erzeugnisform
FESTIGKEITSEIGENSCHAFTEN
Lieferzustand : LOSUNGSGEGLUHT IN LINIE TEMPERATUR MIND. 1010°C LUFT L
Zugfestigkeit Loz Harte 201
T°C Probe Nr [ Marke n° |Streckgrenze | Streckgrenze | Zugfestigkeit | Bruchdehnung | Bruchdehnung |Einschnirung] HBW Hv HRb | HRc
Richtung Rp 0,2% Rp 1% RM 5D 4D z 2,5/187,5 5
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Kerbschlagzahigkeit 201
T°C Probe Nr| Form | Richtung Min Einzelwerte Mittelwerte Seitliche Breitung Kristallinitatsgrad
°C J J J mm
20 H2U9 KISQV L 100 214 236 211 220
METALLOGRAFISCHE EIGENSCHAFTEN
Probe Nr : H2U9 e
201 204
Min Max
Ferrit % 1,0 Gesich.
ZUSATZINFORMATIONEN
Korrosion : . 200
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH EN ISO 3651-2 VERFAHREN A : I.O
Hiermit erkldren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des <21 Ugine den 14.01.2019 =
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualitatsbeauftragter
durchgefihrten Kontrollen und Priifungen in jeder Hinsicht entspricht,
vorbehaltlich gelisteter Ausnahmen oder Bedenken von dieser
Konformitatserklarung (NFL00-015 C).
Dieses Dokument ist mit einer digitalen Unterschrift giiltig. B.POLLET
Produkt hergestellt geméss REACH-Verordnung. 040001271277 Seite 1/2




Hersteller
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 UGITECH

73403 Ugine Cedex Frankreich EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions .

www ugitech.com

Korrosion : j <00
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH ASTM A262 METHOD E

Zerstorungsfrei Prifungen : ) Zol
VERWECHSLUNGSPRUFUNG MITTELS OPTISCHER EMISSIONSSPEKTROMETRIE ODER PER RONTGENFLUORESZENZVERFAHREN ERFOLGT
BESICHTIGUNG & MASSKONTROLLE : 1.0O.

Sonstiges : 2
ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DER TUV SUD LIEGT VOR. AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET.

INNERE FEHLERFREIHEIT, DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT

FREI VON RADIOAKTIVER KONTAMINIERUNG, QUECKSILBER, SCHWEIBNAHTEN, SCHWEIBAUSBESSERUNGEN IM LIEFERZUSTAND

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Hiermit erkldren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des <21 Ugine den 14.01.2019 =
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualitatsbeauftragter

durchgefihrten Kontrollen und Priifungen in jeder Hinsicht entspricht,
vorbehaltlich gelisteter Ausnahmen oder Bedenken von dieser
Konformitatserklarung (NFL00-015 C).

Dieses Dokument ist mit einer digitalen Unterschrift gultig.

Produkt hergestellt geméss REACH-Verordnung. 040001271277 Seite 2/2

B.POLLET




Usine productrice

Ugine

www ugitech.com

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex France

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 UGITECH
EN 10204 / 3.1

Certification Usine :

accrédités ISO/CEI 17025.

Tous les produits UGITECH ont été réalisés selon le systéme qualité
certifié¢ au minimum ISO 9001 et en fonction des demandes clients a
la commande selon les exigences des normes IATF 16949,

EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM et/ou ASME section IlI,
PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Les analyses chimiques et les essais
caractéristiques mécaniques sont réalisés par des laboratoires

Marque de l'usine :

S

Poincon de I'expert : @ 6 4

Client : <] référence commande client: 2| N° Commande : <11 N° de Certificat : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Produit : ] ] ] ) =
UGI 4404FGX3 BARRE LAMINE(E) DECALAMINE(E) HYPERTREMPE(E) K13 ROND(E) 38,000MM LONG. 3,000M +30
0,000MM -0,000MM 10011016
Mode d'élaboration : 2| Nede lot : 22| N° de coulée : <81 Poids : =~ =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Nombre de piéces : L profil : Dimension : 28 Taux de corroyage : =
64 Rond(e) 38,000 mm 33,4
Normes : 23
ASTM A484/A484M-18
Normes : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Spécification client : Ne° révision Date révision Date acceptation Réserves =
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
ANALYSE CHIMIQUE N° prélévement : H2U9
% c Si Mn  Ni cr Mo Cu S P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Coulée 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Produit
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
Résultats a I'état de livraison : HYPERTREMPE EN LIGNE TEMPERATURE 1010°C MINI AIR i
Traction L2 Dureté 201
T°C N° Prelv. | N° Repere Limite Limite Résistance | Allongement | Allongement Striction HBW Hv HRb | HRc
Sens d'élasticité d'élasticité mécanique 5D 4D Z 2,5/187,5 5
Rp 0,2% Rp 1% RM
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Résilience a
T°C Ne° Prelv. | Type Sens Min Valeurs Moyenne Expansion latérale Taux cristallinité
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
CARACTERISTIQUES METALLOGRAPHIQUES
N° prélévement : H2U9
207 204
Min Max
Ferrite % 1,0 Garant.
INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES
Corrosion : Zo0
CORROSION INTERCRISTALLINE SUIVANT ISO 3651-2 METHODE A : CONFORME
23

Nous déclarons que la fourniture citée est conforme aux exigences du
contrat et que, apres vérifications et essais, elle répond en tout
point, aux exigences spécifiées, aux normes et réglements applicables,
sauf exceptions, réserves ou dérogations énumérées dans la présente
déclaration de conformité (NF L 00-015 C): Document validé par signature
électronique. Produit fabriqué dans le respect du réglement REACH.

<2| Ugine le 14.01.2019

040001271277

Le Responsable Métallurgie-Qualité

B.POLLET

Page 1/2




Usine productrice
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 UGITECH |

73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions -

www ugitech.com

Corrosion : Z00
RESISTANT A LA CORROSION INTERGRANULAIRE CONFORMEMENT A ASTM A262 PRACTICE E

Contréles non destructifs : 20l
CONTROLE ANTI-MELANGE REALISE PAR EMISSION OPTIQUE OU FLUORESCENCE X
CONTROLE VISUEL ET DIMENSIONNEL EFFECTUES

Autres : Zo2
LETTRE D'APPROBATION DU TUV SUD EN NOTRE POSSESSION.NOUS NOUS ABSTENONS D'UNE CONTRESIGNATURE.
ABSENCE DE DEFAUTS INTERNES,GARANTIE PAR LE CONTROLE PROCESS

GI?/%EAI\IIé)CI)ENDE RADIOACTIVITE ET CONTAMINATION PAR LE MERCURE, DE SOUDURES OU REPARATION PAR SOUDURE AU MOMENT DE LA

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER
ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Nous déclarons que la fourniture citée est conforme aux exigences du <] Ugine le 14.01.2019 . " =
contrat et que, aprés vérifications et essais, elle répond en tout Le Responsable Métallurgie-Qualité

point, aux exigences spécifiées, aux normes et réglements applicables,
sauf exceptions, réserves ou dérogations énumérées dans la présente
déclaration de conformité (NF L 00-015 C): Document validé par signature
électronique. Produit fabriqué dans le respect du réglement REACH. B-FOLLET

040001271277 Page 2/2




Manufacturer

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex France

www ugitech.com

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
EN 10204 / 3.1

UGITECH

Certificate :

All UGITECH products were produced according to the certified
quality system (at least ISO 9001) and according to customer
requests on purchase orders, as per requirements in standards
IATF 16949, EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM and/or
ASME section Ill, PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Chemical analysis
and mechanical properties tests were performed by ISO/CEI 17025

accredited laboratories.

Supplier's mark :

S

Inspector's stamp :

RE

Purchase : <] Purchase order reference : 2 order number : L1 Certificate : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Product : =
UGI 4404FGX3 BAR ROLLED DESCALED SOLUTION ANNEALED K13 ROUND 38,000MM LONG. 3,000M +300,000MM -
0,000MM 10011016
Melting process : 4| Batch ; | Heatn°: L8 Weight : = =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Pieces Nbr : = Shape : 2| Dimension : = Forging ratio : =
64 round 38,000 mm 33,4
Standard : 23
ASTM A484/A484M-18
Standard : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Customer's specification : Specification issue | Specification revision| Acceptation date Deviation
No date
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
CHEMICAL ANALYSIS Test n°: H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Heat 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Product
MECHANICAL CHARACTERISTICS
Result as delivered : ON-LINE SOLUTION ANNEALED TEMPERATURE OVER 1010°C AIR L
Tensile test 02 Hardness 201
T°C TestN° | Marker n° |Yield strength|Yield strength|  Tensile Elongation Elongation Red. Area HBW Hv HRb | HRc
Direction Rp 0,2% Rp 1% strength RM 5D 4D z 2,5/187,5 5
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Notch Toughness 01
T°C Test N° | Type | Direction Min Individual values Average Lateral Expansion Cristallinity level
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
METALLOGRAPHIC CHARACTERISTICS
Test n°: H2U9 «
401 404
Min Max
Ferrit % 1,0 Guarant.
ADDITIONAL INFORMATION
Corrosion : Z00
INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANT ACC.TO ISO 3651-2 PRACTICE A
2 23

We declare that the mentioned product is in compliance with the

requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets
in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation

respect.

Ugine the 14.01.2019
The quality manager

B.POLLET

040001271277

Page 1/2




Manufacturer E 2 K
Ugine .
Avenue Paul Girod - S 90100 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 UGITECH

73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions -
www ugitech.com

Corrosion : Z00
INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANCE ACCORDING TO ASTM A262 PRACTICE E : CONFORM

Non destructive testing : Zol

ANTIMIXING TEST PERFORMED BY SPECTROSCOPIC METHOD : CONFORM
SURFACE & DIMENSIONS ARE CONTROLLED

Others : Z02
TUV LETTER OF APPROVAL IN OUR POSSESSION. WE ABSTAIN OF A COUNTERSIGNATURE

FREE FROM INTERNAL DEFECTS GUARANTEED BY THE PROCESS CONTROL

MATERIAL IS FREE FROM MERCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

We declare that the mentioned product is in compliance with the “2| Ugine the 14.01.2019 =
requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets The quality manager

in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation B.FOLLET

respect. 040001271277 Page 2/2




Impesa produttrice

Ugine

www ugitech.com

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex Francia

3.1

CERTIFICATO COLLAUDO DI ACCETTAZIONE

EN 10204 / 3.1

UGITECH

Certificazione :

Tutti i prodotti UGITECH sono stati realizzati come minimo in
conformita al sistema di certificazione della qualita ISO 9001 e in
funzione delle richieste dei clienti all'inoltro dell'ordine secondo i
requisiti delle norme IATF 16949, EN 9100/EN9120, ISO 13485,
codice RCCM e/o ASME sezione Ill, PED 2014/68/EU, AD2000 WO.
Le analisi chimiche e le prove delle caratteristiche meccaniche
sono eseguite da laboratori accreditati ISO/CEI 17025.

Marchio fabbrica :

S

Marchio dell'esperto : qQ 6 4

REACH.

firma elettronica. Prodotto elaborato nel rispetto del regolamento

040001271277

Cliente : <] ordine cliente : 2 Ordine : L1 Numero : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Prodotto : =
UGI 4404FGX3 BARRA LAMINATO DECALAMINATO SOLUBILIZZATO K13 TONDO 38,000MM LONG. 3,000M +300,000
MM -0,000MM 10011016
Modo di elaborazione : 241N Lotto 22| N° Colata : L8 Peso ; = %
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Numero : 1 Profilo : 2| Dimensione : 2 Tasso di riduzione a caldo : <+
64 tondo 38,000 mm 33,4
Norme : 23
ASTM A484/A484M-18
Norme : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Specifica cliente : Ne° revisione Data di revisione Data di Riserve =
accettazione
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
ANALISI CHIMICHE Prova n°: H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Colata 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Prodotto
CARATTERISTICHE MECCANICHE
Stato di consegna : IPERTEMPRA IN LINEA TEMPERATURA 1010°C / ARIA L
Trazione Loz Durezza 201
T°C Provan° | Segno n° Lim. Di Lim. Di Resistanza | Allungamento | Allungamento Strizione HBW Hv HRb | HRc
Senso Snervamento | Snervamento traz. 5D 4D 4 2,5/187,5 5
Rp 0,2% Rp 1% RM
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Resilienza L
T°C Provan° | Tipo Senso Min Valori individuali Media Espansione laterale Cristallinita
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
CARATTERISTICHE METALLOGRAFICHE
Prova n° : H2U9 «
201 204
Min Max
Ferrite % 1,0 Guarant.
INFORMAZIONI COMPLEMENTARI
Corrosione : Z00
Noi dichiariamo che la fornitura citata & conforme ai requisiti del “2|Ugine il 14.01.2019 =
contratto e che, dopo i controlli e le prove, risponde in tutti gli Firma dell'ispettore
aspetti alle richieste specificate, alle norme e ai regolamenti
applicabili, ad eccezione di riserve o deroghe elencate nella presente
dichiarazione di conformita(NF L 00-015 C); Documento convalidato da Pl

Pagina 1/2




Impesa produttrice E 2 3
Ugine .
Avenue Paul Girod - CS 90100 | CERTIFICATO COLLAUDO DI ACCETTAZIONE  [VGITECH

73403 Ugine Cedex Francia 3.1 Providing special steel solutions .
www ugitech.com EN 10204 / 3.1

Corrosione : Z00

CORROSIONE INTERCRISTALLINA SECONDO ISO 3651-2 PRACTICE A : CONFORME
RESISTENTE ALLA CORROSIONE INTERCRISTALLINA CONFORME A ASTM A262 PRACTICE E

Controlli non destruttivi : Z0L
CONTROLLO ANTIMESCOLANTO ESEGUITO
SUPERFICIE E DIMENSIONE CONTROLLATE

Altri : Z02
LETTERA D'APPROVAZIONE DI TUV SUD, IN NOSTRO POSSESSO. NOI CI ASTENIAMO DALLA CONTROFIRMA

ASSENZA DI DIFETTI INTERNI,GARANTITA DAL CONTROLLO DI PROCESSO

MATERIAL IS FREE FROM MERCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Noi dichiariamo che la fornitura citata & conforme ai requisiti del “2{Ugine il 14.01.2019 =
contratto e che, dopo i controlli e le prove, risponde in tutti gli Firma dell'ispettore

aspetti alle richieste specificate, alle norme e ai regolamenti

applicabili, ad eccezione di riserve o deroghe elencate nella presente
dichiarazione di conformita(NF L 00-015 C); Documento convalidato da
firma elettronica. Prodotto elaborato nel rispetto del regolamento
REACH. 040001271277 Pagina 2/2

B.POLLET




Planta de produccién

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex Francia

www ugitech.com

Certificado de recepcién 3.1
EN 10204 / 3.1

UGITECH

Certificado de fabrica :

Todos los productos UGITECH han sido fabricados segun el sistema
de calidad certificado como minimo ISO 9001 y segun los pedidos del
cliente con respecto a los requisitos de las normas IATF 16949,

EN 9100/EN9120, ISO 13485, cédigo RCCM y/o ASME seccion lll,
PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Los analisis quimicos y los ensayos
de propiedades mecanicas son realizados por laboratorios

acreditados ISO/IEC 17025.

4] Marca de la fabrica : w

Sello del inspector : @ 6 2

Cliente : 2| Referencia pedido del cliente : 2 Ne de pedido : L1 Ne de certificado : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Producto : =
UGI 4404FGX3 BARRA LAMINADO DECALAMINADO HIPERTEMPLADO K13 REDONDO 38,000MM LONG. 3,000M +300,0
00MM -0,000MM 10011016
Modo de elaboracion : 21 N° de lote : 22| N° de colada : L8 Peso ; = =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
NUm de piezas : 21 Perfil ; 2| Tamario : 22! indice de soldadura : =
64 redondo 38,000 mm 33,4
Normas : 23
ASTM A484/A484M-18
Normas : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Especificaciones del cliente : Ne° de revision Fecha de revisién Fecha de Reservas =
aceptacion
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
ANALISIS QuUIMICO Prueba n° : H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Colada 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Producto
CARACTERISTICAS MECANICAS
Estado de entrega : HHPERTEMPLADO EN LINEA TEMPERATURA 1010°C MINI AIRE L
Traccién Loz Dureza 201
T°C Prueba n°[ Marca n° Limite de Limite de | Resistencia | Alargamiento | Alargamiento | Estriccion HBW Hv HRb | HRc
Sentido elasticidad | elasticidad mecanica 5D 4D z 2,5/187,5 5
Rp 0,2% Rp 1% RM
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Resiliencia —
T°C Prueba n°[ Tipo | Sentido Min Valores Media Expansién lateral Cristalinidad
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
CARACTERISTICAS METALOGRAFICAS
Prueba n°: H2U9 e
401 404
Min Max
Ferrita % 1,0 Garant.
COMPLEMENTAR LA INFORMACION
Corrosione : Z00
2 23

Declaramos que el producto mencionado es de conformidad con todos los
requisitos del contrato y que, después de pruebas y comprobaciones,
cumple en todos los aspectos los requisitos especificados, las normas y
los reglamentos aplicables, salvo las reservas o excepciones que figuran
en esta declaracion de conformidad(NF L 00-015 C); Documento validado
por firma electrénica. Producto fabricado en el respeto del reglamento

REACH.

Ugine el 14.01.2019
Responsable de calidad metalurgia

040001271277

B.POLLET

Péagina 1/2




Planta de produccién
Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100 Certificado de recepcion 3.1 UG.lTECH. .

73403 Ugine Cedex Francia EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions -

www ugitech.com

Corrosione : Z00
CORROSION SEGUN ISO 3651-2 PRACTICE A : CONFORMA
RESISTENCIA A LA CORROSION INTERCRISTALINA SEGUN ASTM A262 PRACTICE E : CONFORME

Controles no destructivos : o Zo1
CONTROL ANTIMEZCLA REALIZADO POR EMISION OPTICA O FLUORESCENCIA X
SUPERFICIE Y DIMENSIONES CONTROLADAS

Otros : Z02
CARTA DE APROBACION DE TUV EN NUESTRA POSESION. NOS ABSTENEMOS DE UNA CONTRA-FIRMA

AUSENCIA DE DEFECTOS INTERNOS, GARANTIZADA POR EL CONTROL DEL PROCESO

AUSENCIA DE RADIOACTIVIDAD Y CONTAMINACION POR EL MERCURIO

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Declaramos que el producto mencionado es de conformidad con todos los +| Ugine el 14.01.2019 . =
requisitos del contrato y que, después de pruebas y comprobaciones, Responsable de calidad metalurgia

cumple en todos los aspectos los requisitos especificados, las normas y
los reglamentos aplicables, salvo las reservas o excepciones que figuran
en esta declaracion de conformidad(NF L 00-015 C); Documento validado
por firma electrénica. Producto fabricado en el respeto del reglamento
REACH. 040001271277 Pagina 2/2

B.POLLET




Montagu 38
Case postale

Laminevies

MATTHEY SA

CH-2520'ta Neuveville

Tek +4132782 3232
Fax +41 32752 3200
www.matthey.ch

Inspection Certificate according fo EN 10204-3.1

Batch Né..: 1004183-01

Customer:
Y/Order:
O/Confirmation

.

- DiDelivery Note:

Delivered Qty <.

Certificats No. < 3|
003418
8101017119657 +
CC-05757-063 dated 12.04.2017
BLO7862 dated 21.04.2017
50.8 kg:

Métaux faminés 3 froid
Kaligewslzte Metalle
Eold'rolled metals.

Cuiyre au béndlium
Berylliumkupfer
Berylium Copper

La Neuveville, 21.04 2017

Ship-to
ENDRESS+HAUSER GmbH & Co. KG
‘Miramstrasse ‘87
DE - 34123 Kassel

o B
ENDRESS#+HAUSER 6mbH & Co. KG
Haoptsfrasse 1
DE - 78688 Maulburg

OfPartNo.: D310A032.0X0;025AA  1.4435 - Stainless sieal 1 X2CNIMo18-14-3 1 ~ AISI 6L

Y/PartNo.: 56000488 Customerspedification: 410000176-E
Heat No. : 443630 Chemical composition
Efamant Fe [ & [ N B s o N
Unit % % % % * % % %
Limft Rem. <bis =t <=2 <085 <=0.015 17-19 25-3
Valoé Rem: . - =oc02 =552 =a82 =0:028 =G:001 =174 =271
Element N i
Unit % %
Limit ] =on 1Z5-15 UV FSUT SR N,
MG .=.G;648" . l17;83
D’i,ma_'_ns__i__or;alamé_ii‘:m_as Unit Resutt " #in. Maix.

Thickness - om 00232 0;0225 0:0250
Width mm 3201 3190 32:10
L Mechanical propertios Uriit Result | Min Max.
Hardness, B v HY 154 ’ "
Rm Nfmm2 572 485 750
Rp0.2%. Nimm2 394 170
Elongation ASOmm % 22.0 200

‘ Othér propérties Unit  Result Mini. Max.
'Roughiness Rz - pm 038 1.00
{Grain size number (ASTM E112.0r IS0 B43): L 10 110 2

Batch No. ; 1004183-01

Certificate No. 1.3

172



Montagu 38

Méetaux laminés 2 froid
Case postale X Kaltgewalzte Metaile
CH-2520 La Neuveville Cold rolled metals
Lomineries Tél +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T H E Y S A Fax+41 327523200 Berylliumkupfer
3 www.matthey.ch Beryilium Copper

Additional information

Test of material confusion: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 WO & PEDO7/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

Temper: (solution) annealed

According to NAGE MRO175/1S015156

According to NACE MRD103/ISO17945

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Giovanni Rizzolo

%]fgﬂg FOUR oy

Batch No. : 1004193-01 Certificate No. : 3




Manufacturer

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 bl

73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions
www ugitech com

Certificate : 4 4 Supplier's mark :

All UGITECH products were produced according to the certified
quality system (at least ISO 9001) and according to customer
requests on purchase orders, as per requirements in standards
IATF 16949, EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM and/or
ASME section Ill, PED 2014/68/EU, AD2000 WO0. Chemical analysis
and mechanical properties tests were performed by ISO/CEI 17025
accredited laboratories.

=B

Inspector's stamp : @ 6 4

Purchase : 2| Purchase order reference : <21 Order number : 2| Certificate : =
14646 Mayer Feintechnik GmbH RV2320 898068 10 84071314 000010
Product : =
UGI 4404FGX3 BAR SMQ TURNED POLISHED SOLUTION ANNEALED H10 ROUND 43,300MM LONG. 3,000M +100,000
MM -0,000MM 10011251
Melting process : 4| Batch : | Heatn°: = Weight : L =
EAF + AOD + CC 1918GL2610 851095 2736 kg
Pieces Nbr : = Shape : 2| Dimension : = Forging ratio : =
76 round 43,300 mm 26,4
Standard : =
ASTM A484/A484M-18
Standard : 4
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASTM A182/A182M-18 F316L/F316
ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316 ASME SA182/182M-17 Sec.lIPartA F316L/F316
NACE MR0175/1ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401
Customer's specification : Specification issue | Specification revision| Acceptation date| Deviation =
No date
410000131 | 26.04.2018
X2CRNIMO17-12-2
CHEMICAL ANALYSIS Testn®: HOOT 22
% c si Mn  Ni Cr Mo Cu S P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Heat 0,0190 0,5430 1,3140 11,1500 16,5880 2,0280 0,3230 0,0156 0,0254 0,0320
Product
MECHANICAL CHARACTERISTICS
Result as delivered : ON-LINE SOLUTION ANNEALED TEMPERATURE OVER 1010°C AIR —
Tensile test L2 Hardness =201
T°C Test N° Marker n® |Yield strength|Yield strength Tensile Elongation Elongation Red. Area HBW Hv HRb | HRc
Direction Rp 0,2% Rp 1% strength RM 5D 4D Z 2,5/187,5 5
MPa MPa MPa % % %
200 235 500 40 30 50
700 215 22
20 H90T | 1201 L 219 267 565 55 57 79 162 <22
20 H90T | 1202 L 236 284 569 56 58 80 163
Notch Toughness 301
T°CC Test N° | Type | Direction Min Individual values Average Lateral Expansion Cristallinity level
° J J mm
20 HO0T KISOV 100 204 225 212 214
20 HO0T KISOV 0 232 224 227 228

We declare that the mentioned product is in compliance with the
requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets
in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation

respect.

040001280728

<2 [ Ugine the 08.02.2019
The quality manager

B.POLLET

Page 1/2




Manufacturer

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex France

Www uigitech com

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 MER
EN 10204/ 3.1 Providing special steel solutions

METALLOGRAPHIC CHARACTERISTICS

400
Test n°: HOOT

Apparent grain size

Min - Max

Min

Max

ASTM E112

>4

Guarant. Ferrit %

1,0

Guarant.

ADDITIONAL INFORMATION

Corrosion :

INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANT ACC.TO ISO 3651-2 PRACTICE A
INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANCE ACCORDING TO ASTM A262 PRACTICE E : CONFORM

Non destructive testing :

SURFACE CONDITION COMPLIANT WITH EN 10277-1 CLASS 4 CHECKED BY EDDY CURRENT 100% OF THE BARS
ANTIMIXING TEST PERFORMED BY SPECTROSCOPIC METHOD : CONFORM
SURFACE & DIMENSIONS ARE CONTROLLED

Others :

MATERIAL IS FREE FROM MERCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT
DELTA FERRITE = 3,8% -* % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER
ERSTARRUNG) - * % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

We declare that the mentioned product is in compliance with the +2[Ugine the 08.02.2019

requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets
in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation

respect.

040001280728

The quality manager

B.POLLET

Page 2/2




Umstempel - Bescheinigung ME'_IEH

Certification of re- marking Feintechnik

Marie-Curie-StrafRe 1
37079 Gottingen

Besteller/ Orderer: Endress+Hauser
Bestell-Nr./ Order no.: 610/1017625748
Unsere Auftrags-Nr./ Our order no.: AB3546

Unsere Lieferschein-Nr./ Del. note no.: 00069165

Wir bestatigen, dass die gelieferten Teile / We confirm, that the delivered parts:

Stlickzahl / Quantity: 1950
Bezeichnung/ Description: Oelvorlage MOP LP/ND
Teile- Nr./ Part no.: EH71190857

aus dem folgenden Werkstoff/ have been produced from the following material:

Werkstoff/ Material: 1.4404 D 43,3 FGX3 H10 geschalt poliert
mit Chargen- Nr./ with heat no.: 851095
Werkszeugnis- Nr. / Certificate no.: 84071314000010

Ausgewiesen durch Abnahmezeugnis
nachEN/ Accounted for by inpection

certificate in accordance with EN: 10204 /3.1

der Firma/ by: UGITECH / SCHMOLZ + BICKENBACH

gefertigt und die Stempelung/ and the mark:
Chargen-Kurzzeichen/ Heat abbreviation: A1038

ordnungsgemal ubertragen worden ist/ has been transferred accordingly.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurden die Teile auBerdem
mit unserem Stempel versehen/ For indication of correct re- marking, the parts
have been marked with our stamp.

Unser Stempel/ our stamp: MF5 OPA95

Mit der Umtempelung beauftragt/ Kassner
Charged with re- marking:

Das Umstempeln erfolgt mit der Zustimmung des T_L:]V Hessen vom 18.04.2000/
This re- marking takes place with approval of the TUV Hessen of 18.04.2000

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und
ist auch

Datum/ Date:  19.03.2019 ohne Unterschrift gliltig.
This certificate was generated automatically
and is valid without signature.




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0070
Internal order number / Item 3019427510000070
Device information

Description Cerabar S PMP71
TAG .

Serial number P504810109C
Order code PMP71-3XK21/101

Extended order code

Additional information

PMP71-1BA1PE1GAABU+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -1...10 bar

Adjusted measuring range 0...10 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1231

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-05-13, PO0006

22.9°C+1°C
987.3mbar +0.2 mbar
32.8% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report Endress+Hauser (%]

People for Process Automation

Final Inspection Report

Test result

Deviation
% of set span

0.050] — = ——m -
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
Q000 0 70 30 %0 59 60 70 80 50 100 W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
20050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00030 0.00025 -0.00051 -0.00005 4.00048 4.00034 -0.00088
51 5.06210 5.06201 -0.00091 -0.00009 12.0994 12.0993 -0.00009
101 10.0528 10.0527 -0.00126 -0.00010 20.0846 20.0852 0.00404

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_70_3
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0070 1 ST/PC PMP71-3XK21/101
Cerabar S PMP71
S/N TAG
P504810109C
Kennzeichnung / Marking owo7W
e Teil / Part Adapter / adapter
Hersteller / Manufacturer UGITECH
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 84067615 000010
Schmelze-Nr. / Heat No. 850119
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1004193-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630
Kennzeichnung / Marking 0PA95
e Teil / Part Sensor / sensor
Hersteller / Manufacturer UGITECH
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 84071314 000010
Schmelze-Nr. / Heat No. 851095



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_70_3
Seite /page 2 / 2

13.05.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



Prazisionsdrehteile

SSH GmbH - Im Muhlegrin 4 - D-77716 Haslach

Firma
Endress + Hauser GmbH & Co. KG DIN EN IS0 9001
Abt. QS - Wareneingang

HauptstraBe 1 ﬁ
[

= l:Net <

D-79689 Maulburg W

Anerkannter Bearbeiter von
Werkstoffen auf der Basis

Certificate of restamping AD-Merkblatt WO/TRD 100
Umstempelbescheinigung Haslach, den 07.03.2019/0G

Es wird bescheinigt, dass bei den aufgefihrten Teilen die Stempelung vor dem Trennen bzw. vor dem
Bearbeiten sachgerecht Ubertragen wurde.

We confirm, that the following noticed parts the stamp has been transfered correctly before cutting respectively
before working.

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV SUD Industrie Service GmbH.

(Schreiben vom 23.02.2003, Pruf-Nr. 206939-01).

The stamping transfer is made with the agreement of TUV SUD Industrie Service GmbH.
(Letter dated 23/02/20083, ref. 206939-01).

Bestell-Nr.: 147/1017578007 vom 05.12.2018
Order no.:

Stickzahl: 572 Adapter MOP G1/2" n.Zg. 210012436 lhre-Art.Nr. 71321912
Piece:

Anforderung: AD-W9
Werkstoff: 1.4404
Material:

Positions-Nr.: 1
Position no.:

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis: DIN EN 10204
Identified by inspection certificate: DIN EN 10204
Nr. 84067615 000010
Ugitech vom 14.01.2019
Ursprungskennzeichnung: 1.4404

Origin stamp: 850119
Neue Kennzeichnung: 1.4404
new stamp: 850119 @
owo7W
Mit freundlichen GriBen
SSH - GmbH
Prézisionsdrehteile
Johannes Schmalz Dieses Zeugnis ist ohne Unterschrift gultig.

The certificate is produced with EDP and valid without signature.

Im Mihlegriin 4 - 77716 Haslach - Telefon 07832/67114 -Telefax 07832/67131

Sitz der Gesellschaft: Haslach, Wolfach HRB 359 - Geschaftsfihrer: Sylvester Harter, Johannes Schmalz, Thomas Schmalz
Bankverbindung: Deutsche Bank Haslach (BLZ 664 700 35) Konto-Nr. 1266808



Hersteller

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex Frankreich

www ugitech.com

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
EN 10204 / 3.1

UGITECH

Werkzeugnis :

Alle UGITECH-Produkte wurden gemafn dem mindestens mit ISO 9001
zertifizierten Qualittssystem und je nach Kundenanfragen bei
der Bestellung gemafB den Normen IATF 16949, EN 9100/EN9120,

21 Herstellerzeichen :

S

ISO 13485, Code RCCM und/oder ASME Abschnitt Ill, Prifstempel : 4
PED 2014/68/EU, AD2000 WO hergestellt. Die chemischen Analysen qQ
und die charakteristischen mechanischen Tests wurden von Labors
mit ISO/CEI 17025-Akkreditierung durchgefiihrt.
Besteller : <] Kundenbestellnummer : 2| Bestellnummer: L1 Lieferschein Nr : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Erzeugnisform : ) } ) =
UGI 4404FGX3 STAB GEWALZT ENTZUNDERT/UBERDREHT LOSUNGSGEGLUHT K13 RUND 38,000MM LONG. 3,000M +3
00,000MM -0,000MM 10011016
Erschmelzungsart : - Chargen : 3| schmelz Nr : L8 Gewicht : = =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Stueckzahl : L profil : = Abmessung : = Verschmiedungsgrad : =
64 rund 38,000 mm 33,4
Bezugsnorm : 23
ASTM A484/A484M-18
Bezugsnorm : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Kundenspezifikation : Lastenheftanderung | Lastenheftdnderung | Empfang Datum Reserven =
Nr Datum
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG Probe Nr : H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Schmelzen 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Erzeugnisform
FESTIGKEITSEIGENSCHAFTEN
Lieferzustand : LOSUNGSGEGLUHT IN LINIE TEMPERATUR MIND. 1010°C LUFT L
Zugfestigkeit Loz Harte 201
T°C Probe Nr [ Marke n° |Streckgrenze | Streckgrenze | Zugfestigkeit | Bruchdehnung | Bruchdehnung |Einschnirung] HBW Hv HRb | HRc
Richtung Rp 0,2% Rp 1% RM 5D 4D z 2,5/187,5 5
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Kerbschlagzahigkeit 201
T°C Probe Nr| Form | Richtung Min Einzelwerte Mittelwerte Seitliche Breitung Kristallinitatsgrad
°C J J J mm
20 H2U9 KISQV L 100 214 236 211 220
METALLOGRAFISCHE EIGENSCHAFTEN
Probe Nr : H2U9 e
201 204
Min Max
Ferrit % 1,0 Gesich.
ZUSATZINFORMATIONEN
Korrosion : . 200
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH EN ISO 3651-2 VERFAHREN A : I.O
Hiermit erkldren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des <21 Ugine den 14.01.2019 =
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualitatsbeauftragter
durchgefihrten Kontrollen und Priifungen in jeder Hinsicht entspricht,
vorbehaltlich gelisteter Ausnahmen oder Bedenken von dieser
Konformitatserklarung (NFL00-015 C).
Dieses Dokument ist mit einer digitalen Unterschrift giiltig. B.POLLET
Produkt hergestellt geméss REACH-Verordnung. 040001271277 Seite 1/2




Hersteller
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 UGITECH

73403 Ugine Cedex Frankreich EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions .

www ugitech.com

Korrosion : j <00
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH ASTM A262 METHOD E

Zerstorungsfrei Prifungen : ) Zol
VERWECHSLUNGSPRUFUNG MITTELS OPTISCHER EMISSIONSSPEKTROMETRIE ODER PER RONTGENFLUORESZENZVERFAHREN ERFOLGT
BESICHTIGUNG & MASSKONTROLLE : 1.0O.

Sonstiges : 2
ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DER TUV SUD LIEGT VOR. AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET.

INNERE FEHLERFREIHEIT, DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT

FREI VON RADIOAKTIVER KONTAMINIERUNG, QUECKSILBER, SCHWEIBNAHTEN, SCHWEIBAUSBESSERUNGEN IM LIEFERZUSTAND

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Hiermit erkldren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des <21 Ugine den 14.01.2019 =
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualitatsbeauftragter

durchgefihrten Kontrollen und Priifungen in jeder Hinsicht entspricht,
vorbehaltlich gelisteter Ausnahmen oder Bedenken von dieser
Konformitatserklarung (NFL00-015 C).

Dieses Dokument ist mit einer digitalen Unterschrift gultig.

Produkt hergestellt geméss REACH-Verordnung. 040001271277 Seite 2/2

B.POLLET




Usine productrice

Ugine

www ugitech.com

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex France

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 UGITECH
EN 10204 / 3.1

Certification Usine :

accrédités ISO/CEI 17025.

Tous les produits UGITECH ont été réalisés selon le systéme qualité
certifié¢ au minimum ISO 9001 et en fonction des demandes clients a
la commande selon les exigences des normes IATF 16949,

EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM et/ou ASME section IlI,
PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Les analyses chimiques et les essais
caractéristiques mécaniques sont réalisés par des laboratoires

Marque de l'usine :

S

Poincon de I'expert : @ 6 4

Client : <] référence commande client: 2| N° Commande : <11 N° de Certificat : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Produit : ] ] ] ) =
UGI 4404FGX3 BARRE LAMINE(E) DECALAMINE(E) HYPERTREMPE(E) K13 ROND(E) 38,000MM LONG. 3,000M +30
0,000MM -0,000MM 10011016
Mode d'élaboration : 2| Nede lot : 22| N° de coulée : <81 Poids : =~ =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Nombre de piéces : L profil : Dimension : 28 Taux de corroyage : =
64 Rond(e) 38,000 mm 33,4
Normes : 23
ASTM A484/A484M-18
Normes : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Spécification client : Ne° révision Date révision Date acceptation Réserves =
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
ANALYSE CHIMIQUE N° prélévement : H2U9
% c Si Mn  Ni cr Mo Cu S P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Coulée 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Produit
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
Résultats a I'état de livraison : HYPERTREMPE EN LIGNE TEMPERATURE 1010°C MINI AIR i
Traction L2 Dureté 201
T°C N° Prelv. | N° Repere Limite Limite Résistance | Allongement | Allongement Striction HBW Hv HRb | HRc
Sens d'élasticité d'élasticité mécanique 5D 4D Z 2,5/187,5 5
Rp 0,2% Rp 1% RM
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Résilience a
T°C Ne° Prelv. | Type Sens Min Valeurs Moyenne Expansion latérale Taux cristallinité
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
CARACTERISTIQUES METALLOGRAPHIQUES
N° prélévement : H2U9
207 204
Min Max
Ferrite % 1,0 Garant.
INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES
Corrosion : Zo0
CORROSION INTERCRISTALLINE SUIVANT ISO 3651-2 METHODE A : CONFORME
23

Nous déclarons que la fourniture citée est conforme aux exigences du
contrat et que, apres vérifications et essais, elle répond en tout
point, aux exigences spécifiées, aux normes et réglements applicables,
sauf exceptions, réserves ou dérogations énumérées dans la présente
déclaration de conformité (NF L 00-015 C): Document validé par signature
électronique. Produit fabriqué dans le respect du réglement REACH.

<2| Ugine le 14.01.2019

040001271277

Le Responsable Métallurgie-Qualité

B.POLLET

Page 1/2




Usine productrice
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 UGITECH |

73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions -

www ugitech.com

Corrosion : Z00
RESISTANT A LA CORROSION INTERGRANULAIRE CONFORMEMENT A ASTM A262 PRACTICE E

Contréles non destructifs : 20l
CONTROLE ANTI-MELANGE REALISE PAR EMISSION OPTIQUE OU FLUORESCENCE X
CONTROLE VISUEL ET DIMENSIONNEL EFFECTUES

Autres : Zo2
LETTRE D'APPROBATION DU TUV SUD EN NOTRE POSSESSION.NOUS NOUS ABSTENONS D'UNE CONTRESIGNATURE.
ABSENCE DE DEFAUTS INTERNES,GARANTIE PAR LE CONTROLE PROCESS

GI?/%EAI\IIé)CI)ENDE RADIOACTIVITE ET CONTAMINATION PAR LE MERCURE, DE SOUDURES OU REPARATION PAR SOUDURE AU MOMENT DE LA

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER
ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Nous déclarons que la fourniture citée est conforme aux exigences du <] Ugine le 14.01.2019 . " =
contrat et que, aprés vérifications et essais, elle répond en tout Le Responsable Métallurgie-Qualité

point, aux exigences spécifiées, aux normes et réglements applicables,
sauf exceptions, réserves ou dérogations énumérées dans la présente
déclaration de conformité (NF L 00-015 C): Document validé par signature
électronique. Produit fabriqué dans le respect du réglement REACH. B-FOLLET

040001271277 Page 2/2




Manufacturer

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex France

www ugitech.com

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
EN 10204 / 3.1

UGITECH

Certificate :

All UGITECH products were produced according to the certified
quality system (at least ISO 9001) and according to customer
requests on purchase orders, as per requirements in standards
IATF 16949, EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM and/or
ASME section Ill, PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Chemical analysis
and mechanical properties tests were performed by ISO/CEI 17025

accredited laboratories.

Supplier's mark :

S

Inspector's stamp :

RE

Purchase : <] Purchase order reference : 2 order number : L1 Certificate : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Product : =
UGI 4404FGX3 BAR ROLLED DESCALED SOLUTION ANNEALED K13 ROUND 38,000MM LONG. 3,000M +300,000MM -
0,000MM 10011016
Melting process : 4| Batch ; | Heatn°: L8 Weight : = =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Pieces Nbr : = Shape : 2| Dimension : = Forging ratio : =
64 round 38,000 mm 33,4
Standard : 23
ASTM A484/A484M-18
Standard : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Customer's specification : Specification issue | Specification revision| Acceptation date Deviation
No date
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
CHEMICAL ANALYSIS Test n°: H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Heat 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Product
MECHANICAL CHARACTERISTICS
Result as delivered : ON-LINE SOLUTION ANNEALED TEMPERATURE OVER 1010°C AIR L
Tensile test 02 Hardness 201
T°C TestN° | Marker n° |Yield strength|Yield strength|  Tensile Elongation Elongation Red. Area HBW Hv HRb | HRc
Direction Rp 0,2% Rp 1% strength RM 5D 4D z 2,5/187,5 5
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Notch Toughness 01
T°C Test N° | Type | Direction Min Individual values Average Lateral Expansion Cristallinity level
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
METALLOGRAPHIC CHARACTERISTICS
Test n°: H2U9 «
401 404
Min Max
Ferrit % 1,0 Guarant.
ADDITIONAL INFORMATION
Corrosion : Z00
INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANT ACC.TO ISO 3651-2 PRACTICE A
2 23

We declare that the mentioned product is in compliance with the

requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets
in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation

respect.

Ugine the 14.01.2019
The quality manager

B.POLLET

040001271277

Page 1/2




Manufacturer E 2 K
Ugine .
Avenue Paul Girod - S 90100 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 UGITECH

73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions -
www ugitech.com

Corrosion : Z00
INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANCE ACCORDING TO ASTM A262 PRACTICE E : CONFORM

Non destructive testing : Zol

ANTIMIXING TEST PERFORMED BY SPECTROSCOPIC METHOD : CONFORM
SURFACE & DIMENSIONS ARE CONTROLLED

Others : Z02
TUV LETTER OF APPROVAL IN OUR POSSESSION. WE ABSTAIN OF A COUNTERSIGNATURE

FREE FROM INTERNAL DEFECTS GUARANTEED BY THE PROCESS CONTROL

MATERIAL IS FREE FROM MERCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

We declare that the mentioned product is in compliance with the “2| Ugine the 14.01.2019 =
requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets The quality manager

in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation B.FOLLET

respect. 040001271277 Page 2/2




Impesa produttrice

Ugine

www ugitech.com

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex Francia

3.1

CERTIFICATO COLLAUDO DI ACCETTAZIONE

EN 10204 / 3.1

UGITECH

Certificazione :

Tutti i prodotti UGITECH sono stati realizzati come minimo in
conformita al sistema di certificazione della qualita ISO 9001 e in
funzione delle richieste dei clienti all'inoltro dell'ordine secondo i
requisiti delle norme IATF 16949, EN 9100/EN9120, ISO 13485,
codice RCCM e/o ASME sezione Ill, PED 2014/68/EU, AD2000 WO.
Le analisi chimiche e le prove delle caratteristiche meccaniche
sono eseguite da laboratori accreditati ISO/CEI 17025.

Marchio fabbrica :

S

Marchio dell'esperto : qQ 6 4

REACH.

firma elettronica. Prodotto elaborato nel rispetto del regolamento

040001271277

Cliente : <] ordine cliente : 2 Ordine : L1 Numero : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Prodotto : =
UGI 4404FGX3 BARRA LAMINATO DECALAMINATO SOLUBILIZZATO K13 TONDO 38,000MM LONG. 3,000M +300,000
MM -0,000MM 10011016
Modo di elaborazione : 241N Lotto 22| N° Colata : L8 Peso ; = %
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Numero : 1 Profilo : 2| Dimensione : 2 Tasso di riduzione a caldo : <+
64 tondo 38,000 mm 33,4
Norme : 23
ASTM A484/A484M-18
Norme : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Specifica cliente : Ne° revisione Data di revisione Data di Riserve =
accettazione
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
ANALISI CHIMICHE Prova n°: H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Colata 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Prodotto
CARATTERISTICHE MECCANICHE
Stato di consegna : IPERTEMPRA IN LINEA TEMPERATURA 1010°C / ARIA L
Trazione Loz Durezza 201
T°C Provan° | Segno n° Lim. Di Lim. Di Resistanza | Allungamento | Allungamento Strizione HBW Hv HRb | HRc
Senso Snervamento | Snervamento traz. 5D 4D 4 2,5/187,5 5
Rp 0,2% Rp 1% RM
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Resilienza L
T°C Provan° | Tipo Senso Min Valori individuali Media Espansione laterale Cristallinita
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
CARATTERISTICHE METALLOGRAFICHE
Prova n° : H2U9 «
201 204
Min Max
Ferrite % 1,0 Guarant.
INFORMAZIONI COMPLEMENTARI
Corrosione : Z00
Noi dichiariamo che la fornitura citata & conforme ai requisiti del “2|Ugine il 14.01.2019 =
contratto e che, dopo i controlli e le prove, risponde in tutti gli Firma dell'ispettore
aspetti alle richieste specificate, alle norme e ai regolamenti
applicabili, ad eccezione di riserve o deroghe elencate nella presente
dichiarazione di conformita(NF L 00-015 C); Documento convalidato da Pl
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Impesa produttrice E 2 3
Ugine .
Avenue Paul Girod - CS 90100 | CERTIFICATO COLLAUDO DI ACCETTAZIONE  [VGITECH

73403 Ugine Cedex Francia 3.1 Providing special steel solutions .
www ugitech.com EN 10204 / 3.1

Corrosione : Z00

CORROSIONE INTERCRISTALLINA SECONDO ISO 3651-2 PRACTICE A : CONFORME
RESISTENTE ALLA CORROSIONE INTERCRISTALLINA CONFORME A ASTM A262 PRACTICE E

Controlli non destruttivi : Z0L
CONTROLLO ANTIMESCOLANTO ESEGUITO
SUPERFICIE E DIMENSIONE CONTROLLATE

Altri : Z02
LETTERA D'APPROVAZIONE DI TUV SUD, IN NOSTRO POSSESSO. NOI CI ASTENIAMO DALLA CONTROFIRMA

ASSENZA DI DIFETTI INTERNI,GARANTITA DAL CONTROLLO DI PROCESSO

MATERIAL IS FREE FROM MERCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Noi dichiariamo che la fornitura citata & conforme ai requisiti del “2{Ugine il 14.01.2019 =
contratto e che, dopo i controlli e le prove, risponde in tutti gli Firma dell'ispettore

aspetti alle richieste specificate, alle norme e ai regolamenti

applicabili, ad eccezione di riserve o deroghe elencate nella presente
dichiarazione di conformita(NF L 00-015 C); Documento convalidato da
firma elettronica. Prodotto elaborato nel rispetto del regolamento
REACH. 040001271277 Pagina 2/2

B.POLLET




Planta de produccién

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex Francia

www ugitech.com

Certificado de recepcién 3.1
EN 10204 / 3.1

UGITECH

Certificado de fabrica :

Todos los productos UGITECH han sido fabricados segun el sistema
de calidad certificado como minimo ISO 9001 y segun los pedidos del
cliente con respecto a los requisitos de las normas IATF 16949,

EN 9100/EN9120, ISO 13485, cédigo RCCM y/o ASME seccion lll,
PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Los analisis quimicos y los ensayos
de propiedades mecanicas son realizados por laboratorios

acreditados ISO/IEC 17025.

4] Marca de la fabrica : w

Sello del inspector : @ 6 2

Cliente : 2| Referencia pedido del cliente : 2 Ne de pedido : L1 Ne de certificado : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Producto : =
UGI 4404FGX3 BARRA LAMINADO DECALAMINADO HIPERTEMPLADO K13 REDONDO 38,000MM LONG. 3,000M +300,0
00MM -0,000MM 10011016
Modo de elaboracion : 21 N° de lote : 22| N° de colada : L8 Peso ; = =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
NUm de piezas : 21 Perfil ; 2| Tamario : 22! indice de soldadura : =
64 redondo 38,000 mm 33,4
Normas : 23
ASTM A484/A484M-18
Normas : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Especificaciones del cliente : Ne° de revision Fecha de revisién Fecha de Reservas =
aceptacion
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
ANALISIS QuUIMICO Prueba n° : H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Colada 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Producto
CARACTERISTICAS MECANICAS
Estado de entrega : HHPERTEMPLADO EN LINEA TEMPERATURA 1010°C MINI AIRE L
Traccién Loz Dureza 201
T°C Prueba n°[ Marca n° Limite de Limite de | Resistencia | Alargamiento | Alargamiento | Estriccion HBW Hv HRb | HRc
Sentido elasticidad | elasticidad mecanica 5D 4D z 2,5/187,5 5
Rp 0,2% Rp 1% RM
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Resiliencia —
T°C Prueba n°[ Tipo | Sentido Min Valores Media Expansién lateral Cristalinidad
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
CARACTERISTICAS METALOGRAFICAS
Prueba n°: H2U9 e
401 404
Min Max
Ferrita % 1,0 Garant.
COMPLEMENTAR LA INFORMACION
Corrosione : Z00
2 23

Declaramos que el producto mencionado es de conformidad con todos los
requisitos del contrato y que, después de pruebas y comprobaciones,
cumple en todos los aspectos los requisitos especificados, las normas y
los reglamentos aplicables, salvo las reservas o excepciones que figuran
en esta declaracion de conformidad(NF L 00-015 C); Documento validado
por firma electrénica. Producto fabricado en el respeto del reglamento

REACH.

Ugine el 14.01.2019
Responsable de calidad metalurgia

040001271277

B.POLLET
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Planta de produccién
Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100 Certificado de recepcion 3.1 UG.lTECH. .

73403 Ugine Cedex Francia EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions -

www ugitech.com

Corrosione : Z00
CORROSION SEGUN ISO 3651-2 PRACTICE A : CONFORMA
RESISTENCIA A LA CORROSION INTERCRISTALINA SEGUN ASTM A262 PRACTICE E : CONFORME

Controles no destructivos : o Zo1
CONTROL ANTIMEZCLA REALIZADO POR EMISION OPTICA O FLUORESCENCIA X
SUPERFICIE Y DIMENSIONES CONTROLADAS

Otros : Z02
CARTA DE APROBACION DE TUV EN NUESTRA POSESION. NOS ABSTENEMOS DE UNA CONTRA-FIRMA

AUSENCIA DE DEFECTOS INTERNOS, GARANTIZADA POR EL CONTROL DEL PROCESO

AUSENCIA DE RADIOACTIVIDAD Y CONTAMINACION POR EL MERCURIO

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Declaramos que el producto mencionado es de conformidad con todos los +| Ugine el 14.01.2019 . =
requisitos del contrato y que, después de pruebas y comprobaciones, Responsable de calidad metalurgia

cumple en todos los aspectos los requisitos especificados, las normas y
los reglamentos aplicables, salvo las reservas o excepciones que figuran
en esta declaracion de conformidad(NF L 00-015 C); Documento validado
por firma electrénica. Producto fabricado en el respeto del reglamento
REACH. 040001271277 Pagina 2/2
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Montagu 38
Case postale

Laminevies

MATTHEY SA

CH-2520'ta Neuveville

Tek +4132782 3232
Fax +41 32752 3200
www.matthey.ch

Inspection Certificate according fo EN 10204-3.1

Batch Né..: 1004183-01

Customer:
Y/Order:
O/Confirmation

.

- DiDelivery Note:

Delivered Qty <.

Certificats No. < 3|
003418
8101017119657 +
CC-05757-063 dated 12.04.2017
BLO7862 dated 21.04.2017
50.8 kg:

Métaux faminés 3 froid
Kaligewslzte Metalle
Eold'rolled metals.

Cuiyre au béndlium
Berylliumkupfer
Berylium Copper

La Neuveville, 21.04 2017

Ship-to
ENDRESS+HAUSER GmbH & Co. KG
‘Miramstrasse ‘87
DE - 34123 Kassel

o B
ENDRESS#+HAUSER 6mbH & Co. KG
Haoptsfrasse 1
DE - 78688 Maulburg

OfPartNo.: D310A032.0X0;025AA  1.4435 - Stainless sieal 1 X2CNIMo18-14-3 1 ~ AISI 6L

Y/PartNo.: 56000488 Customerspedification: 410000176-E
Heat No. : 443630 Chemical composition
Efamant Fe [ & [ N B s o N
Unit % % % % * % % %
Limft Rem. <bis =t <=2 <085 <=0.015 17-19 25-3
Valoé Rem: . - =oc02 =552 =a82 =0:028 =G:001 =174 =271
Element N i
Unit % %
Limit ] =on 1Z5-15 UV FSUT SR N,
MG .=.G;648" . l17;83
D’i,ma_'_ns__i__or;alamé_ii‘:m_as Unit Resutt " #in. Maix.

Thickness - om 00232 0;0225 0:0250
Width mm 3201 3190 32:10
L Mechanical propertios Uriit Result | Min Max.
Hardness, B v HY 154 ’ "
Rm Nfmm2 572 485 750
Rp0.2%. Nimm2 394 170
Elongation ASOmm % 22.0 200

‘ Othér propérties Unit  Result Mini. Max.
'Roughiness Rz - pm 038 1.00
{Grain size number (ASTM E112.0r IS0 B43): L 10 110 2

Batch No. ; 1004183-01

Certificate No. 1.3

172



Montagu 38

Méetaux laminés 2 froid
Case postale X Kaltgewalzte Metaile
CH-2520 La Neuveville Cold rolled metals
Lomineries Tél +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T H E Y S A Fax+41 327523200 Berylliumkupfer
3 www.matthey.ch Beryilium Copper

Additional information

Test of material confusion: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 WO & PEDO7/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

Temper: (solution) annealed

According to NAGE MRO175/1S015156

According to NACE MRD103/ISO17945

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Giovanni Rizzolo

%]fgﬂg FOUR oy

Batch No. : 1004193-01 Certificate No. : 3




Manufacturer

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 bl

73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions
www ugitech com

Certificate : 4 4 Supplier's mark :

All UGITECH products were produced according to the certified
quality system (at least ISO 9001) and according to customer
requests on purchase orders, as per requirements in standards
IATF 16949, EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM and/or
ASME section Ill, PED 2014/68/EU, AD2000 WO0. Chemical analysis
and mechanical properties tests were performed by ISO/CEI 17025
accredited laboratories.

=B

Inspector's stamp : @ 6 4

Purchase : 2| Purchase order reference : <21 Order number : 2| Certificate : =
14646 Mayer Feintechnik GmbH RV2320 898068 10 84071314 000010
Product : =
UGI 4404FGX3 BAR SMQ TURNED POLISHED SOLUTION ANNEALED H10 ROUND 43,300MM LONG. 3,000M +100,000
MM -0,000MM 10011251
Melting process : 4| Batch : | Heatn°: = Weight : L =
EAF + AOD + CC 1918GL2610 851095 2736 kg
Pieces Nbr : = Shape : 2| Dimension : = Forging ratio : =
76 round 43,300 mm 26,4
Standard : =
ASTM A484/A484M-18
Standard : 4
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASTM A182/A182M-18 F316L/F316
ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316 ASME SA182/182M-17 Sec.lIPartA F316L/F316
NACE MR0175/1ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401
Customer's specification : Specification issue | Specification revision| Acceptation date| Deviation =
No date
410000131 | 26.04.2018
X2CRNIMO17-12-2
CHEMICAL ANALYSIS Testn®: HOOT 22
% c si Mn  Ni Cr Mo Cu S P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Heat 0,0190 0,5430 1,3140 11,1500 16,5880 2,0280 0,3230 0,0156 0,0254 0,0320
Product
MECHANICAL CHARACTERISTICS
Result as delivered : ON-LINE SOLUTION ANNEALED TEMPERATURE OVER 1010°C AIR —
Tensile test L2 Hardness =201
T°C Test N° Marker n® |Yield strength|Yield strength Tensile Elongation Elongation Red. Area HBW Hv HRb | HRc
Direction Rp 0,2% Rp 1% strength RM 5D 4D Z 2,5/187,5 5
MPa MPa MPa % % %
200 235 500 40 30 50
700 215 22
20 H90T | 1201 L 219 267 565 55 57 79 162 <22
20 H90T | 1202 L 236 284 569 56 58 80 163
Notch Toughness 301
T°CC Test N° | Type | Direction Min Individual values Average Lateral Expansion Cristallinity level
° J J mm
20 HO0T KISOV 100 204 225 212 214
20 HO0T KISOV 0 232 224 227 228

We declare that the mentioned product is in compliance with the
requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets
in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation

respect.

040001280728

<2 [ Ugine the 08.02.2019
The quality manager

B.POLLET
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Manufacturer

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex France

Www uigitech com

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 MER
EN 10204/ 3.1 Providing special steel solutions

METALLOGRAPHIC CHARACTERISTICS

400
Test n°: HOOT

Apparent grain size

Min - Max

Min

Max

ASTM E112

>4

Guarant. Ferrit %

1,0

Guarant.

ADDITIONAL INFORMATION

Corrosion :

INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANT ACC.TO ISO 3651-2 PRACTICE A
INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANCE ACCORDING TO ASTM A262 PRACTICE E : CONFORM

Non destructive testing :

SURFACE CONDITION COMPLIANT WITH EN 10277-1 CLASS 4 CHECKED BY EDDY CURRENT 100% OF THE BARS
ANTIMIXING TEST PERFORMED BY SPECTROSCOPIC METHOD : CONFORM
SURFACE & DIMENSIONS ARE CONTROLLED

Others :

MATERIAL IS FREE FROM MERCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT
DELTA FERRITE = 3,8% -* % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER
ERSTARRUNG) - * % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

We declare that the mentioned product is in compliance with the +2[Ugine the 08.02.2019

requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets
in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation

respect.

040001280728

The quality manager

B.POLLET

Page 2/2




Umstempel - Bescheinigung ME'_IEH

Certification of re- marking Feintechnik

Marie-Curie-StrafRe 1
37079 Gottingen

Besteller/ Orderer: Endress+Hauser
Bestell-Nr./ Order no.: 610/1017625748
Unsere Auftrags-Nr./ Our order no.: AB3546

Unsere Lieferschein-Nr./ Del. note no.: 00069165

Wir bestatigen, dass die gelieferten Teile / We confirm, that the delivered parts:

Stlickzahl / Quantity: 1950
Bezeichnung/ Description: Oelvorlage MOP LP/ND
Teile- Nr./ Part no.: EH71190857

aus dem folgenden Werkstoff/ have been produced from the following material:

Werkstoff/ Material: 1.4404 D 43,3 FGX3 H10 geschalt poliert
mit Chargen- Nr./ with heat no.: 851095
Werkszeugnis- Nr. / Certificate no.: 84071314000010

Ausgewiesen durch Abnahmezeugnis
nachEN/ Accounted for by inpection

certificate in accordance with EN: 10204 /3.1

der Firma/ by: UGITECH / SCHMOLZ + BICKENBACH

gefertigt und die Stempelung/ and the mark:
Chargen-Kurzzeichen/ Heat abbreviation: A1038

ordnungsgemal ubertragen worden ist/ has been transferred accordingly.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurden die Teile auBerdem
mit unserem Stempel versehen/ For indication of correct re- marking, the parts
have been marked with our stamp.

Unser Stempel/ our stamp: MF5 OPA95

Mit der Umtempelung beauftragt/ Kassner
Charged with re- marking:

Das Umstempeln erfolgt mit der Zustimmung des T_L:]V Hessen vom 18.04.2000/
This re- marking takes place with approval of the TUV Hessen of 18.04.2000

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und
ist auch

Datum/ Date:  19.03.2019 ohne Unterschrift gliltig.
This certificate was generated automatically
and is valid without signature.




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0070
Internal order number / Item 3019427510000070
Device information

Description Cerabar S PMP71
TAG .

Serial number P504820109C
Order code PMP71-3XK21/101

Extended order code

Additional information

PMP71-1BA1PE1GAABU+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -1...10 bar

Adjusted measuring range 0...10 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1231

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-05-13, PO0006

22.9°C+1°C
987.2mbar £0.2 mbar
33.0% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 ————
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
0:0001F 10 70 30 30 =y %0 7 B0 56 20 B Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00030 0.00028 -0.00017 -0.00002 4.00048 4.00044 -0.00025
49 493310 4.93286 -0.00242 -0.00024 11.8930 11.8927 -0.00150
100 10.0042 10.0040 -0.00297 -0.00020 20.0068 20.0069 0.00036

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_70_5
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0070 1 ST/PC PMP71-3XK21/101
Cerabar S PMP71
S/N TAG
P504820109C
Kennzeichnung / Marking owo7W
e Teil / Part Adapter / adapter
Hersteller / Manufacturer UGITECH
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 84067615 000010
Schmelze-Nr. / Heat No. 850119
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1004193-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630
Kennzeichnung / Marking 0PA95
e Teil / Part Sensor / sensor
Hersteller / Manufacturer UGITECH
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 84071314 000010
Schmelze-Nr. / Heat No. 851095



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_70_5
Seite /page 2 / 2

13.05.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



Prazisionsdrehteile

SSH GmbH - Im Muhlegrin 4 - D-77716 Haslach

Firma
Endress + Hauser GmbH & Co. KG DIN EN IS0 9001
Abt. QS - Wareneingang

HauptstraBe 1 ﬁ
[

= l:Net <

D-79689 Maulburg W

Anerkannter Bearbeiter von
Werkstoffen auf der Basis

Certificate of restamping AD-Merkblatt WO/TRD 100
Umstempelbescheinigung Haslach, den 07.03.2019/0G

Es wird bescheinigt, dass bei den aufgefihrten Teilen die Stempelung vor dem Trennen bzw. vor dem
Bearbeiten sachgerecht Ubertragen wurde.

We confirm, that the following noticed parts the stamp has been transfered correctly before cutting respectively
before working.

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV SUD Industrie Service GmbH.

(Schreiben vom 23.02.2003, Pruf-Nr. 206939-01).

The stamping transfer is made with the agreement of TUV SUD Industrie Service GmbH.
(Letter dated 23/02/20083, ref. 206939-01).

Bestell-Nr.: 147/1017578007 vom 05.12.2018
Order no.:

Stickzahl: 572 Adapter MOP G1/2" n.Zg. 210012436 lhre-Art.Nr. 71321912
Piece:

Anforderung: AD-W9
Werkstoff: 1.4404
Material:

Positions-Nr.: 1
Position no.:

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis: DIN EN 10204
Identified by inspection certificate: DIN EN 10204
Nr. 84067615 000010
Ugitech vom 14.01.2019
Ursprungskennzeichnung: 1.4404

Origin stamp: 850119
Neue Kennzeichnung: 1.4404
new stamp: 850119 @
owo7W
Mit freundlichen GriBen
SSH - GmbH
Prézisionsdrehteile
Johannes Schmalz Dieses Zeugnis ist ohne Unterschrift gultig.

The certificate is produced with EDP and valid without signature.

Im Mihlegriin 4 - 77716 Haslach - Telefon 07832/67114 -Telefax 07832/67131

Sitz der Gesellschaft: Haslach, Wolfach HRB 359 - Geschaftsfihrer: Sylvester Harter, Johannes Schmalz, Thomas Schmalz
Bankverbindung: Deutsche Bank Haslach (BLZ 664 700 35) Konto-Nr. 1266808



Hersteller

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex Frankreich

www ugitech.com

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
EN 10204 / 3.1

UGITECH

Werkzeugnis :

Alle UGITECH-Produkte wurden gemafn dem mindestens mit ISO 9001
zertifizierten Qualittssystem und je nach Kundenanfragen bei
der Bestellung gemafB den Normen IATF 16949, EN 9100/EN9120,

21 Herstellerzeichen :

S

ISO 13485, Code RCCM und/oder ASME Abschnitt Ill, Prifstempel : 4
PED 2014/68/EU, AD2000 WO hergestellt. Die chemischen Analysen qQ
und die charakteristischen mechanischen Tests wurden von Labors
mit ISO/CEI 17025-Akkreditierung durchgefiihrt.
Besteller : <] Kundenbestellnummer : 2| Bestellnummer: L1 Lieferschein Nr : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Erzeugnisform : ) } ) =
UGI 4404FGX3 STAB GEWALZT ENTZUNDERT/UBERDREHT LOSUNGSGEGLUHT K13 RUND 38,000MM LONG. 3,000M +3
00,000MM -0,000MM 10011016
Erschmelzungsart : - Chargen : 3| schmelz Nr : L8 Gewicht : = =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Stueckzahl : L profil : = Abmessung : = Verschmiedungsgrad : =
64 rund 38,000 mm 33,4
Bezugsnorm : 23
ASTM A484/A484M-18
Bezugsnorm : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Kundenspezifikation : Lastenheftanderung | Lastenheftdnderung | Empfang Datum Reserven =
Nr Datum
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG Probe Nr : H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Schmelzen 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Erzeugnisform
FESTIGKEITSEIGENSCHAFTEN
Lieferzustand : LOSUNGSGEGLUHT IN LINIE TEMPERATUR MIND. 1010°C LUFT L
Zugfestigkeit Loz Harte 201
T°C Probe Nr [ Marke n° |Streckgrenze | Streckgrenze | Zugfestigkeit | Bruchdehnung | Bruchdehnung |Einschnirung] HBW Hv HRb | HRc
Richtung Rp 0,2% Rp 1% RM 5D 4D z 2,5/187,5 5
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Kerbschlagzahigkeit 201
T°C Probe Nr| Form | Richtung Min Einzelwerte Mittelwerte Seitliche Breitung Kristallinitatsgrad
°C J J J mm
20 H2U9 KISQV L 100 214 236 211 220
METALLOGRAFISCHE EIGENSCHAFTEN
Probe Nr : H2U9 e
201 204
Min Max
Ferrit % 1,0 Gesich.
ZUSATZINFORMATIONEN
Korrosion : . 200
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH EN ISO 3651-2 VERFAHREN A : I.O
Hiermit erkldren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des <21 Ugine den 14.01.2019 =
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualitatsbeauftragter
durchgefihrten Kontrollen und Priifungen in jeder Hinsicht entspricht,
vorbehaltlich gelisteter Ausnahmen oder Bedenken von dieser
Konformitatserklarung (NFL00-015 C).
Dieses Dokument ist mit einer digitalen Unterschrift giiltig. B.POLLET
Produkt hergestellt geméss REACH-Verordnung. 040001271277 Seite 1/2




Hersteller
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 UGITECH

73403 Ugine Cedex Frankreich EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions .

www ugitech.com

Korrosion : j <00
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH ASTM A262 METHOD E

Zerstorungsfrei Prifungen : ) Zol
VERWECHSLUNGSPRUFUNG MITTELS OPTISCHER EMISSIONSSPEKTROMETRIE ODER PER RONTGENFLUORESZENZVERFAHREN ERFOLGT
BESICHTIGUNG & MASSKONTROLLE : 1.0O.

Sonstiges : 2
ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DER TUV SUD LIEGT VOR. AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET.

INNERE FEHLERFREIHEIT, DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT

FREI VON RADIOAKTIVER KONTAMINIERUNG, QUECKSILBER, SCHWEIBNAHTEN, SCHWEIBAUSBESSERUNGEN IM LIEFERZUSTAND

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Hiermit erkldren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des <21 Ugine den 14.01.2019 =
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualitatsbeauftragter

durchgefihrten Kontrollen und Priifungen in jeder Hinsicht entspricht,
vorbehaltlich gelisteter Ausnahmen oder Bedenken von dieser
Konformitatserklarung (NFL00-015 C).

Dieses Dokument ist mit einer digitalen Unterschrift gultig.

Produkt hergestellt geméss REACH-Verordnung. 040001271277 Seite 2/2

B.POLLET




Usine productrice

Ugine

www ugitech.com

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex France

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 UGITECH
EN 10204 / 3.1

Certification Usine :

accrédités ISO/CEI 17025.

Tous les produits UGITECH ont été réalisés selon le systéme qualité
certifié¢ au minimum ISO 9001 et en fonction des demandes clients a
la commande selon les exigences des normes IATF 16949,

EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM et/ou ASME section IlI,
PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Les analyses chimiques et les essais
caractéristiques mécaniques sont réalisés par des laboratoires

Marque de l'usine :

S

Poincon de I'expert : @ 6 4

Client : <] référence commande client: 2| N° Commande : <11 N° de Certificat : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Produit : ] ] ] ) =
UGI 4404FGX3 BARRE LAMINE(E) DECALAMINE(E) HYPERTREMPE(E) K13 ROND(E) 38,000MM LONG. 3,000M +30
0,000MM -0,000MM 10011016
Mode d'élaboration : 2| Nede lot : 22| N° de coulée : <81 Poids : =~ =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Nombre de piéces : L profil : Dimension : 28 Taux de corroyage : =
64 Rond(e) 38,000 mm 33,4
Normes : 23
ASTM A484/A484M-18
Normes : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Spécification client : Ne° révision Date révision Date acceptation Réserves =
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
ANALYSE CHIMIQUE N° prélévement : H2U9
% c Si Mn  Ni cr Mo Cu S P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Coulée 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Produit
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
Résultats a I'état de livraison : HYPERTREMPE EN LIGNE TEMPERATURE 1010°C MINI AIR i
Traction L2 Dureté 201
T°C N° Prelv. | N° Repere Limite Limite Résistance | Allongement | Allongement Striction HBW Hv HRb | HRc
Sens d'élasticité d'élasticité mécanique 5D 4D Z 2,5/187,5 5
Rp 0,2% Rp 1% RM
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Résilience a
T°C Ne° Prelv. | Type Sens Min Valeurs Moyenne Expansion latérale Taux cristallinité
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
CARACTERISTIQUES METALLOGRAPHIQUES
N° prélévement : H2U9
207 204
Min Max
Ferrite % 1,0 Garant.
INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES
Corrosion : Zo0
CORROSION INTERCRISTALLINE SUIVANT ISO 3651-2 METHODE A : CONFORME
23

Nous déclarons que la fourniture citée est conforme aux exigences du
contrat et que, apres vérifications et essais, elle répond en tout
point, aux exigences spécifiées, aux normes et réglements applicables,
sauf exceptions, réserves ou dérogations énumérées dans la présente
déclaration de conformité (NF L 00-015 C): Document validé par signature
électronique. Produit fabriqué dans le respect du réglement REACH.

<2| Ugine le 14.01.2019

040001271277

Le Responsable Métallurgie-Qualité

B.POLLET

Page 1/2




Usine productrice
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 UGITECH |

73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions -

www ugitech.com

Corrosion : Z00
RESISTANT A LA CORROSION INTERGRANULAIRE CONFORMEMENT A ASTM A262 PRACTICE E

Contréles non destructifs : 20l
CONTROLE ANTI-MELANGE REALISE PAR EMISSION OPTIQUE OU FLUORESCENCE X
CONTROLE VISUEL ET DIMENSIONNEL EFFECTUES

Autres : Zo2
LETTRE D'APPROBATION DU TUV SUD EN NOTRE POSSESSION.NOUS NOUS ABSTENONS D'UNE CONTRESIGNATURE.
ABSENCE DE DEFAUTS INTERNES,GARANTIE PAR LE CONTROLE PROCESS

GI?/%EAI\IIé)CI)ENDE RADIOACTIVITE ET CONTAMINATION PAR LE MERCURE, DE SOUDURES OU REPARATION PAR SOUDURE AU MOMENT DE LA

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER
ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Nous déclarons que la fourniture citée est conforme aux exigences du <] Ugine le 14.01.2019 . " =
contrat et que, aprés vérifications et essais, elle répond en tout Le Responsable Métallurgie-Qualité

point, aux exigences spécifiées, aux normes et réglements applicables,
sauf exceptions, réserves ou dérogations énumérées dans la présente
déclaration de conformité (NF L 00-015 C): Document validé par signature
électronique. Produit fabriqué dans le respect du réglement REACH. B-FOLLET

040001271277 Page 2/2




Manufacturer

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex France

www ugitech.com

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
EN 10204 / 3.1

UGITECH

Certificate :

All UGITECH products were produced according to the certified
quality system (at least ISO 9001) and according to customer
requests on purchase orders, as per requirements in standards
IATF 16949, EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM and/or
ASME section Ill, PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Chemical analysis
and mechanical properties tests were performed by ISO/CEI 17025

accredited laboratories.

Supplier's mark :

S

Inspector's stamp :

RE

Purchase : <] Purchase order reference : 2 order number : L1 Certificate : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Product : =
UGI 4404FGX3 BAR ROLLED DESCALED SOLUTION ANNEALED K13 ROUND 38,000MM LONG. 3,000M +300,000MM -
0,000MM 10011016
Melting process : 4| Batch ; | Heatn°: L8 Weight : = =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Pieces Nbr : = Shape : 2| Dimension : = Forging ratio : =
64 round 38,000 mm 33,4
Standard : 23
ASTM A484/A484M-18
Standard : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Customer's specification : Specification issue | Specification revision| Acceptation date Deviation
No date
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
CHEMICAL ANALYSIS Test n°: H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Heat 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Product
MECHANICAL CHARACTERISTICS
Result as delivered : ON-LINE SOLUTION ANNEALED TEMPERATURE OVER 1010°C AIR L
Tensile test 02 Hardness 201
T°C TestN° | Marker n° |Yield strength|Yield strength|  Tensile Elongation Elongation Red. Area HBW Hv HRb | HRc
Direction Rp 0,2% Rp 1% strength RM 5D 4D z 2,5/187,5 5
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Notch Toughness 01
T°C Test N° | Type | Direction Min Individual values Average Lateral Expansion Cristallinity level
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
METALLOGRAPHIC CHARACTERISTICS
Test n°: H2U9 «
401 404
Min Max
Ferrit % 1,0 Guarant.
ADDITIONAL INFORMATION
Corrosion : Z00
INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANT ACC.TO ISO 3651-2 PRACTICE A
2 23

We declare that the mentioned product is in compliance with the

requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets
in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation

respect.

Ugine the 14.01.2019
The quality manager

B.POLLET

040001271277

Page 1/2




Manufacturer E 2 K
Ugine .
Avenue Paul Girod - S 90100 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 UGITECH

73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions -
www ugitech.com

Corrosion : Z00
INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANCE ACCORDING TO ASTM A262 PRACTICE E : CONFORM

Non destructive testing : Zol

ANTIMIXING TEST PERFORMED BY SPECTROSCOPIC METHOD : CONFORM
SURFACE & DIMENSIONS ARE CONTROLLED

Others : Z02
TUV LETTER OF APPROVAL IN OUR POSSESSION. WE ABSTAIN OF A COUNTERSIGNATURE

FREE FROM INTERNAL DEFECTS GUARANTEED BY THE PROCESS CONTROL

MATERIAL IS FREE FROM MERCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

We declare that the mentioned product is in compliance with the “2| Ugine the 14.01.2019 =
requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets The quality manager

in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation B.FOLLET

respect. 040001271277 Page 2/2




Impesa produttrice

Ugine

www ugitech.com

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex Francia

3.1

CERTIFICATO COLLAUDO DI ACCETTAZIONE

EN 10204 / 3.1

UGITECH

Certificazione :

Tutti i prodotti UGITECH sono stati realizzati come minimo in
conformita al sistema di certificazione della qualita ISO 9001 e in
funzione delle richieste dei clienti all'inoltro dell'ordine secondo i
requisiti delle norme IATF 16949, EN 9100/EN9120, ISO 13485,
codice RCCM e/o ASME sezione Ill, PED 2014/68/EU, AD2000 WO.
Le analisi chimiche e le prove delle caratteristiche meccaniche
sono eseguite da laboratori accreditati ISO/CEI 17025.

Marchio fabbrica :

S

Marchio dell'esperto : qQ 6 4

REACH.

firma elettronica. Prodotto elaborato nel rispetto del regolamento

040001271277

Cliente : <] ordine cliente : 2 Ordine : L1 Numero : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Prodotto : =
UGI 4404FGX3 BARRA LAMINATO DECALAMINATO SOLUBILIZZATO K13 TONDO 38,000MM LONG. 3,000M +300,000
MM -0,000MM 10011016
Modo di elaborazione : 241N Lotto 22| N° Colata : L8 Peso ; = %
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Numero : 1 Profilo : 2| Dimensione : 2 Tasso di riduzione a caldo : <+
64 tondo 38,000 mm 33,4
Norme : 23
ASTM A484/A484M-18
Norme : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Specifica cliente : Ne° revisione Data di revisione Data di Riserve =
accettazione
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
ANALISI CHIMICHE Prova n°: H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Colata 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Prodotto
CARATTERISTICHE MECCANICHE
Stato di consegna : IPERTEMPRA IN LINEA TEMPERATURA 1010°C / ARIA L
Trazione Loz Durezza 201
T°C Provan° | Segno n° Lim. Di Lim. Di Resistanza | Allungamento | Allungamento Strizione HBW Hv HRb | HRc
Senso Snervamento | Snervamento traz. 5D 4D 4 2,5/187,5 5
Rp 0,2% Rp 1% RM
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Resilienza L
T°C Provan° | Tipo Senso Min Valori individuali Media Espansione laterale Cristallinita
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
CARATTERISTICHE METALLOGRAFICHE
Prova n° : H2U9 «
201 204
Min Max
Ferrite % 1,0 Guarant.
INFORMAZIONI COMPLEMENTARI
Corrosione : Z00
Noi dichiariamo che la fornitura citata & conforme ai requisiti del “2|Ugine il 14.01.2019 =
contratto e che, dopo i controlli e le prove, risponde in tutti gli Firma dell'ispettore
aspetti alle richieste specificate, alle norme e ai regolamenti
applicabili, ad eccezione di riserve o deroghe elencate nella presente
dichiarazione di conformita(NF L 00-015 C); Documento convalidato da Pl

Pagina 1/2




Impesa produttrice E 2 3
Ugine .
Avenue Paul Girod - CS 90100 | CERTIFICATO COLLAUDO DI ACCETTAZIONE  [VGITECH

73403 Ugine Cedex Francia 3.1 Providing special steel solutions .
www ugitech.com EN 10204 / 3.1

Corrosione : Z00

CORROSIONE INTERCRISTALLINA SECONDO ISO 3651-2 PRACTICE A : CONFORME
RESISTENTE ALLA CORROSIONE INTERCRISTALLINA CONFORME A ASTM A262 PRACTICE E

Controlli non destruttivi : Z0L
CONTROLLO ANTIMESCOLANTO ESEGUITO
SUPERFICIE E DIMENSIONE CONTROLLATE

Altri : Z02
LETTERA D'APPROVAZIONE DI TUV SUD, IN NOSTRO POSSESSO. NOI CI ASTENIAMO DALLA CONTROFIRMA

ASSENZA DI DIFETTI INTERNI,GARANTITA DAL CONTROLLO DI PROCESSO

MATERIAL IS FREE FROM MERCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Noi dichiariamo che la fornitura citata & conforme ai requisiti del “2{Ugine il 14.01.2019 =
contratto e che, dopo i controlli e le prove, risponde in tutti gli Firma dell'ispettore

aspetti alle richieste specificate, alle norme e ai regolamenti

applicabili, ad eccezione di riserve o deroghe elencate nella presente
dichiarazione di conformita(NF L 00-015 C); Documento convalidato da
firma elettronica. Prodotto elaborato nel rispetto del regolamento
REACH. 040001271277 Pagina 2/2

B.POLLET




Planta de produccién

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex Francia

www ugitech.com

Certificado de recepcién 3.1
EN 10204 / 3.1

UGITECH

Certificado de fabrica :

Todos los productos UGITECH han sido fabricados segun el sistema
de calidad certificado como minimo ISO 9001 y segun los pedidos del
cliente con respecto a los requisitos de las normas IATF 16949,

EN 9100/EN9120, ISO 13485, cédigo RCCM y/o ASME seccion lll,
PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Los analisis quimicos y los ensayos
de propiedades mecanicas son realizados por laboratorios

acreditados ISO/IEC 17025.

4] Marca de la fabrica : w

Sello del inspector : @ 6 2

Cliente : 2| Referencia pedido del cliente : 2 Ne de pedido : L1 Ne de certificado : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Producto : =
UGI 4404FGX3 BARRA LAMINADO DECALAMINADO HIPERTEMPLADO K13 REDONDO 38,000MM LONG. 3,000M +300,0
00MM -0,000MM 10011016
Modo de elaboracion : 21 N° de lote : 22| N° de colada : L8 Peso ; = =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
NUm de piezas : 21 Perfil ; 2| Tamario : 22! indice de soldadura : =
64 redondo 38,000 mm 33,4
Normas : 23
ASTM A484/A484M-18
Normas : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Especificaciones del cliente : Ne° de revision Fecha de revisién Fecha de Reservas =
aceptacion
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
ANALISIS QuUIMICO Prueba n° : H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Colada 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Producto
CARACTERISTICAS MECANICAS
Estado de entrega : HHPERTEMPLADO EN LINEA TEMPERATURA 1010°C MINI AIRE L
Traccién Loz Dureza 201
T°C Prueba n°[ Marca n° Limite de Limite de | Resistencia | Alargamiento | Alargamiento | Estriccion HBW Hv HRb | HRc
Sentido elasticidad | elasticidad mecanica 5D 4D z 2,5/187,5 5
Rp 0,2% Rp 1% RM
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Resiliencia —
T°C Prueba n°[ Tipo | Sentido Min Valores Media Expansién lateral Cristalinidad
°C J J J mm
20 H2U9 KISOV| L 100 214 236 211 220
CARACTERISTICAS METALOGRAFICAS
Prueba n°: H2U9 e
401 404
Min Max
Ferrita % 1,0 Garant.
COMPLEMENTAR LA INFORMACION
Corrosione : Z00
2 23

Declaramos que el producto mencionado es de conformidad con todos los
requisitos del contrato y que, después de pruebas y comprobaciones,
cumple en todos los aspectos los requisitos especificados, las normas y
los reglamentos aplicables, salvo las reservas o excepciones que figuran
en esta declaracion de conformidad(NF L 00-015 C); Documento validado
por firma electrénica. Producto fabricado en el respeto del reglamento

REACH.

Ugine el 14.01.2019
Responsable de calidad metalurgia

040001271277

B.POLLET

Péagina 1/2




Planta de produccién
Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100 Certificado de recepcion 3.1 UG.lTECH. .

73403 Ugine Cedex Francia EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions -

www ugitech.com

Corrosione : Z00
CORROSION SEGUN ISO 3651-2 PRACTICE A : CONFORMA
RESISTENCIA A LA CORROSION INTERCRISTALINA SEGUN ASTM A262 PRACTICE E : CONFORME

Controles no destructivos : o Zo1
CONTROL ANTIMEZCLA REALIZADO POR EMISION OPTICA O FLUORESCENCIA X
SUPERFICIE Y DIMENSIONES CONTROLADAS

Otros : Z02
CARTA DE APROBACION DE TUV EN NUESTRA POSESION. NOS ABSTENEMOS DE UNA CONTRA-FIRMA

AUSENCIA DE DEFECTOS INTERNOS, GARANTIZADA POR EL CONTROL DEL PROCESO

AUSENCIA DE RADIOACTIVIDAD Y CONTAMINACION POR EL MERCURIO

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Declaramos que el producto mencionado es de conformidad con todos los +| Ugine el 14.01.2019 . =
requisitos del contrato y que, después de pruebas y comprobaciones, Responsable de calidad metalurgia

cumple en todos los aspectos los requisitos especificados, las normas y
los reglamentos aplicables, salvo las reservas o excepciones que figuran
en esta declaracion de conformidad(NF L 00-015 C); Documento validado
por firma electrénica. Producto fabricado en el respeto del reglamento
REACH. 040001271277 Pagina 2/2

B.POLLET




Montagu 38
Case postale

Laminevies

MATTHEY SA

CH-2520'ta Neuveville

Tek +4132782 3232
Fax +41 32752 3200
www.matthey.ch

Inspection Certificate according fo EN 10204-3.1

Batch Né..: 1004183-01

Customer:
Y/Order:
O/Confirmation

.

- DiDelivery Note:

Delivered Qty <.

Certificats No. < 3|
003418
8101017119657 +
CC-05757-063 dated 12.04.2017
BLO7862 dated 21.04.2017
50.8 kg:

Métaux faminés 3 froid
Kaligewslzte Metalle
Eold'rolled metals.

Cuiyre au béndlium
Berylliumkupfer
Berylium Copper

La Neuveville, 21.04 2017

Ship-to
ENDRESS+HAUSER GmbH & Co. KG
‘Miramstrasse ‘87
DE - 34123 Kassel

o B
ENDRESS#+HAUSER 6mbH & Co. KG
Haoptsfrasse 1
DE - 78688 Maulburg

OfPartNo.: D310A032.0X0;025AA  1.4435 - Stainless sieal 1 X2CNIMo18-14-3 1 ~ AISI 6L

Y/PartNo.: 56000488 Customerspedification: 410000176-E
Heat No. : 443630 Chemical composition
Efamant Fe [ & [ N B s o N
Unit % % % % * % % %
Limft Rem. <bis =t <=2 <085 <=0.015 17-19 25-3
Valoé Rem: . - =oc02 =552 =a82 =0:028 =G:001 =174 =271
Element N i
Unit % %
Limit ] =on 1Z5-15 UV FSUT SR N,
MG .=.G;648" . l17;83
D’i,ma_'_ns__i__or;alamé_ii‘:m_as Unit Resutt " #in. Maix.

Thickness - om 00232 0;0225 0:0250
Width mm 3201 3190 32:10
L Mechanical propertios Uriit Result | Min Max.
Hardness, B v HY 154 ’ "
Rm Nfmm2 572 485 750
Rp0.2%. Nimm2 394 170
Elongation ASOmm % 22.0 200

‘ Othér propérties Unit  Result Mini. Max.
'Roughiness Rz - pm 038 1.00
{Grain size number (ASTM E112.0r IS0 B43): L 10 110 2

Batch No. ; 1004183-01

Certificate No. 1.3

172



Montagu 38

Méetaux laminés 2 froid
Case postale X Kaltgewalzte Metaile
CH-2520 La Neuveville Cold rolled metals
Lomineries Tél +41 327523232 Cuivre au béryllium
M AT T H E Y S A Fax+41 327523200 Berylliumkupfer
3 www.matthey.ch Beryilium Copper

Additional information

Test of material confusion: ok

Inter. Cor. (ASTM A262-E/G28 (A-B)/ISO 3651-2):0k

AD2000 WO & PEDO7/23/CE Certified Manufacturer

According to instruction AD 2000 W2 : OK

Temper: (solution) annealed

According to NAGE MRO175/1S015156

According to NACE MRD103/ISO17945

We hereby confirm that the shipment corresponds to the stipulations of the order acknowledgment.

Lamineries MATTHEY SA
Giovanni Rizzolo

%]fgﬂg FOUR oy

Batch No. : 1004193-01 Certificate No. : 3




Manufacturer

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 bl

73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions
www ugitech com

Certificate : 4 4 Supplier's mark :

All UGITECH products were produced according to the certified
quality system (at least ISO 9001) and according to customer
requests on purchase orders, as per requirements in standards
IATF 16949, EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM and/or
ASME section Ill, PED 2014/68/EU, AD2000 WO0. Chemical analysis
and mechanical properties tests were performed by ISO/CEI 17025
accredited laboratories.

=B

Inspector's stamp : @ 6 4

Purchase : 2| Purchase order reference : <21 Order number : 2| Certificate : =
14646 Mayer Feintechnik GmbH RV2320 898068 10 84071314 000010
Product : =
UGI 4404FGX3 BAR SMQ TURNED POLISHED SOLUTION ANNEALED H10 ROUND 43,300MM LONG. 3,000M +100,000
MM -0,000MM 10011251
Melting process : 4| Batch : | Heatn°: = Weight : L =
EAF + AOD + CC 1918GL2610 851095 2736 kg
Pieces Nbr : = Shape : 2| Dimension : = Forging ratio : =
76 round 43,300 mm 26,4
Standard : =
ASTM A484/A484M-18
Standard : 4
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASTM A182/A182M-18 F316L/F316
ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316 ASME SA182/182M-17 Sec.lIPartA F316L/F316
NACE MR0175/1ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401
Customer's specification : Specification issue | Specification revision| Acceptation date| Deviation =
No date
410000131 | 26.04.2018
X2CRNIMO17-12-2
CHEMICAL ANALYSIS Testn®: HOOT 22
% c si Mn  Ni Cr Mo Cu S P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Heat 0,0190 0,5430 1,3140 11,1500 16,5880 2,0280 0,3230 0,0156 0,0254 0,0320
Product
MECHANICAL CHARACTERISTICS
Result as delivered : ON-LINE SOLUTION ANNEALED TEMPERATURE OVER 1010°C AIR —
Tensile test L2 Hardness =201
T°C Test N° Marker n® |Yield strength|Yield strength Tensile Elongation Elongation Red. Area HBW Hv HRb | HRc
Direction Rp 0,2% Rp 1% strength RM 5D 4D Z 2,5/187,5 5
MPa MPa MPa % % %
200 235 500 40 30 50
700 215 22
20 H90T | 1201 L 219 267 565 55 57 79 162 <22
20 H90T | 1202 L 236 284 569 56 58 80 163
Notch Toughness 301
T°CC Test N° | Type | Direction Min Individual values Average Lateral Expansion Cristallinity level
° J J mm
20 HO0T KISOV 100 204 225 212 214
20 HO0T KISOV 0 232 224 227 228

We declare that the mentioned product is in compliance with the
requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets
in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation

respect.

040001280728

<2 [ Ugine the 08.02.2019
The quality manager

B.POLLET

Page 1/2




Manufacturer

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex France

Www uigitech com

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 MER
EN 10204/ 3.1 Providing special steel solutions

METALLOGRAPHIC CHARACTERISTICS

400
Test n°: HOOT

Apparent grain size

Min - Max

Min

Max

ASTM E112

>4

Guarant. Ferrit %

1,0

Guarant.

ADDITIONAL INFORMATION

Corrosion :

INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANT ACC.TO ISO 3651-2 PRACTICE A
INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANCE ACCORDING TO ASTM A262 PRACTICE E : CONFORM

Non destructive testing :

SURFACE CONDITION COMPLIANT WITH EN 10277-1 CLASS 4 CHECKED BY EDDY CURRENT 100% OF THE BARS
ANTIMIXING TEST PERFORMED BY SPECTROSCOPIC METHOD : CONFORM
SURFACE & DIMENSIONS ARE CONTROLLED

Others :

MATERIAL IS FREE FROM MERCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT
DELTA FERRITE = 3,8% -* % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER
ERSTARRUNG) - * % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

We declare that the mentioned product is in compliance with the +2[Ugine the 08.02.2019

requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets
in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations, except reservations or exceptions as listed in this
declaration of conformity (NF L 00-015 C); Document validated by
electronic signature. Material manufactured in the REACH regulation

respect.

040001280728

The quality manager

B.POLLET

Page 2/2




Umstempel - Bescheinigung ME'_IEH

Certification of re- marking Feintechnik

Marie-Curie-StrafRe 1
37079 Gottingen

Besteller/ Orderer: Endress+Hauser
Bestell-Nr./ Order no.: 610/1017625748
Unsere Auftrags-Nr./ Our order no.: AB3546

Unsere Lieferschein-Nr./ Del. note no.: 00069165

Wir bestatigen, dass die gelieferten Teile / We confirm, that the delivered parts:

Stlickzahl / Quantity: 1950
Bezeichnung/ Description: Oelvorlage MOP LP/ND
Teile- Nr./ Part no.: EH71190857

aus dem folgenden Werkstoff/ have been produced from the following material:

Werkstoff/ Material: 1.4404 D 43,3 FGX3 H10 geschalt poliert
mit Chargen- Nr./ with heat no.: 851095
Werkszeugnis- Nr. / Certificate no.: 84071314000010

Ausgewiesen durch Abnahmezeugnis
nachEN/ Accounted for by inpection

certificate in accordance with EN: 10204 /3.1

der Firma/ by: UGITECH / SCHMOLZ + BICKENBACH

gefertigt und die Stempelung/ and the mark:
Chargen-Kurzzeichen/ Heat abbreviation: A1038

ordnungsgemal ubertragen worden ist/ has been transferred accordingly.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurden die Teile auBerdem
mit unserem Stempel versehen/ For indication of correct re- marking, the parts
have been marked with our stamp.

Unser Stempel/ our stamp: MF5 OPA95

Mit der Umtempelung beauftragt/ Kassner
Charged with re- marking:

Das Umstempeln erfolgt mit der Zustimmung des T_L:]V Hessen vom 18.04.2000/
This re- marking takes place with approval of the TUV Hessen of 18.04.2000

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und
ist auch

Datum/ Date:  19.03.2019 ohne Unterschrift gliltig.
This certificate was generated automatically
and is valid without signature.




Test Report

Final Inspection Report

Order information

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Customer name

Emmerthaler Apparatebau GmbH

Customer purchase order BST1900240/ 0
Sales order number / Item 3023656925/0070
Internal order number / Item 3019427510000070
Device information

Description Cerabar S PMP71
TAG .

Serial number P504830109C
Order code PMP71-3XK21/101

Extended order code

Additional information

PMP71-1BA1PE1GAABU+Z1

Output type

4..20 mA, HART

Software version 02.30.06

Sensor range -1...10 bar

Adjusted measuring range 0...10 bar

Maximum permissible error +0.05 %

Output mode linear

Procedure

Test specification P0043, Comparison of unit under test (UUT) with standard
Test rig 1231

Measuring condition

Ambient temperature
Ambient pressure
Ambient humidity
UUT orientation

Execution
Maulburg, 2019-05-13, PO0006

22.9°C+1°C
987.2mbar £0.2 mbar
33.0% rel. £10 % rel.

This document was generated electronically and is valid without signature.

Endress+Hauser SE+Co. KG
Postfach/P.0. Box 1261
D-79690 Maulburg
Germany

www.endress.com

Document-ID: 250003759

Page 1/2



Test Report

Final Inspection Report

Test result

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deviation
% of set span

0050 —— ——
0,695 ---- Upper tolerance limit
7N Deviation (digital)
000 10 20 30 %0 T 70 80 50 160 W Deviation (analog)
=== Lower tolerance limit
-0.025
S0.050
Test Reference = UUT Measure- Measure- Reference ~ UUT Measure-
point pressure output ment error ment error pressure output ment error
(digital) (digital) (digital) (lout calc.)  (analog) (analog)
[%] |bar] [bar] [%] [bar] [mA] [mA] [%]
0 0.00020 0.00025 0.00052 0.00005 4.00032 4.00040 0.00053
49 4.93210 4.93203 -0.00074 -0.00007 11.8914 11.8914 0.00002
100 10.0008 10.0010 0.00152 0.00020 20.0014 20.0020 0.00416

Hereby we confirm that all tests according to the Quality plan (IPO008P) have been performed successfully.

Test Procedure number  Test description
Contract review TSO0001F As required in ISO 9001
Incoming goods inspection TSO0003F Verification of conformance to the specified requirements
Printed circuit boards test TSO0009F In-circuit test and functional test
High voltage test TSO0002F The voltage used is chosen depending on operating voltage, terminals
and approvals in accordance to the valid national / international
standards
Welding inspection TSO0010F Quality and tightness of the welding seams
Pressure test TSO0007F Test the mechanical stability of the pressure bearing parts
Functional test of sensor TS00022P Check the sensor function
Calibration of instrument TS00023P Measurement, adjustment and verification of lower range value, upper range value
and output signal
Final check of instrument TS00024P Verification of general functionality and customer specific settings
Outgoing visual check TSO0006F Visual inspection of completeness and correctness of the instrument and the markings
Logistical verification TSO0005F Automatic verification in the delivery phase via barcode that the instrument

correspond to the order

Hereby we confirm that all measuring equipment used to assure the quality of the products has been calibrated and is
traceable to national or international standards.

Document-ID: 250003761 Page 2/2



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_70_4
Seite /page 1 / 2

Es wird bescheinigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der Bestellung
entsprechen. Dariiber hinaus wird bescheinigt, dass bei der Herstellung der nachstehend aufgefiihrten
Erzeugnisse die vorgeschriebenen Prifungen und / oder die zusatzlich aufgefihrten Prifungen nach den
bestehenden Prifvorgaben durchgefiihrt und die erforderlichen Freigaben erteilt wurden. Die unten
aufgefihrten Prifungen wurden unter Aufsicht einer dazu autorisierten, unabhangigen Stelle
durchgefiihrt.

It is certified that the products supplied are in compliance with the requirements of the order.
Furthermore, it is confirmed that during the manufacturing of the subsequently listed products the
specified inspections and / or the additionaly ordered inspections have been performed according to the
valid procedures and the necessary releases have been given.

The subsequently listed inspections have been performed by especially authorized personnel.

Emmerthaler Apparatebau GmbH
Langes Feld 4
DE-31860 Emmerthal

Kunde / Customer:

Kunden Bestell-Nr. / Customer order no.: BST1900240/ 0

E+H Auftrags-Nr. / E+H order no.: 3023656925

Pos /item Menge / Qty Produktbezeichnung / Description
0070 1 ST/PC PMP71-3XK21/101
Cerabar S PMP71
S/N TAG
P504830109C
Kennzeichnung / Marking owo7W
e Teil / Part Adapter / adapter
Hersteller / Manufacturer UGITECH
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 84067615 000010
Schmelze-Nr. / Heat No. 850119
Kennzeichnung / Marking
e Teil / Part Membran / diaphragm
Hersteller / Manufacturer MATTHEY
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 1004193-01
Schmelze-Nr. / Heat No. 0443630
Kennzeichnung / Marking 0PA95
e Teil / Part Sensor / sensor
Hersteller / Manufacturer UGITECH
Zeugnis-Nr. / Certificate No. 84071314 000010
Schmelze-Nr. / Heat No. 851095



Endress+Hauser {311

People for Process Automation

Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1
Inspection certificate acc. to EN 10204 - 3.1

Zeugnis-Nr. / Certificate no. 3019427510/3023656925_70_4
Seite /page 2 / 2

13.05.2019
Endress+Hauser SE+Co. KG i.A. Christian Doll
DE-79689 Maulburg - Abnahmebeauftragter -

- Inspector -

Dieses Zeugnis wurde elektronisch nach EN 10204 erstellt und ist ohne Unterschrift gltig.
Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an lhre Endress+Hauser-Vertriebszentrale.

This document was generated electronically acc. to EN 10204 and is valid without signature.
If you have any queries, please contact your Endress+Hauser Sales Center.



Prazisionsdrehteile

SSH GmbH - Im Muhlegrin 4 - D-77716 Haslach

Firma
Endress + Hauser GmbH & Co. KG DIN EN IS0 9001
Abt. QS - Wareneingang

HauptstraBe 1 ﬁ
[

= l:Net <

D-79689 Maulburg W

Anerkannter Bearbeiter von
Werkstoffen auf der Basis

Certificate of restamping AD-Merkblatt WO/TRD 100
Umstempelbescheinigung Haslach, den 07.03.2019/0G

Es wird bescheinigt, dass bei den aufgefihrten Teilen die Stempelung vor dem Trennen bzw. vor dem
Bearbeiten sachgerecht Ubertragen wurde.

We confirm, that the following noticed parts the stamp has been transfered correctly before cutting respectively
before working.

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV SUD Industrie Service GmbH.

(Schreiben vom 23.02.2003, Pruf-Nr. 206939-01).

The stamping transfer is made with the agreement of TUV SUD Industrie Service GmbH.
(Letter dated 23/02/20083, ref. 206939-01).

Bestell-Nr.: 147/1017578007 vom 05.12.2018
Order no.:

Stickzahl: 572 Adapter MOP G1/2" n.Zg. 210012436 lhre-Art.Nr. 71321912
Piece:

Anforderung: AD-W9
Werkstoff: 1.4404
Material:

Positions-Nr.: 1
Position no.:

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis: DIN EN 10204
Identified by inspection certificate: DIN EN 10204
Nr. 84067615 000010
Ugitech vom 14.01.2019
Ursprungskennzeichnung: 1.4404

Origin stamp: 850119
Neue Kennzeichnung: 1.4404
new stamp: 850119 @
owo7W
Mit freundlichen GriBen
SSH - GmbH
Prézisionsdrehteile
Johannes Schmalz Dieses Zeugnis ist ohne Unterschrift gultig.

The certificate is produced with EDP and valid without signature.

Im Mihlegriin 4 - 77716 Haslach - Telefon 07832/67114 -Telefax 07832/67131

Sitz der Gesellschaft: Haslach, Wolfach HRB 359 - Geschaftsfihrer: Sylvester Harter, Johannes Schmalz, Thomas Schmalz
Bankverbindung: Deutsche Bank Haslach (BLZ 664 700 35) Konto-Nr. 1266808



Hersteller

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex Frankreich

www ugitech.com

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
EN 10204 / 3.1

UGITECH

Werkzeugnis :

Alle UGITECH-Produkte wurden gemafn dem mindestens mit ISO 9001
zertifizierten Qualittssystem und je nach Kundenanfragen bei
der Bestellung gemafB den Normen IATF 16949, EN 9100/EN9120,

21 Herstellerzeichen :

S

ISO 13485, Code RCCM und/oder ASME Abschnitt Ill, Prifstempel : 4
PED 2014/68/EU, AD2000 WO hergestellt. Die chemischen Analysen qQ
und die charakteristischen mechanischen Tests wurden von Labors
mit ISO/CEI 17025-Akkreditierung durchgefiihrt.
Besteller : <] Kundenbestellnummer : 2| Bestellnummer: L1 Lieferschein Nr : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Erzeugnisform : ) } ) =
UGI 4404FGX3 STAB GEWALZT ENTZUNDERT/UBERDREHT LOSUNGSGEGLUHT K13 RUND 38,000MM LONG. 3,000M +3
00,000MM -0,000MM 10011016
Erschmelzungsart : - Chargen : 3| schmelz Nr : L8 Gewicht : = =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Stueckzahl : L profil : = Abmessung : = Verschmiedungsgrad : =
64 rund 38,000 mm 33,4
Bezugsnorm : 23
ASTM A484/A484M-18
Bezugsnorm : 24
AD 2000 W2 ED 09.2016 1.4404/4401 EN 10272 : 2016-11 1.4404/4401
ASTM A479/A479M-18 TYPE 316L/316 ASME SA479/479M-17 Sec.lIPartA TYPE 316L/316
NACE MR0175/ISO 15156-3:2015. 316/316L NACE MR0103/ISO 17945:2015. 316/316L
AD 2000 W10 ED 05.2016 1.4404/4401 EN 10088-3 ED2014 1.4404/4401
Kundenspezifikation : Lastenheftanderung | Lastenheftdnderung | Empfang Datum Reserven =
Nr Datum
410000 131 H 13.12.2017
X2CRNIMO17-12-2
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG Probe Nr : H2U9 2z
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N =
Min 10,0000 16,5000 2,0000 0,0100
Max 0,0300 1,0000 2,0000 13,0000 18,0000 2,5000 0,0250 0,0400 0,1000
Schmelzen 0,0180 0,5600 1,3230 11,1240 16,7770 2,0320 0,3830 0,0131 0,0280 0,0270
Erzeugnisform
FESTIGKEITSEIGENSCHAFTEN
Lieferzustand : LOSUNGSGEGLUHT IN LINIE TEMPERATUR MIND. 1010°C LUFT L
Zugfestigkeit Loz Harte 201
T°C Probe Nr [ Marke n° |Streckgrenze | Streckgrenze | Zugfestigkeit | Bruchdehnung | Bruchdehnung |Einschnirung] HBW Hv HRb | HRc
Richtung Rp 0,2% Rp 1% RM 5D 4D z 2,5/187,5 5
°C MPa MPa MPa % % %
Min 200 235 500 40 30 40
Max 700 215 22
20 H2U9 1L 343 374 602 51 53 77 172 <22
Kerbschlagzahigkeit 201
T°C Probe Nr| Form | Richtung Min Einzelwerte Mittelwerte Seitliche Breitung Kristallinitatsgrad
°C J J J mm
20 H2U9 KISQV L 100 214 236 211 220
METALLOGRAFISCHE EIGENSCHAFTEN
Probe Nr : H2U9 e
201 204
Min Max
Ferrit % 1,0 Gesich.
ZUSATZINFORMATIONEN
Korrosion : . 200
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH EN ISO 3651-2 VERFAHREN A : I.O
Hiermit erkldren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des <21 Ugine den 14.01.2019 =
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualitatsbeauftragter
durchgefihrten Kontrollen und Priifungen in jeder Hinsicht entspricht,
vorbehaltlich gelisteter Ausnahmen oder Bedenken von dieser
Konformitatserklarung (NFL00-015 C).
Dieses Dokument ist mit einer digitalen Unterschrift giiltig. B.POLLET
Produkt hergestellt geméss REACH-Verordnung. 040001271277 Seite 1/2




Hersteller
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 UGITECH

73403 Ugine Cedex Frankreich EN 10204 / 3.1 Providing special steel solutions .

www ugitech.com

Korrosion : j <00
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH ASTM A262 METHOD E

Zerstorungsfrei Prifungen : ) Zol
VERWECHSLUNGSPRUFUNG MITTELS OPTISCHER EMISSIONSSPEKTROMETRIE ODER PER RONTGENFLUORESZENZVERFAHREN ERFOLGT
BESICHTIGUNG & MASSKONTROLLE : 1.0O.

Sonstiges : 2
ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DER TUV SUD LIEGT VOR. AUF GEGENZEICHNUNG WIRD VERZICHTET.

INNERE FEHLERFREIHEIT, DURCH PROZESS-KONTROLLE GARANTIERT

FREI VON RADIOAKTIVER KONTAMINIERUNG, QUECKSILBER, SCHWEIBNAHTEN, SCHWEIBAUSBESSERUNGEN IM LIEFERZUSTAND

DELTA FERRITE = 5,0% - % FERRIT AUS DER SCHMELZPROBE (VOR DER

ERSTARRUNG) - % FERRITE AS CAST SAMPLE (FUSED)

Hiermit erkldren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des <21 Ugine den 14.01.2019 =
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualitatsbeauftragter

durchgefihrten Kontrollen und Priifungen in jeder Hinsicht entspricht,
vorbehaltlich gelisteter Ausnahmen oder Bedenken von dieser
Konformitatserklarung (NFL00-015 C).

Dieses Dokument ist mit einer digitalen Unterschrift gultig.

Produkt hergestellt geméss REACH-Verordnung. 040001271277 Seite 2/2
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www ugitech.com

Avenue Paul Girod - CS 90100
73403 Ugine Cedex France

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 UGITECH
EN 10204 / 3.1

Certification Usine :

accrédités ISO/CEI 17025.

Tous les produits UGITECH ont été réalisés selon le systéme qualité
certifié¢ au minimum ISO 9001 et en fonction des demandes clients a
la commande selon les exigences des normes IATF 16949,

EN 9100/EN9120, ISO 13485, code RCCM et/ou ASME section IlI,
PED 2014/68/EU, AD2000 WO. Les analyses chimiques et les essais
caractéristiques mécaniques sont réalisés par des laboratoires

Marque de l'usine :

S

Poincon de I'expert : @ 6 4

Client : <] référence commande client: 2| N° Commande : <11 N° de Certificat : =
14306 Harter GmbH 263112 895538 10 84067615 000010
Produit : ] ] ] ) =
UGI 4404FGX3 BARRE LAMINE(E) DECALAMINE(E) HYPERTREMPE(E) K13 ROND(E) 38,000MM LONG. 3,000M +30
0,000MM -0,000MM 10011016
Mode d'élaboration : 2| Nede lot : 22| N° de coulée : <81 Poids : =~ =
EAF + AOD + CC 1848ET6200 850119 1850 kg
Nombre de piéces : L profil : Dimension : 28 Taux de corroyage : =
64 Rond(e) 38,000 mm 33,4
Normes :